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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017

podle ustanoveni zékona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpist, a § 2 a 3 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI]

® TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBN{ PRAHA, s.p. N
Technical and Test Institute for Construction Prague, SOE

Akrgqitogagé laboratofe, Autorizovana osoba, Notifikovana osaba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické posuzovani,
CE!‘tIf!KaCI“II organy, Inspekéni organ / Accredited Laboratories, Authorized Body, Notified Body, Technical Assessment Body,
Certification Bodies, Inspection Body - Prosecka 811/76a, Prosek, 190 00 Praha 9, Czech Republic

Poboc¢ka 0700 — Ostrava
vydava

€. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb.

¢. 070-062681

na vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky dodavana ve svitcich
typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm

vyrobci:
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. ||
ICO: 016364209

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
vyrobna: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swiegtokrzyski, Polsko ||
zakazka: 2070100016

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvédéenim osveédCuje udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich Grovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim

Upozornéni: Bez

|

uvedenym v piiloze €. 1 nafizeni viady &. 163/2002 Sb. ve zné&ni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb. "
a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

Osvedceni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédé&eni véetné strany titulni: 4
Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Platnost osvédcéeni do: 31. bfezna 2026

Il Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Razitko autorizované osoby 204
Ostrava, 20. biezna 2023

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované odoby 204

pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvadéeni nesmi repradukovat jinak nez celé.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zplisobu jeho pouziti ve stavbé:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm
vyrabi spoleCnost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo0.0., Polsko. Pfi vyrob& vyrobce pini
pozadavky technickych predpisi PN-EN 10080 a PN-H-93220:2018, které piedepisuji vyrobci
rozsah zkousek pfi provérovani (vystupni kontrole), jejichZz ¢etnost zavisi na objemu vyroby.
Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ CELSAMAX B500SP je vyrabéna kontinualnim
tvafenim za tepla s procesem fizeného ochlazovani. Koneény vyrobek ma jadro &tvercového
prafezu doplnéné z kazdé strany fadou Sikmych, protib&Znych, v podéiném fezu srpovité
uspofadanych Zebirek tak, aby vyztuz méla kruhovy prufez. Tvar a rozmisténi Zebirek po
obvodu tye je schematicky zobrazeno na obrazku &. 2.

Identifikace oceli je dana v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pfi¢nymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli CELSAMAX B500SP ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko
pfidélenou znacku 1/17, znaceni se po délce tyce opakuje v pravidelnych odstupech (viz
obr.1).
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Country No 1 Works No 17

Ocel je dodavana ve svitcich, ty jsou opatfeny Stitkem s oznacenim vyrobce, identifikadnimi
udaji o vyrobku, ozna¢enim svitku, pfip. dal$imi Udaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby
aj.).

Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukci.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zplisobu jejich posouzeni:
Tab. 1: Sledované vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP

Faset Pozadovana (P)/
C.| sSledovana viastnost Zku$ebni postup | vzorku e 4
deklarovana troveii (D)
C|D
Zakladni mechanické D: PN-EN 10080:2007
vlastnosti V-2 PN-H-93220:2018
1 |- mezkluzuRe CSN EN ISO 156301, | 4o | & - 500 < Re < 625 N/mm?
- mez pevnosti Rm kap. 5 - 2575 N/mm?
- pomér Rm/Re - 1,152 Rw/Re 1,35
- taznost As (Ag) - 216 % (28 %)
Tvarova a rozmérova D: PN-EN 10080:2007,
presnost GSN EN 1SO 15630-1, kap.7.42a7.3.2
2 |- odchylky metr. hmotnosti 18| 6 - viz. tabulka 2 STO &. 070-062681
kap. 10,11 a 12
- tvar a rozmisténi Zebirek - viz. tabulka 2 STO &. 070-062681
- vztazna plocha Zebirek fr - viz. tabulka 2 STO €. 070-062681
D: PN-EN 10080:2007
3 | Zpétny ohyb BER ENk’Elsp?; et 6 | 2 PN-H-93220:2018
(90°/D/100°C/1hod a zpét 0 20°) 2
D: PN-EN 10080:2007, kap.7.2.5
; i PN-H-93220:2018
4 | Unavové vlastnosti 4 CsN ENKEDC_)J%SO 1 3|2 Omax=300 MPa
20a= = 150 N/mm?,
podet cyklt min. 2 x 108
5 | Chemickeé slozeni Chemicka analyza 6|2 |D PN'EN 10080:2007
viz. tabulka 3 STO ¢&. 070-062681




TZUS Praha, s.p. - pobo&ka Ostrava 070-062681 Str.:3/4

x ke Pozadovana (P)/
C. Sledovana viastnost Zkusebni postup vzorku 9s0 o‘fa_n ( )v
deklarovana droven (D)
C|D
6 | Svafitelnost 9 ;i D: PN-EN 10080:2007
vjpotiem Geg ® | 2 | \iz. tabulka 3 STO ¢ 070-062681
7 | Znaceni CSN 42 0139 6 | 2 |D:znagka 1/17
UdrZitelné vyuzivani T
8 pHirodnich zdroj CSN 1SO 14025 - | - |nepozaduje se

Paznamka: C - certifikace vyrobku (§ 5); D — dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)

1) hodnoty zakladnich mechanickych vlastnosti jsou deklarovany s pravd&podobnosti 95% (p=5%)

2) zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch

3) prumér ohyb. trnu D=5d; pro d.<16mm a D=8d, pro 16<d;<25mm, kde d.- pramér tyée

4) Omax=0,6xRen, kde Re - jmenovita hodnota horni meze kluzu, 20.= rozkmit

5) Hodnoceni svafitelnosti na zakladé uhlikového ekvivalentu nahrazuje praktické zkousky. Vyztuz Ize svafovat
metodou RP-odporové bodové svafovani, RA-svafovani na tupo s odtavenim, MAG-svafovani v ochranné at-
mosféfe, E-ruéni svafovani el. obloukem

Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli CELSAMAX B500SP je uveden na obrazku ¢&. 2.
PoZadavky na tvarovou a rozmérovou piesnost Zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou
vztazné plochy fr uvedeny v tabulce €. 2.
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Obrazek €. 1: Tvar a rozmisténi zebirek oceli CELSAMAX B500SP.

pfiéné zebirko vztazna
4. prifez, | matrova'| rozeah vyska Sitka rozted ! plocha
prumérds | plocha hmot- metrové : : fr
So nost G | hmotnosti G min. mn. d
h b min.
(mm) (mm?) (kg/m) (kg/m) (mm) (mm) (mm) (-)
10 78,5 0,617 0,589-0,645 0,45 2,0 13,3 0,052
12 113 0,888 0,848-0,928 0,60 2,4 15,9
14 154 1,21 1,156-1,264 0,70 2,8 18,6 0.056
16 201 1,58 1,509-1,651 0,80 3,2 21,2 '
20 314 2,47 2,359-2,581 1,00 4,0 26,6

Poznamka: 1) Dovolena tolerance pro rozteé mezi pfignymi zebirky -15%+7%

Tabulka €. 2: Tvarova a rozmérova presnost oceli pro vyztuz CELSAMAX B500SP

analyza c N PN s Cu N Ceq"

tavby max. 042” < 0,086, 74\ 0,050 0,80 0,012 0,50
o a3 N0

vyrobku max. 0,04 > [[#555085 = |- | 0,055 0.85 0,014 0,52

Poznamka: 1) uhlikovy ekvivalent Ce, =G+ Mn/& (GriéMia+\V)/5=+ (Ni+Cu)/15
™ ol \ ]} o A% | ")

Tabulka €. 3: Pozadavky na chemické sfozeni a__s/varitelnost (uhlikovy ekvivalent Ceg).
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3. Zajisténi systému fFizeni vyroby
Obecné poZadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze &. 3 nafizeni
viady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisu.

Podklady pfedlozené vyrobcem:

PN-H-93220 ,Ocel B 500 SP pro vyztuz do betonu*

Technicka specifikace vyrobce pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm.

Protokol o pocatecni zkousce typu vyrobku &. NR 7/38/ST/2009/CJ s vysledky zkousek
sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP.

Certifikat 0 neménnosti paramentt podstatnych vlastnosti & 009-UWB-18-2018 pro
vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 8, 10, 12, 14,
16 a 20 mm*, vystavila pro vyrobce Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko spole&nost
SIMPTEST Katovice.

Inspekeni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatelt vstupniho materialu pro vyrobu ocel
pro vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych vlastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkou$ek zakladnich mechanickych vlastnosti, tva-
rové a rozmeérové piesnosti a ohybovych vlastnosti oceli s Zebirky CELSAMAX B500SP.

Statistické vyhodnoceni vysledkt zkousek mechanickych viastnosti oceli pro vyztuz do
betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP provedené za 1. a 2. pololeti 2022.

Certifikat systému managementu kvality vyrobce reg.¢. ES121932 dle ISO 9001:2015,
vydala spoleCnost Bureau Veritas dne 20.7.2021 s platnosti do 19.7.2024.

5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisu, technickych norem a
dalSich dokladu:

Interni pfedpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuZiti cizich podkladu®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonarska a pfedpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-
Svaritelna betonarska ocel s Zebirky nebo hladka dodavana v tydich, svitcich, dratech a
rozvinutych vyrobcich.

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast
1: Ty€e, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svatitelna betonafska ocel — Véeobecné.
CSN 42 0505 V&eobecné pozadavky k metodam chemického rozboru.

CSN ISO 14025 Environmentalni znacky a prohlageni - Environmentalni prohlaseni ty-
pu Il - Zasady a postupy.

6. Ovéfovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédceni nebyly provadény ovérovaci zkousky.

7. Upfesnujici pozadavky pro posuzovani shody'

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1 pof. &. 2 podle nafizeni viady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu, a prfedepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeneho nafizeni. Vyrobce ZaJIStUje system fizeni vyroby v souladu s pozadavky § 5
odst. 1, pism. d) uvedeneho nafizenfni US 7o\

én jedenkrat za 12 mésicu.



