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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z o.0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stalowe prety i walcowka zebrowana B600B
do zbrojenia betonu

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
20 grudnia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

flef )

dr inz. Robert Geryto

Warszawa, 20 grudnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1 zawiera 9 stron, w tym 1 Zalgcznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe prety i walcowka Zebrowana
B600B, produkowane przez CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z 0.0., ul. Samsonowicza 2, 27-400
Ostrowiec Swietokrzyski, w zaktadzie produkcyjnym w Polsce.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stalowe prety zebrowane, o $rednicach 10, 12, 14, 16, 20,
25, 28 i 32 mm (oznaczenie typu wyrobu) oraz stalowa walcéwke zebrowang B600B, o $rednicach 10, 12,
14, 16 i 20 mm (oznaczenie typu wyrobu).

Stalowe prety i walcowka Zzebrowana B600B sg wytwarzane poprzez walcowanie na goraco
z kontrolowanym chtodzeniem i odpuszczaniem, ze stali o sktadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg dostarczane w kregach (walcéwka) lub
w wigzkach (prety).

Ksztalt uzebrowania oraz cechowanie stalowych pretéw i walcéwki zebrowanej B600B podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe prety | walcowka Zzebrowana B600B sg przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukcji
zelbetowych, projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008
(Eurokod 2), dia stali klasy ciagliwosci B i charakterystycznej granicy plastycznosci 600 + 750 MPa.

Stalowe prety i walcowka zebrowana B600B moga by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji
zelbetowych, pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Ocena Techniczng powinny by¢ spajane przez zgrzewanie lub
spawanie elekiryczne. Jakos¢ potgczen powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementdw zbrojenia.

Stalowe prety i walcowka zebrowana powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych oraz ustalen niniejszej Krajowej
Oceny Techniczne;.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Sktad chemiczny

Do produkgji stalowych pretow i walcowki zebrowanej B600B jest stosowana stal o sktadzie
chemicznym oraz rownowazniku wegla wedtug tablicy 1.

Tablica 1
Wedlug Wagowa zawarto$¢ pierwiastkow, % Réﬁ;;r;inik
—— ct Mn N s* P cu* si o
1 2 3 < 5 6 7 8 9
Wytopowej <0,22 <1,60 <0,012 < 0,050 < 0,050 <0,80 <0,60 <0,50
Wyrobu <0,24 <1,65 <0,013 < 0,055 < 0,055 <0,85 <0,65 <0,52
* sktad chemiczny i rownowaznik wegla wediug normy PN-EN 10080:2007
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3.2, Wymiary i masa

Srednice, mase na jednostke diugoéci, charakterystyke uzebrowania stalowych pretow

zebrowanych B500B o $rednicach 10 + 32 mm i walcdéwki zebrowanej B600B o $rednicach 10 + 20 mm

oraz metody ich oceny podano w tablicy 2.

Tablica 2
Wymiary zeber skoénych"
i sta Minimainy Nominalne s
- : S osiowy rozstaw jednostk
nirrﬁ?:;f:a wysokos¢ zebra izber maks. obwéd | wspéliczynnik |pole przekroju na&zglc;i : Metody
bez zeber uzebrowania |poprzecznego przy d,
min maks | min | maks [Poprzecznych oceny
ds huin Pimake Crmin Cmaks 2 e, maks fr As m
mm mm mm mm mm mm mm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
10,0 0,30 1,50 | 4,0 12,0 7,85 0,052 78,5 0,617 +4,0%
12,0 0,36 180 | 48 | 14,4 9,42 0,056 113 0,888 +4,0%
14,0 0,42 210 | 5,6 16,8 11,00 0,056 154 1,21 £4,0% PN-EN 1SO
160 | 048 | 240 | 64 | 192 12,57 0,056 201 1,58 + 4,0% }_52603105
20,0 0,60 3,00 | 80 | 240 15,71 0,056 314 2,47 +4,0% PN-EN
10080:2007
25,0 0,75 3,75 | 10,0 | 30,0 19,63 0,056 491 3,85 +4,0%
28,0 0,84 420 (11,2 | 336 21,99 0,056 616 4,83 +4,0%
32,0 0,96 480 | 12,8 | 38,4 25,13 0,056 804 6,31 £4,0%

" oznaczenie wymiaréw wedtug Zalacznika A
?) maksymalna szeroko$¢ zebra wynosi 0,2 - d.

3.3. Wiasciwosci mechaniczne

Wiasciwosci mechaniczne stalowych pretéw i walcowki zebrowanej B600B i metody ich oceny
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Rex lub Rpoz, MPa 600 + 750
2 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm, MPa =660 PN-EN ISO 6892-1:2020
3 | Stosunek Rn/Ret lub Re/Reo2 21,10 PN-EN 10080:2007
(Re réwnowazne
4 | Wydiuzenie catkowite przy maksymalnej sile Aqt, % 26,0 ReH lub Rpo2)
5 | Wydluzenie wzgledne As, % >12,0
6 | Odpornosé¢ na odginanie o kat o = 20° po zginaniu
o kat o. = 90° i starzeniu, na trzpieniu o Srednicy:
- 5-ds przy ds =10 + 16 mm brak peknigé PN-EN ISO 15630-1:2019
- 8-dsprzy ds = 20 + 25 mm
- 10 - ds przy ds = 28 + 32 mm
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Tablica 3, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4

7 | Wytrzymatos¢ na zmeczenie, MPa,
przy omax= 300 MPa i amplitudzie:
- 175 MPa przy ds = 10 + 25 mm =2 - 106 cykli PN-EN ISO 15630-1:2019

- 160 MPa przy ds = 28 + 32 mm

8 | Wytrzymatos¢ na obcigzenia cykliczne
o czestotliwosci 0,5 + 3,0 Hz, cykle =3 PN-H-93250:2018

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe prety i walcowka zebrowana B600B powinny by¢ dostarczane, przechowywane
i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich wtasciwosci
technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

—~ nazwa | adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008

Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
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(CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1+ oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwo$ci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoéki nie nastapig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdéw i zwigzane z nimi szczegodty produkcyjne musza byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wspotczynnika uzebrowania,
b) masy na jednostke diugosci,
c) granicy plastycznosci Ren lub Rpoz,

d) wytrzymatosci na rozcigganie Rm,
e) stosunku Rm/ Ren lub Rm/Rpoz,
f)  wydluzenia catkowitego przy maksymalnej sile Agt,
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g) wydluzenia wzglednego As,
h) odpornosci na odginanie po zginaniu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymato$ci na zmeczenie,
b) wytrzymatosci na obcigzenia cykliczne.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkgji i nie powinna by¢ wieksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz zostato to okreslone w normie PN-EN 10080:2007.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych pretéw i walcéwki zebrowanej
BB00B, ktdre zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2021/1866 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczna
ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakosé, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.



8/9

®
ITB-KOT-2021/1866 wydanie 1 I?II

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Opinie specjalistyczne nr NZK.424.5.2021 03617.02.PW i NZK.424.5.2021 03617.04.PW,
dotyczace identyfikowalnosci stali B600B w postaci pretow i walcowki, Warszawa, 2021 r.

2. Sprawozdania z badan nr 1 + 7. Celsa "Huta Ostrowiec" Sp. z o0.0., Laboratorium
Wytrzymatoéciowe, Ostrowiec Swietokrzyski, 2020 .

3. Sprawozdanie z pracy badawczej nr HB-132 “Badania wiasnosci eksploatacyjnych wyrobow w

postaci pretow oraz kregéw zebrowanych do zbrojenia betonu wykonanych w nowej klasie stali
B600B (cz. 1), Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa, Gliwice, 2020 r.

4. Sprawozdanie z pracy badawczej nr HB-132 “Badania wiasnosci eksploatacyjnych wyrobow w

postaci pretow oraz kregow zebrowanych do zbrojenia betonu wykonanych w nowej klasie stali

B600B (cz. 2), Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa, Gliwice, 2020 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-H-93250:2018

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN 10080:2007

PN-EN ISO 6892-1:2020

PN-EN ISO 15630-1:2019

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa B500SN.
Prety i walcowka zebrowana

Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-1: Reguty
ogdlne i reguty dla budynkéw

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogdine

Metale. Proba rozciggania. Czes¢ 1. Metoda badania
w temperaturze pokojowej

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badar. Czesc¢ 1: Prety,

walcowka i drut do zbrojenia betonu
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Zatacznik A.

Charakterystyka uzebrowania pretow B600B
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Charakterystyka uzebrowania walcéwki B600B
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