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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skaSobnom ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dna 01. 07. 2013, ktoré zaroven nahradilo osveddéenie zo diia
01. 01. 2012 v zmysle nasledujlcich ustanoveni:

- §3 a§ 23 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktora
ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovant osobu o zmenach podmienck, na kto-
rych zaklade bolo SK technické postdenie vydané.

3 Zodpovednost' za zhodu vyrobku s tymto SK technickym postudenim a za sposobilost na zamys-
lané pouzitie v stavbe znasa vyrobca.

4 RozmnoZovanie tohto SK technického postdenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat' v plnom zneni. S pisomnym sthlasom autorizovanej osoby sa mézZe rozmnozit
cast' dokumentu, ak sa kopia oznaéi ako ,nelplna kopia“. Texty a obrazky v propagaénych mate-
rigloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické postdenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznac¢ené na titulnej strane ,Preklad”.

7 SK technické posudenie mbze zrudit' len autorizovana osoba, ktora SK technické postdenie vyda-
la.
8 Autorizovana osoba toto SK technicke posidenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dovodov na

zruenie podla § 24 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a dopineni nie-
ktorych zakonov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

2.1

211

2.1.1.1

2112

21.1.3

21.1.4

2.1.1.5

2116

2117

[} SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho pouzitia

Opis vyrobku
Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX B500SP sa vyraba z nizko-uhlikovej

ocele tvarnenim a valcovanim za tepla s riadenym ochladzovanim (za vzniku feriticko-perlitickej
Struktury), naslednym navijanim do zvitkov poZzadovanych rozmerov a hmotnosti.

Tvar vyrobku: vystuZ je kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozdiz-
ne a §ikmé prie¢ne vystupky — rebierka.

Zakladné rozmery: menovité priemery vystuze 10 mm; 12 mm; 14 mm; 16 mm a 20 mm su vo
finalnom stave navinuté do zvitkov.

Schéma tvaru rebierok a zakladné parametre vystuze sa uvadzaju v prilohe 1.

Ugel a sposob pouzitia
Ocelova rebierkova vystuzZ valcovana za tepla CELSAMAX B500SP priemerov 10 mm; 12 mm;
14 mm; 16 mm a 20 mm vo zvitkoch sa pouZiva na vystuzovanie Zelezoheténovych konstrukeii.

Charakteristiky vyrobku a ich overenie
Charakteristiky vyrobku

Charakteristiky slvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na pouzitie
v stavbe na zamyslany Ucel)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita stavby
ai Nespdsobi zratenie stavby alebo jej Casti
a2  Nespbsobi nepripustnu deformaciu stavby

a3  Nespdsobi poSkodenie inych ¢asti stavby alebo zariadeni pripojenych k nosnej konstrukcii
stavby, ani instalovanych zariadeni ako nasledok deformacie nosnej konstrukcie stavby

a4  Nespdsobi podkodenie stavby, ktoré je neprimerane va&sie, nez by zodpovedalo pricin jej

poskodenia
Medza kizu Ry 2 min. 500 N/mm?
Pomer pevnosti v tahu k medzi kizu Ryn/Ryo» min. 1,10
Celkové percentuélne prediZenie pri maximalinej sile Agt min. 5 %
Ohybatelnost po spatnom ohybe bez lomu a trhlin
uvadza sa v tabulke 4 v prilohe 1
Geometria povrchu uvadza sa v tabulke 5 v prilohe 1
Chemické zloZenie uvadza sa v tabulke 6 v prilohe 1
Zvaritelnost’ je zaruena pri spineni kritériav 2.1.1.6
Uhlikovy ekvivalent Ceq max. 0,52 (0,50 pre tavbu)
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

b) Protipoziarna bezpecnost stavby
PozZiadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena a ochrana zdravia a zivotného prostredia
PoZiadavka c¢) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpeénost' stavby pri jej pouzivani
PoZiadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana pred hlukom
PoZiadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka haspodarnost’ a udrziavanie tepla
PoZiadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g)  Trvalo udrzatefné vyuzivanie prirodnych zdrojov

PozZiadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoze dosial nie st stanovené kritéria.

2.4.2 Charakteristiky slvisiace s identifikaciou vyrobku

2.1.2.1  Odchylka od menovitej hmotnosti na meter  £6,0 % (d < 8,0 mm); £4,5 % (d > 8,0 mm)

2.1.3 Charakteristiky suvisiace s bezpec¢nostou oséb pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby
Manipulacia s vyrobkami pri stavebnych pracach a pri beZnej Udrzbe stavby nevyZaduje mimo-
riadne bezpeénostné opatrenia.

2.2 Metody overenia charakteristik

221 Medza klzu Rpaz
Overila sa skuskou zdokumentovanou v[1], [6] a[7]. PouZita metoda: skuika podla
EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

222 Pomer pevnosti v tahu k medzi kizu Ry/Rpoz
Overil sa skuskou zdokumentovanou v [1], [6] a [7]. PouzZita metoda: skiska podla
EN ISO 15630-1, ktoré je identicka s STN EN ISO 15630-1.

223 Celkové percentuéine prediZenie pri maximalnej sile Ag
Overilo sa skaskou zdokumentovanou v[1], [6] a [7]. Pouzita metoda: skiuska podfa
EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

224 Ohybatelnost’
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1], [8] a[7]. Pouzitd metoda: skuska podla
EN I1SO 15630-1, ktora je identicka s STN EN 1SO 15630-1.

225 Geometria povrchu
Overila sa skiskou zdokumentovanou v[1], [6] a[7]. PouZitd metoda: skiska podla
EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN I1SO 15630-1.
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Autorizované osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

226

227

228

341

3.2

3.2.1

3.2.1.1

3212

Chemické zlozenie

Overilo sa skuskou zdokumentovanou v [2], [3], [4], [5], [7] a [8]. PouZita metoda: skiska podla me-
todiky merania [11].

Zvaritelnost’

Overila sa vypottom zdokumentovanym v [2], [3], [4], [5], [7] a [8]. PouZita metdda: vypodet uhli-
koveho ekvivalentu na zaklade vysledkov skisky chemického zlozenia podfia vzorca uvedeného
v prilohe 1.

Odchylka od menovite] hmotnosti na meter

Overila sa sktskami zdokumentovanymi v [6]. PouZita metdda: skiska podla EN I1SO 15630-1,
ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov
Vyrobok je podla prilohy &. 1 vyhlagky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. zaradeny do skupiny 1201,
Systém posudzovania parametrov sa vykonava podla § 7 ods. 2 pism. a) zakona ¢&. 133/2013 Z. z.
o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov, tj. vyrobca vyda SK vyhlase-
nie o parametroch doplnené SK certifikdtom o nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti
stavebného vyrobku (systém 1+), z Coho vyplyvajl tieto Glohy a zodpovednosti:
a)  Ulohy vyrobeu:

- vykonavanie riadenia vyroby;

- vykonavanie planovanych skusok;

- vykonanie dal3ich skiSok vzoriek odobratych v mieste vyroby v slilade s predpisanym

planom skusok;
- vydanie SK vyhlasenia o parametroch.

b) Ulohy autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov:

- vykonanie sku3ky typu na vzorkach odobratych autorizovanou osobou; vypoétu typu,
tabulkovych hodnét alebo opisnej dokumentécie stavebného vyrobku;

- vykonanie pociatoénej in§pekcie miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

- vydanie SK cerfifikatu o nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku;

- vykonavanie priebezného dohladu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania
a hodnotenia systému riadenia vyroby;

- vykonanie kontrolnych skGsok (vratane odberu vzoriek).

Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v prirucke kvality [9]. Uplatiovany
systém riadenia vyroby zodpoveda poZiadavkam § 12 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov.

Rozsah a pocetnost planovanych skiok
Rozsah a pogetnost planovanych skisok sa uvadza v tabulke 1.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

322

3221

3222

3223

Tabulka 1 — Planované skusky

Vliastnost’

Pocetnost skusok

Skdsobna metddalpredpis

Medza klzu Rpo 2

5 vzoriek / tavbu

EN 1SO 15630-1

Pomer pevnosti v tahu k medzi
klzu Rmpro,z

5 vzoriek / tavbu

EN 1580 15630-1

Celkové percentudlne prediZzenie
pri maximalnej sile Ag

5 vzoriek / tavbu

ENISO 15630-1

Geometria povrchu

5 vzoriek / tavbu

EN ISO 15630-1

Ohybatelfnost

5 vzoriek / tavbu

EN ISO 15630-1

Odchylka od menovitej metrovej
hmotnosti

5 vzoriek / tavbu

EN ISO 15630-1

POZNAMEKA. - Pacetnost plati pre kazdy priemer a kazdy typ.

Vyrobca ma rozsah planovanych skusok stanoveny v kontrolnom a skisobnom plane [10].

Cinnosti autorizovanej osoby na certifik&ciu stavebnych vyrobkov

Skusky typu

Skusky typu sa vykonavaju podla § 8 ods. 2 a 3 zdkona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrob-
koch a o zmene a doplneni niektorych zakonov, odber vzoriek podla § 9.

Pri skuskach typu sa skusaju viastnosti uvedené v tabulke 2.
KaZzda deklarovana hodnota sa musi dolozit' jednym vyhodnotenim skusky.

Tabufka 2 — Skiisky typu

Zaldad- | 5 s ot merani Kritérium
Viastnost’ c?i?a- na vyhodno- mefg::‘,o?g; is na uréenie zasll:::k:'i
zavka tenie skusky predp zhody Pek
Medza klzu Ryo2 a) 3 STN EN ISO 15630-1 2.1.1.1 AQ’
Pomer pevnosti v tahu
k medzi klzu Ru/Reo2 a) - STN EN I1SO 15630-1 2342 AQ
Celkove percentualne pre-
diZenie pri maximalnej sile a) 3 STN EN ISO 15630-1 2113 AQ
Agt
Ohybatefnost a) 3 STN EN ISO 15630-1 2114 AO
Geometria povrchu a) 3 STN EN ISO 15630-1 2115 AQ
Chemické zlozenie a) 6 Podla 2.2.6 2,016 AO, V"~
Zvaritelnost a) 5] STN EN 10080 2117 AQ,V
Qdchylka od menovitej
. Sr—" - 1 STN EN ISO 15630-1 21.21 AO
’ AO — autorizovana osoba
"V — vyrobca

Autorizovana osoba pri postideni a overeni nemennosti parametrov akceptuje vysledky skusok

vykonanych v ramci vydania toh

to SK technického posudenia.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v €ase vydania tohto SK technického posuldenia je

potrebné skusky typu opakovat.

Pociatoéna indpekcia

Poéiatocna inSpekcia sa vykonava podla § 11 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zakonov. Autorizovana osoba sa musi presvedSit, Ze plan
skusok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpecuju trvalé dodrZiavanie cha-
rakteristik vyrobku v stlade s Udajmi v ¢asti 2.1 tohto SK technického posudenia.

Priebezny dohlad

Priebezny dohlad sa vykonava podla § 11 ods. 3 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrab-
koch a o zmene a doplneni niektorych zakonov s maximéalne 12-mesaénou periodicitou. Autori-

SK TP - 13/0034
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3224

4.1

4.2

4.3

4.3.1

4.3.2

4.3.3

zovana osoba overuje dodrZiavanie systéemu riadenia vyroby, vyrobnych procesov a planu sku-
Sok; sleduje, i uplathovany systém riadenia vyroby je v sllade s poZiadavkami SK technického
posudenia a ¢i vyrobca spinil opatrenia uloZzené autorizovanou osobou pri pociatoéne] inpekcii
alebo pri predchadzajlicom priebeznom dohlade.

Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje v zmysle § 12 ods. 6 a 7 zakona &. 133/2013 Z. z.
o stavebnych vyrobkoch a o zmene a dopineni niektorych zékonov.

Kontrolné skugky
Kontrolné skusky sa vykonavaju minimaine 1-krét roéne v ramci priebezného dohladu.
Rozsah a pocet kontrolnych ski$ok sa uvadza v tabulke 3.

Tabuflka 3 — Kontrolné skisky

Viastnost’ Pocetnost’ sklsok Skidsobna metdda/predpis

Medza klzu Ryo2 Sipriemer EN ISO 15630-1
Pomer pevnosti v tahu k medzi .

KizU Ru/Ro02 ‘ 5/priemer EN ISO 15630-1
Celkové percentudlne predizenie i

sl mairgalne] Sl 5/priemer EN ISO 15630-1
Geometria povrchu S/priemer EN ISO 15630-1
Ohybatelnost S/priemer EN ISO 15630-1
Odchylka od menovitej metrove;j :

hmotnosti S/priemer EN I1SO 15630-1

Pri zisteni zavaZznych nedostatkov sa méZe rozsah a pocCet kontrolnych ski$ok rozsirit'

Predpoklady, za kiorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX BE00SP vo zvitkoch — sa
vyraba v sulade s predloZenou technickou dokumentéaciou uvedenou v prilohe 1. PouZivané vy-
robné postupy zabezpelujl, Ze charakteristiky vyrobku su v stlade s tymto SK technickym po-
sudenim.

Doprava a skladovanie vyrobku

Vyrobky sa dodavaju vo zvitkoch s hmotnostiou 2 800 kg s vonkaj$im priemerom 1 200 mm
a nominalnym vnutornym priemerom 850 mm. Vyska zvitku je 800 mm. Zvitky su $tyrikrat pre-
viazané cyklopaskou.

Vyrobky sa skladuju v suchych a vetranych priestoroch a odpor(i¢a sa chranit' ich pred nepriaz-
nivymi poveternostnymi vplyvmi a pred korézno-agresivnymi prostrediami a latkami.

Doprava sa uskutociuje cestnou nakladnou aiebo zeleznicnou nakladnou dopravou.

Zabudovanie vyrobku

Odportcania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca neuvéadza odporicania na projektovanie.

Odporuc¢ania vyrobcu na aplikaciu vyrobku
Vyrobca neuvadza odporic¢ania na aplikaciu vyrobku.

Odporudania vyreobecu na udrzbu vyrobku
Vyrobca neuvadza odporacéania na udrzbu vyrobku.
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Autorizovana oscba na technické posudzovanie TP04, TSUS

4,34 Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v &astiach 1, 2, 4.2 a 4.3 tohto SK technického posltdenia vSetkym osobam, pre
ktoré sU tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mozu poskytnit vo forme képii uvede-
nych ¢asti SK technického pasudenia. Tieto kopie sa v zmysle ¢lanku 4 V8eobecnych podmie-
nok oznaéia ako ,netplna kdpia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa viak pre tieto pripady
uz nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

“EOBNY U
- ]
s TELD
Z

0‘9'{

BRATISLAVA

\/ Bratislave 07. 04. 2014
prof. Ing. Zuzafa Sternova, PhD.

veduca autorizovanej osoby
na technicke posudzovanie TP04P04

Zoznam priloh

Priloha 1 Schéma tvaru rebierok a zakladné parametre vystuze
Priloha 2 Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Priloha 3 Zoznam citovanych a sOvisiacich dokumentov pouZitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK technického posudenia na zéklade Ziadosti ¢. O04/14/0042/20 vypracoval:
Ing. Juraj Mol&an, Technicky a skasobny tstav stavebny, n. o., poboc¢ka Bratislava

Za autorizovanu osobu spracovala:
Ing. lveta Lisi¢anova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Schéma tvaru rebierok a zakladné parametre vystuze

,év .«/ . Q:_\ ‘/z"'}"._

lm L\ “}a ‘9;.\‘;\ f\ AN
o «. ,.,, .\ _\' u\ {S_% 4&
'\‘q \“3& ,5 \B{ﬁ .l. %“‘1’]
| |

"/f””f/?"f

x;.,

;,1

Legenda

uhol sklonu boku prie¢neho rebierka
uhol sklonu prie€nych rebierok
vzdialenost rebierok

distancia radov rebierok

DO o

Identifikaéna znacka vyrobcu:
|dentifikacia je zabezpedena navalcovanim textu podfa nizsie uvedeného obrazka:

ANV IV AN AN AN AN NN AN AN Y
r ;.f / 4 f{ e ,’;x pd i / '{f / ;,«‘ / ,f/'. }g‘; ,// fé //: {'j / V»r‘j // ;:
i“\‘“‘; - —

o

Stét &. 1 Tévod & 17

Obrazok 1 — Schéma tvaru rebierok a identifikacna znacka vyrobcu
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka 4 — Menovité hodnoty — priemer, plocha prierezu, hmotnost’ na meter,
priemer ohybacieho tifia pre CELSAMAX B500SP

Menovity Menovita plocha Menovita hmotnost’ Priemer
priemer prierezu na meter ohybacieho tfia
mm mm’ kg/m pre spétny ohyb
10 78,5 +6/-4% 0,617 5d
12 113 +6/-4% 0,888 5d
14 154 +6/-4% 1,210 5d
16 201 +6/-4% 1,580 5d
20 314 +6/-4% 2,470 8d
POZNAMKA. — Spétny ohyb: vzorky sa ohni o 90° okolo tffia s priemerom podra tabulky, potom sa podrobia umelému starnutiu
pri teplote 100° C podéas 1 h a narovnaju ¢ 20°. Po skigke musia byt vzorky bez lomu a trhiin.

Tabulka 5 — Rozmerové parametre rebierok vystuze CELSAMAX B500SP

Menovity Min. vyska Vzdialenost’ Min.vzt'azna Min. uhol skionu
priemer rebierok v strede h rebierok 2¢s plocha boku priegéneho re-
(-15%/+7%) rebierok fr bierka a
mm mm mm -
10 0,45 13,3 0,052 45°
12 0,60 15,9 0,056 45°
14 0,70 18,6 0,056 45°
16 0,80 21,2 0,056 45°
20 1,00 26,60 0.056 45°
g:iot sklonu prieénych rebierok k pozdiznej Bi: Ba< 70% Ba; Ba= 45° Bu: Boz 10°% Ba: Bez 10°

Tabulka 6 — Chemické zlozenie vystuze CELSAMAX B500SP (v hmotnostnych percentach)

UhlikC ¥ Sira S Fosfor P Dusik N” Med’ Cu Ekvivalent
Rozbor uchlllvg?
eq
max. max. max. max. max. max.
Tavba 0.22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50
\Viyrobky 0.24 0,055 0,055 0,014 0,85 0,52

a) Dovoluje sa prekroenie maximalnych hodndt uhlika o 0,03 % (hmotnostnéhe) za predpokladu, Ze hodnota uhlikového ekvivalen-
tu je znizena o 0,02 % (hmotnostného).
b) Dovofujl sa vy$sie hodnoty dusika za pritomnosti dostatoéného mnozstva prvkov, ktoré ho viazu.

Hodnota uhlikoveho ekvivalentu sa vypocita z nasledujlceho vzorca:

Ceq = C + Mn/B + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15
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Priloha 2

Zoznam citovanych a savisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a dopineni niektorych zakonov

Vyhlaska MDVRR SR ¢. 162/2013 Z. z., ktora ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy

posudzovania parametrov

Zakon NR SR &. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a dopineni niektorych

zakonov

Viyhlaska SUBP a SBU &. 147/2013 Zb. o bezpe&nosti prace a technickych zariadeni pri stavebnych pracach

STN EN 10204: 2005

STN EN IS0 6892-1: 2010

STN EN ISC 7438: 2006

STN EN 10080: 2006

STN EN ISO 15630-1: 2012

Kovové vyroby. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

Kovové materialy. Skiska tahom. Cast 1: Skagka tahom
pri teplote okolia (ISO 6892-1: 2009) (42 0310)

Kovové materialy. Ohybova skuska (ISO 7438: 2005)
(42 0401)

Ocel na vystuzenie betonu. Zvaritelna ocelova vystuz. Vie-
obecne (42 1039)

Ocel na betonarsku a predpinaciu vystuz. Skdsobné metd-
dy. Cast' 1: Ty8e, valcovany drét a drdt na vystuz betonu
(1ISO 15630-1: 2010) (42 1040)

STN EN 1992-1-1; 2006/NA: 2007/AC: 2008/AC2: 2011/NA/Z1: 2013 Eurokéd 2. Navrhovanie

ONORM B 4707: 2010

PN-H-93220: 2006

betdénovych kondtrukeii. Cast 1-1: Vieobecné pravidla
a pravidla pre pozemné stavby (73 1201)

Bewehrungsstahl. Anforderungen, Klasifizierung, und
Konformitatsnachweis (Vystuzna ocel. PoZiadavky, klasi-
fikacia a preukazovanie zhody)

Stal B500SP o podwyZzszonej ciagliwo$ci do zbrojenia
betonu. Prety i walvowka Zebrovana (Ocel B500SP so
zvagSenou taznostou na vystuZovanie betonu. Praty
a zvitky s rebierkami)
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6]

(8]

[9]
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Priloha 3

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov .
pouzitych pri vypracovani SK technického postdenia’

Protokol &. 20-10-0317 o pociatocnych skUskach typu ocelovych vystuzi valcovanych za tepla
CELSAMAX B500SP s priemermi: 10 mm, 12 mm, 16 mm a 20 mm vo zvitkoch. Skusky tahom:
medza klzu Rpo2. pevnost v tahu Rn, pomer Rygo/Ry, taznost Ay, lamavost, spétny ohyb, geo-
metria rebierok. TSUS, pobo¢ka Bratislava,19. 03. 2010

Protokol: JRMLOG/ZWW.34/10/21-F10 a JRMLOB/ZWW.34/10/33-F10 o poéiatoénych skis-
kach typu ocelovych vystuzi valcovanych za tepla CELSAMAX B500SP priemer 10 mm.
Skuska chemickej analyzy ocele, zvaritelnost. Akreditované laboratorium: Celsa ,Huta
Ostrowiec®, Laboratorium Chemiczne,14. 03. 2010

Protokol: JRMLO6/ZWW.31/10/21 a JRMLOB/ZWW.31/10/25 o pociatoénych skiskach typu
ocelovych vystuZi valcovanych za tepla CELSAMAX B500SP priemer 12 mm. Skiska chemic-
kej analyzy ocele, zvaritelnost. Akreditované laboratérium: Celsa ,Huta Ostrowiec®, Laborato-
rium Chemiczne dria 12. 03. 2010

Pratokol: JRML0OB/ZWW.36/10/390 a JRMLOB/ZWW.36/10/449 o podiatoénych skiskach ty-
pu ocefovych vystuzi valcovanych za tepla CELSAMAX B500SP priemer 16 mm. Skuska
chemickej analyzy ocele, zvaritelnost.. Vydané akreditovanym laboratériom: Celsa ,Huta
Ostrowiec”, Laboratorium Chemiczne dna 16. 03. 2010

Protokol: JRMLO6/ZWW.6/09/31 a JRMLOG/ZWW.6/09/41 o pociato€nych skiskach typu ocelo-
vych vystuzi valcovanych za tepla CELSAMAX B500SP priemer 20 mm. Skuska chemickej
analyzy ocele, zvaritelnost. Vydané akreditovanym laboratériom: Celsa ,Huta Ostrowiec”, La-
boratorium Chemiczne dnia 03. 03. 2009

Protokol o skiske ¢. 20-14-0031. Ocelova rebierkova vystuz valcovana atvamena za tepla
B500B, B500SP a CELSAMAX B500SP. Tahova skudka, ohybova skiska, geometria povrchu a
metrova hmotnost. Skusku vykonal Technicky a skiSobny ustav stavebny, n. a., skiSobné labo-
ratérium, skisobné pracovisko Bratislava, Studena 3, 821 04 Bratislava, 22.01.2014

Protokol o skudke ¢. 1/2014. Rebierkova ocelova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX
B500SP, priemer 14 mm. Tahova skuska, ohybova skuska, unavova skiska a geometria po-
vrchu. Celsa Huta Ostrowiec”, 14.02.2014.

Protokol o skiske ¢&. 2/2014. Rebierkovd ocelova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX
B500SP, priemer 14 mm. Chemické zloZenie a Unavova skuska. Celsa ,Huta Ostrowiec”,
21.02.2014.

Priru¢ka kvality GQO.1. Vydané Celsa ,Huta Ostrowiec*, 12.02,.2014

Wewnetrzna specyfikacja techniczna WT0.4,.017-WT i plan badan w systemie SAP (Technicka
Specifikacia WT0.4.017-WT a skasaobny plan v systéeme SAP.

Metodika merania pre stanovenie chemickeho zlozenia, vypracovana akreditovanym skisobnym
laboratériom Celsa ,Huta Ostrowiec*, Laboratorium Chemiczne, ¢. AB 018, 9 vydanie,
23.08.2013

” Dokumenty (origindly resp. kdpie) su archivované v Technickom a skdSobnom tstave stavebnom, n. o., pobocka Bratislava.
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