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v zneni neskorSich predpisov

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B
vo zvitkoch

Ocel na vystuzovanie beténu

Celsa ,,Huta Ostrowiec” Sp. z o.0.
ICO: 016364209

ul. Samsonowicza 2

27-400 Ostrowiec Swietokrzyski
Polsko

Celsa ,,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
ul. Samsonowicza 2

27-400 Ostrowiec Swietokrzyski
Pol'sko

Ocelova rebierkova vystuZz valcovana za tepla B500B priemerov
10 mm; 12 mm; 14 mm; 16 mm a 20 mm vo zvitkoch sa pouziva na
vystuZzovanie Zelezobetonovych konstrukcii.

06. 12. 2019

15 stran vratane 4 priloh

Prilohy 1 az 4 obsahuju déverné informacie a nie su stc¢astou SK technického po-
sudenia v pripade jeho verejného Sirenia.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a sku$obnom ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dna 01. 07. 2016, ktoré zarovefi nahradilo osved&enie zo dha
01. 07. 2013 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- § 3 a§23zakona ¢ 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovan( osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické postdenie vydane.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spésobilost’ na zamy$-
lané pouzitie v stavbe znasa vyrobca.

4 RozmnozZovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa méze rozmnozit
¢ast’ dokumentu, ak sa képia oznati ako ,nelplna képia“. Texty a obrazky v propagaénych mate-
ridloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym postudenim.

5 SK technické posudenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulngj strane ,Preklad”.

7 SK technické posudenie méze zrusit' len autorizovana osoba, ktora SK technické posudenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
$enie podla § 24 zakona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni neskorsich predpisov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

21

214

2144

2442

2113

Il SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamysFaného pouzitia

Opis vyrobku

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B vo zvitkoch sa vyraba z nizko-uhlikovej
ocele valcovanim za tepla s riadenym ochladzovanim (za vzniku feriticko-perlitickej $truktary —
vrchnej martenzitovej vrstvy), s naslednym navijanim do zvitkov poZadovanych rozmerov a
hmotnosti.

Tvar vyrobku: vystuz je kruhového prierezu s tvarnenym povrchom, na ktorom st rovné pozdizne
a sikmé priecne vystupky — rebierka.

Zakladné rozmery: menovite priemery vystuze 10 mm; 12 mm; 14 mm; 16 mm a 20 mm su vo fi-
nalnom stave navinuté do zvitkov. :

Schéma tvaru rebierok a zakladneé parametre vystuze sa uvadzaju v prilohe 1.

ZamysFané pouzitie vyrobku
Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B priemerov 10 mm; 12 mm; 14 mm; 16 mm
a 20 mm vo zvitkoch sa pouziva na vystuZovanie Zelezobeténovych konstrukcii.

Podstatné vlastnosti vyrobku sivisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (BWR") a
ich overenie

Podstatné vilastnosti vyrobku

Podstatné vlastnosti stvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (s vhodnostou na zamy$-
[ané pouzitie v stavbe)

a) Mechanickéa odolnost’ a stabilita (BWR 1)
al  zratenie celej stavby alebo jej Casti
a2  vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu;

a3  poskodenie ostatnych ¢asti stavby alebo zariadeni &i intalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  poskodenie v désledku udalosti, ktore je rozsahom neumerné pévodne;j prigine.

Podstatna vlastnost' 1
Medza klzu Re(Rpo.2)
Parameter: min. 500 MPa

Podstatna vlastnost 2
Pomer pevnosti v tahu k medzi klzu Rm/Re(Rpo,2)

Parameter: min.1,10

Podstatna vlastnost 3
Celkoveé predizenie pri maximalnom zatazeni v percentach Ag

Parameter: min. 5,5 %
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2114

2115

2116

2117

2.1.1.8

2.1.2.4

Podstatna vlastnost 4
Ohybatefnost

Parameter:
- spatny ohyb uvadza sa v tabulke 5 v prilohe 1

Podstatna viastnost 5

Geometria povrchu

Parameter: uvadza sa v tabulke 4 v prilohe 1

Podstatna viastnost 6

Pomerna plocha rebierka fr

Parameter: uvadza sa v tabulke 4 v prilohe 1

Podstatna vlastnost' 7

Zvaritelnost

Parameter: je zaru€ena pri splneni kritérii v tabulke 6
v prilohe 1

Podstatna vlastnost 8

Odchylka od menovitej plochy prierezu An

Parameter: +4 %

b)

c)

d)

g)

Bezpecnost’ v pripade poziaru (BWR 2)
Poziadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

Hygiena, zdravia a Zivotné prostredie (BWR 3)
Poziadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

Bezpeénost' a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

Ochrana pred hluku (BWR 5)
Poziadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)
Poziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

Trvalo udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
Poziadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoZze dosial nie st stanovené kritéria.

Podstatné viastnosti savisiace s identifikaciou vyrobku

Podstatna vlastnost 9

Odchylka od menovitej hmotnosti na meter

Parameter: +4 %
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213

2.2

2.21

222

223

224

225

226

2.2.7

2.2.8

Podstatné vlastnosti suvisiace s bezpecnostou oséb pri stavebnych pracach a pri beznej Udrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkami pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe stavby nevyzaduje mimo-
riadne bezpe&nostné opatrenia. Potas montaze je podmienkou dodrziavanie ustanoveni zakona
€. 124/2006 Z. z. v zneni neskorsich predpisov a vyhlasky MPSVR SR €. 147/2013 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov.

Metody overenia podstatnych vlastnosti

Podstatna vlastnost' 1
Medza klzu Rpo,2

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [1], [2], [3], [4] a [5]. Pouzitd metéda: skuska pod-
fa STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost 2
Pomer pevnosti v tahu k medzi klzu Rw/R po,2

Overil sa skuskami zdokumentovanymi v [1], [2], [3], [4] a [5]. Pouzita metdda: skudka pod-
fa STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost 3
Celkové predizenie pri maximalnom zatazeni v percentach Aqg

Overilo sa skuskami zdokumentovanymi v [1], [2], [3], [4] a [5]. Pouzita metdda: skuSka pod-
fa STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost 4
Ohybatelnost’

Overila sa skusSkami zdokumentovanymi v [1], [2], [3], [4] a [5]. Pouzita metéda: skuska pod-
la STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost 5
Geometria povrchu

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [2], [3], [4] a [5]. Pouzita metéda: skuska pod-
fa STN EN ISO 15630-1.

Podstatna viastnost 6
Pomerna plocha rebierka fr

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [2], [3], [4] a [5]. Pouzita metéda: skuska podla
EN ISO 15630-1, ktora je identicka s STN EN 1SO 15630-1.

Podstatna vlastnost 7
Zvaritelnost’

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [5] a [6]. Pouzita metoda: skiska podla EN ISO 15630-1,
ktora je identicka s STN EN ISO 15630-1.

Podstatna vlastnost' 8
Odchylka od menovitej plochy prierezu An

Overil sa skuskami zdokumentovanymi v[1], [2], [3], [4] a [5]. Pouzitd metdda: skuska
STN EN ISO 15630-1.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TsUS

229 Podstatna vlastnost' 9
Odchylka od menovitej hmotnosti na meter

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [1], [2], [3], [4] a [5]. Pouzitd metéda: skuska podla
STN EN ISO 15630-1.

3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podlfa prilohy & 1 vyhlddky MDVRR SR & 162/2013 Z.z. vzneni vyhlasky
€. 177/2016 Z. z. zaradeny do skupiny 1201 (systém |+). Systém posudzovania parametrov sa vy-
konava podia § 7 ods. 2 pism. a) zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov. Toto SK technické postudenie sa
podla § 3 ods. 2 vyhladky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z. pova-
Zuje pre dany stavebny vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme I+:
a) vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku;
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalSie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podfa predpisanych planov
skusok,
b)  autorizovana osoba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikat o nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
- vykona pociatoénu indpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

- vykonava dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

- vykonava kontrolné skusky vratane odberu vzoriek.

3.2 Cinnosti v ramci Gloh vyrobcu a autorizovanej osoby

3.21  Cinnosti vyrobcu

3.2.1.1 Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatfiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v priru¢ke kvality z 15.10.2019 [8],
ktora obsahuje véetky nalezitosti vyzadované v § 12 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vy-
robkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.

3.2.1.2 Rozsah a poc¢etnost planovanych skusok
Rozsah a pocetnost planovanych skusok sa uvadza v tabulke 1.

Tabufka 1 — Planované skusky

Podstatna vlastnost’ Pocetnost’ skisok Skasobna metdédalpredpis
Medza klzu Re (Rpo.2) 1vzorka /30t EN ISO 15630-1
Pomer pevnosti v tahu k medzi _
Kizu R/Re(Re0.2) ‘ 1 vzorka /30 t EN ISO 15630-1
Celkove percentuaine predizenie 1 vzorka / 30 t EN ISO 15630-1
pri maximalnej sile Aqgt
Geometria povrchu 1vzorka/30t EN ISO 15630-1
Ohybatelnost 1vzorka/30t EN I1SO 15630-1
Odchylka od menovitej hmotnosti 5
ne:meter 1 vzorka /30t EN ISO 15630-1
POZNAMKA. - Podetnost skugok plati pre kaZdy priemer.

Vyrobca ma rozsah planovanych sku$ok stanoveny v kontrolnom a skiobnom plane [7].
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3.2.2

3.221

3.222

3223

3224

Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov

Skusky typu

Skasky typu vykonané v ramci vypracovania tohto SK technického posudenia sa podfa § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR ¢. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky ¢&. 177/2016 Z. z. povazuju za
posudenie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v €ase vydania tohto SK technického posudenia je po-
trebné vykonat' zmenu tohto SK technickeho posudenia.

Vykonane skusky typu sa uvadzaji v tabulke 2.

Tabufka 2 — Skusky typu

Poéet
Zakladna | merani na iz " Skasku
Podstatna vlastnost’ pozia- | vyhodno- me?g;asf:t:::pis Parameter | zabez-
davka tenie pecil
skasky :
Medza klzu Re (Reo.2) a) 23 STN EN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.1 AO"
Pomer pevnosti v tahu STN EN ISO 15630-1
k medzipkizu Rn/Re(Rp0.2) a) B Podfa2.1.12 | AD
Celkové percentualne STN EN ISO 15630-1
predizenie pri maximainej a) 23 Podla2.1.1.3| AO
sile Agt
Ohybatelnost a) 18 STN EN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.4 AO
Geometria povrchu a) 8 STN EN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.5 V™
Pomerna plocha rebierka fr a) 8 STN EN ISO 15630-1 | Podla 2.1.1.6 V
Zvaritelnost’ a) 2 STN EN 10080 Podla 2.1.1.7 vV
Cdehylka od mengvite] plodhy a) 23 STN EN ISO 15630-1 | Podfa2.1.1.8 | AO
prierezu An
Odchylka od menovitej ]
hmotgosﬁ o = 23 STN EN ISO 15630-1 | Podla2.12.1 | AO
) AO — autorizovana osoba TP04
"V — vyrobca

Pociatoéna indpekcia

Pociato¢na inSpekcia sa vykonava podla § 11 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskordich predpisov. Autorizovana osoba sa
musi presvedéit, Ze plan skusok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpec&uju
trvalé dodrziavanie podstatnych vlastnosti vyrobku v sulade s udajmi v €asti 2.1 tohto SK tech-
nického posudenia.

Dohlad

Dohlad sa vykonava podla § 11 ods. 3 zakona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
aozmene adoplneni niektorych zakonov v zneni neskor$ich predpisov s maximalne 12-
mesacnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrziavanie systému riadenia vyroby, vy-
robnych procesov a planu skusok; sleduje, ¢ uplatiovany systém riadenia vyroby je v sulade
s poziadavkami SK technického posudenia a ¢&i vyrobca spinil opatrenia uloZzené autorizovanou
osobou pri pociatoénej indpekcii alebo pri predchadzajicom dohlade.

Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle §12 ods.6 a7 zakona
¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni ne-
skorSich predpisov.

Kontrolné skusky
Kontrolné skusky sa vykonavaju minimaine 1-krat ro¢ne v ramci dohladu.
Rozsah a pocet kontrolnych ski$ok sa uvadza v tabulke 3.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabuflka 3 — Kontrolné skusky

Podstatna vlastnost’ Feres meraglkrl;aél’\ghodnoteme Skusobna metodalpredpis

Medza klzu Re(Rpo.2) 5/priemer STN EN ISO 15630-1
Pomer pevnosti v tahu k medzi klzu ;

Ru/Re(Roo.2) ' S/priemer STN EN ISO 15630-1
Celkové percentualne predlizenie pri .

maximaine sile Ag 5/priemer STN EN ISO 15630-1
Geometria povrchu 5/priemer STN EN ISO 15630-1
Pomerna plocha rebierka fr 5/priemer STN EN ISO 15630-1
Ohybatelnost 5/priemer STN EN ISO 15630-1
gg;;:glka od menovitej hmotnosti na Slpriemer STN EN ISO 15630-1

Pri zisteni zavaznych nedostatkov sa méze rozsah a pocet kontrolnych skusok rozsirit.

4 Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe '

41 Vyroba
Vyrobok — ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B vo zvitkoch — sa vyraba
v slilade s predloZzenou technickou dokumentaciou uvedenou v prilohe 1. PouZivané vyrobné
postupy zabezpeéuju, Ze podstatné vlastnosti vyrobku su v stlade s tymto SK technickym posu-
denim.

4.2 Zabudovanie vyrobku

421 Odporucania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca neuvadza odporucania na projektovanie.

422 Qdporuégania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpeénostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pe¢nost a zdravie
Vyrobca neuvédza Ziadne osobitné odporucania.

423 Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii
Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informéacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v ¢astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia véetkym osobam, pre ktoré
su tieto informacie relevantné. Tieto informéacie sa mdzu poskytnut vo forme kopii uvedenych
¢asti SK technického postdenia. Tieto kopie sa v zmysle &lanku 4 Vseobecnych podmienok
oznacia ako ,nelpina kopia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa véak pre tieto pripady uz
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

= £
V Bratislave 06. 12. 2019 (o)

prof. Ing. Zuzana Sternova, PhD.

veduca autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Navrh SK technického posudenia na zaklade ziadosti €. 004/19/0146/20 vypracoval:
Ing. Juraj Mol&an, Technicky a skuSobny ustav stavebny, n. o., pobo¢ka Bratislava

Za autorizovan( osobu spracovala:
Ing. lveta Lisi¢anova
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Zoznam priloh

Priloha 1
Priloha 2
Priloha 3
Priloha 4

Schema tvaru rebierok a zakladné parametre vystuze
Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku
Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia
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Legenda

A

Priloha 1

Schéma tvaru rebierok a zakladné parametre vystuze

A\
AN

1z

£ uhol sklonu prie¢nych rebierok
¢ vzdialenost rebierok

e distancia radov rebierok

h vy3ka rebierka

IdentifikaCna znacka vyrobcu:
Identifikacia je zabezpe&ena navalcovanim textu podfa niz$ie uvedeného obrazka:

Legenda

1 - Cislo 3tatu

5\\\\\\\\\\\\\\\\4E

T

17 - &islo zavodu

Obrazok 1 — Schéma tvaru rebierok a identifikaéna znacka vyrobcu
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Tabuflka 4 — Geometrické vlastnosti vystuze

s Vyska rebierka Pomerna
Menovity Mahovis Menovita Vzdialenost’ plocha
: plocha , : ;
priemer oz hmotnost’'na iiliade ce rebierok rebierka
d P A meter max. 0,2 md c fr
l min
mm mm? kg/m mm mm mm -
6,5
10 78,5 0,617 0,65 do 1,00 6,28 (5,53 — 7.47) 0,052
7,2
12 113,0 0,888 0,78 do 1,20 7,54 (6,12 — 8.28) 0,056
84
14 154,0 1,21 0,42 do 2,10 8,79 (7.14 - 9.66) 0,056
9,6
16 201,0 1,58 1,2do 1,6 10,05 (8 0,056
(8,16 — 11.04)
20 314,0 2,47 1,0do 2,0 12,56 (10,00 — 20.00) 0,056
QOdchylka od menovitej plochy prierezu A, 4 %. Uhol sklonu prie¢nych rebierok:
Odchylka od menovitej hmotnosti na meter: +4 %. - k osi vyrobku 8 od 45° do 70°
Odchylka vzdialenosti medzi rebierkami ¢ +15 %. - k boku rebierka a od 45° do 80°

Tabuflka 5 — Ohybanie vystuze / spatny ohyb

Menovity priemer d Priemer tffia D
mm
10 4d
12 4d
14 4d
16 4d
20 6d

POZNAMKA. — Ohyb vzorky o min. 90° okolo tfiia priemeru podra tabuflky, nasledne umelé starnutie vzorky a po vychladnuti
na teplotu miestnosti spatny ohyb o min. 20°.

Tabufka 6 — Chemické zloZzenie, v hmotnostnych percentach

Rozbior Uhlik C 2 Sira S Fosfor P Dusik N b Med' Cu Ceq?

max. max. max. max. max. max.
Tavba 0,22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50
Vyrobky 0,24 0,055 0,055 0,013 0,85 0,52

2 Dovoluje sa prekrocenie maximalnych hodnét uhlika o 0,03 % (hmotnostného) za predpokladu, Zze hodnota uhlikového ekvivalentu je

znizena o 0,02 % (hmotnostného).
b Dovoluju sa vysSie hodnoty dusika za pritomnosti dostatoéného mnoZstva prvkov, ktoré ho viaZu.

Vzorec na vypocet uhlikového ekvivalentu Ceq:

Ceq =C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15
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Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Parametre boli overené skuskami a uvadzaju sa v tabulkach 7, 8 a 9.

Tabufka 7 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti ocefovej rebierkovej vystuze
valcovanej za tepla B500B vo zvitkoch, priemer 10 mm

Podstatna viastnost’ Parameter Zisteny parameter
Medza klzu Rpo,2 min. 500 MPa od 567 MPa do 578 MPa
Pomer pevnosti v tahu k medzi .

Kizu R/ Rot.2 min. 1,1 -od 1,15 do 1,17
Celkové prediZenie pri maximal- : o o "
nom zataZeni v percentach Agt min. 5,5 % 0d 8,9% do 10,7 %
Ohybatelnost
- spéatny ohyb okolo tffia 4 d Bez trhlin a lomu Bez trhlin a lomu
(90°/4 df20°)
Geometria povrchu
Pomerna plocha rebierka fr min. 0,052 od 0,082 do 0,087 mm
Vyska rebierka h od 0,65 do 1,00 mm od 0,65 mm do 0,92 mm
Osovy rozstup rebierok ¢ 6,5 mm = 15% od 6,00 mm do 6,30 mm

: Uhol £ od 45° do 70° R od 55° do 65°
LRpi skiani sanioma Uhol a od 45° do 80° od 49° do 67°
Zvaritelnost
-uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. % max. 0,52 03611
Odehylka od mengvile] plocty 78,5mm? +4,0 % 0d 78,2 mm? do 79,6 mm?
prierezu An
noad‘r’r:‘gt”;f od menovite] hmatnast 0,617 kg/m + 4,0 % od 0,614 kg/m do 0,625 kg/m
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Tabufka 8 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti ocefovej rebierkovej vystuze

valcovanej za tepla B500B vo zvitkoch, priemer 14 mm

Podstatna vlastnost’ Parameter Zisteny parameter
Medza klzu Rpo,2 min. 500 MPa od 582 MPa do 592 MPa
Pomer pevnosti v tahu k medzi min. 1.1 od 1,11 do 1,12
klzu Rm/ Rpo.2
Celkové predizenie pri maximal- : ; o 0
nom zatazeni v percentach Agt TN 5 s ol 7% GR10.2 &
Ohybatelnost
- spatny ohyb okolo tfia 4 d Bez trhlin a lomu Bez trhlin a lomu
(90°/4 d/20°)

Geometria povrchu

Pomerna plocha rebierka fr

min. 0,056

od 0,069 do 0,081 mm

Vyska rebierka h

min. 0,42 mm

0od 0,84 mmdo 1,1 m

Osovy rozstup rebierok ¢

8,4 mm % 15%

od 8,5 mm do 9,6 mm

Uhol sklonu rebierka

Uhol & od 45° do 70°
Uhol a od 45° do 80°

Uhol B od 51° do 66°
Uhol a od 49° do 69°

Zvaritelnost
-uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. %

max. 0,52

0,2344

Odchylka od menovitej plochy
prierezu An

154 mm? +£4,0%

od 153,5 mm? do 154,7 mm?

Odchylka od menovitej hmotnosti
na meter

1,21 kg/m £ 4,0 %

od 1,205 kg/m do 1,214 kg/m

Tabufka 9 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti ocefovej rebierkovej vystuze

valcovanej za tepla B500B vo zvitkoch, priemer 20 mm

Podstatna vlastnost’ Parameter Zisteny parameter
Medza kizu Rpo,2 min. 500 MPa od 522 MPa do 585 MPa
Pomer pevnosti v tahu k medzi .

Kizu Rl Rpo,z_ min. 1,1 od 1,16 do 1,21
Celkové predlZenie pri maximal- min. 5.5 % 0d7.3% do 9,3 %

nom zatazeni v percentach Agt

Ohybatelnost
- spatny ohyb okolo tifa 6 d
(90°/6 d/20°)

Bez trhlin a lomu

Bez trhlin a lomu

Geometria povrchu

Pomerna plocha rebierka fr

min. 0,056

od 0,082 do 0,087 mm

Vyska rebierka h

od 1,0 mm do 2,0 mm

od 1,37 mmdo 1,75 mm

Osovy rozstup rebierok ¢

od 10 mm do 20 mm

od 12,9 mm do 13,6 mm

Uhol sklonu rebierka

Uhol B od 45° do 70°
Uhol a od 45° do 80°

Uhol 13 od 51° do 64°
Uhol a od 53° do 70°

Zvaritelnost
-uhlikovy ekvivalent Ceq, v hm. %

max. 0,52

0,2454

Odchylka od menovitej plochy
prierezu An

314 mm? £4,0%

od 314,6 mm? do 318,8 mm?

Odchylka od menovitej hmotnosti
na meter

2,47 kg/m £ 4,5%

od 2,469 kg/m do 2,502 kg/m
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Priloha 3

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov

Vyhlaska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.

STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

STN EN ISO 6892-1: 2017 Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skuska tahom pri teplote okolia
(ISO 6892-1: 2016) (42 0310)

STN EN ISO 7438: 2016 Kovové materialy. Ohybova skuska (ISO 7438: 2016) (42 0401)
STN EN 10080: 2006 Ocel na vystuZenie beténu. Zvaritelna ocelova vystuz. Veobecne (42 1039)

STN EN ISO 15630-1: 2019  Ocele na vystuz a predpinanie do beténu. Metody skusania. Cast' 1: Tyée,
valcovany drét a drot na vystuz beténu (ISO 15630-1: 2018) (42 1040)

DIN 488-1: 2009 Betonstahl. Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung [Betonar-
ska ocel. Cast 1: Druhy, vlastnosti, oznagovanie]

DIN 488-2: 2009 Betonstahl. Teil 2: Betonstabstahl. [Betonarska ocel. Cast 2: Ocelové
ty€e do beténu]

DIN 488-3: 2009 Betonstahl. Teil 3: Betonstahl in Ringen, Bewehrungsdraht. [Betonarska
ocel. Cast 3: Betonarska ocel vo zvitkoch. Dréty na vystuZ]

PN-H-93250:2018 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa B500SN. Prety
i walcowka zebrowana. [Ocel na vystuZovanie betonu. Zvaritefna vystuz
B500SN. Rebrované pruty a valcovany drét za tepla]
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Priloha 4

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického posudenia”

Protokol o skuske ¢. 20-19-1425. Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B vo zvit-
koch, priemer 10 mm, 14 mm a 20 mm. Tahova skugka, ohybova skugka, metrova hmotnost, od-
chylka od menovitej plochy prierezu. Vydal Technicky a skisobny ustav stavebny, n. o., skii§obné
laboratérium, sku$obné pracovisko Bratislava, 22.11.2019

Protokol o skiske CELSA Huta Ostrowiec, ¢. 3356/19. Ocelova rebierkova vystuz valcovana za
tepla B500B vo zvitkoch, priemer 10 mm (fahova skuska , ohybatelnost, metrova hmotnost, zvari-
tefnost), Vydal CELSA ,Huta Ostrowiec" Sp. z 0.0., 09.08.2019

Protokol o skidke CELSA Huta Ostrowiec, ¢. 4147/19. Ocelové rebierkova vystuz valcovana za
tepla B500B vo zvitkoch, priemer 14 mm (tahova skuska , ohybatelnost, metrova hmotnost, zvari-
telnost). Vydal CELSA ,Huta Ostrowiec" Sp. z 0.0., 22.09.2019

Protokol o skigke CELSA Huta Ostrowiec, ¢. 3109/19. Ocelova rebierkova vystuz valcovana za
tepla B500B vo zvitkoch, priemer 20 mm (tahova skiska , ohybatelnost, metrova hmotnost, zva-
ritelnost). Vydal CELSA ,Huta Ostrowiec* Sp. z 0.0., 13.07.2019

Prifbericht Nr. PB 1.0/18-001-5. Warm gewalzten gerippten Betonstahl in Ringen B500B [Ocelo-
va rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B vo zvitkoch]. Vydal MFPA Leipzig GmbH, Nemec-
ko, 16.07.2018

Chemicka analyza tavby k protokolom &. 3356/19, 4147/19 a 3109/19. Vydal CELSA ,Huta Ostro-
wiec” Sp. z 0.0., 08.06.2019; 15.07.2019; 29.06.2019

Kontrolny a skisobny plan v systéme SAP: B500SN/B500B/BE500S z 15.10.2019

Priru¢ka integrovaného systému GQO.1 podfa ISO 9001: 2015, ISO 14001: 2015, OHSAS 18001:
2007, SUSTSTEEL: m3j 2012, vydanie €. 13 zo difa 15.10.2019

Specyfikacja techniczna WT0.4.008 - Walcéwka zebrowana - klasa plastycznosci B [Technicka
Specifikacia WT0.4.008 - Rebierkovy valcovany drét za tepla - Taznost BJ.

) Dokumenty (origindly, resp. képie) st archivované v Technickom a skusobnom Ustave stavebnom, n. o., poboéka Bratislava.
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