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1.1

1.2

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
Samsonowicza 2,

27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ typu B500B @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32 mm
v tyéich vyrabi spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko.

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zzebirkova betonarska ocel znaCky B500B je vyrabéna
dle DIN 488, vyrobce pfi vyrobé plni poZzadavky DIN 488, ¢ast 6, kap. 5.2, kterd pfedepisuje
vyrobci rozsah zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz ¢etnost zavisi na objemu
vyroby.

Ocel pro vyztuz do betonu typ B500B je vyrabé&na kontinualnim tvarenim za tepla technologii
Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) s fizenym ochlazovanim. Ocelova vyztuz ma po svém
obvodu dvé fady Sikmych, protibéZnych, v podélném fezu srpovité usporadanych Zebirek. Tvar
a rozmisténi Zebirek po obvodu tyée je schematicky zobrazeno na obrazku ¢&. 1.

Identifikace oceli je dana v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pfiénymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli B500B ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko pfidélenou
znacku 1/17. Dodavana ocel je opatfena stitkem s oznacenim vyrobce, identifikaénimi udaji o
vyrobku, pfip. dal§imi udaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby aj.).

Pozadavky na tvarovou a rozmérovou presnost (prarezovou plochu, metrovou hmotnost, tvar a
rozmisténi Zebirek), stejné jako chemické slozeni a svafitelnost jsou uvedeny v DIN 488, ¢ast 1,
tab.2 a ¢ast 2, kap. 7.2, tab. 2.

Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz Zzelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantll zZebirkové betonaiské oceli znacky B500B, na nichz byly ovéfeny sledované
vlastnosti. Bliz§i specifikace zkuSebnich vzorku je uvedena v tabulce €. 1 Protokolu ¢. 070-
053757 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. & 2 podle nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a na# Vi
posouzeni shody odpovida § 5 uvedené {:J%(\iwﬁng

N
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1.3
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2.1

2.2

2.3

Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku

(v platném znéni)

¢ Stavebni technické osvédceni ¢. 070-041231 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s
Zebirky znagky B500B @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32 mm v ty&ich*, vydal TZUS Praha,
s.p., pobocka Ostrava s platnosti do 31. bfezna 2020 (prodlouZeno na zakladé Rozhodnuti
¢. 070-052050 o prodlouzeni doby platnosti ze dne 27. bfezna 2017).

Seznam ostatnich podkladi pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)

e Interni pfedpis IP ¢.0000AO70 ,Provadeéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky®“ vydal
TZUS Praha s.p.

e Interni pfedpis €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,s.p.

e TNO01.02.01.a Betonarska a pfedpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svafritelna
betonarska ocel s Zebirky nebo hladka dodavana v tyCich, svitcich, dratech a rozvinutych
vyrobcich.

e« CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkusebni metody - Cast 1:
TyCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

« CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu—Svafitelna betonarska ocel-Véeobecné.

e CSN EN ISO 6892-1 Kovové materialy—Zkouseni tahem—Cast 1: Zku$ebni metoda za
pokojove teploty.

e Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatell vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych viastnosti.

e Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkou$ek zakladnich mechanickych vlastnosti,
tvarové a rozmérové presnosti a ohybovych viastnosti oceli s Zebirky B500B.

e Statistické vyhodnoceni vysledkl zkousek mechanickych vlastnosti provedené za 2. pololeti
2017.

e Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.c. ES069840 dle 1SO
9001:2008, vydala spolecnost Burelu Veritas s platnosti do 14.8.2018.

e Kopie certifikatu akreditované zkus$ebni laboratofe vyrobce reg. ¢. AB 812 dle PN-EN
ISO/IEC 17025, vydal Polskie Centrum Akredytacii.

e Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu B500B u
vyrobce (Zaznam z proverky zalozen v podkladech AO).
Informace o pfedchozim dohledu

e Predchozi dohled probéhi v obdobi Unor - bfezen 2017, Zpravu o dohledu €. 070-052052
vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 28. bifezna 2017.

Prubéh dohledu

Datum provedeni:
e Dohled byl proveden v obdobi unor - bfezen 2018.

Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi
01.02.01.a) ovéfit viastnosti deklarované v
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2.5

2.6

Sledovany byly tyto vlastnosti:
- zakladni mechanické vlastnosti
- mez kluzu Ren
- pevnost v tahu Rm
- pomér Rm/Ren
- taznost Agt
- tvarova a rozmeérova presnost

- skute€éna metrova hmotnost Mact
- odchylka od jmen. hodnoty AMn
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu a vztazna plocha fr
- zpétny ohyb
- chemické slozeni (zivotnost)
- svafitelnost
- znaceni

Odbér vzorkt

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby odebrany vzorky
nahodné vybranych reprezentantu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky za uéelem provedeni
ovéfovacich zkou$ek. BlizSi specifikace vzorki je uvedena v protokolu €.070-053757, tab.1
(pfiloha 1).

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol ¢. 070-053757 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky B5S00B, vydal
TZUS Praha, s.p. — pobocka Ostrava — AZL €. 1018.7 (Priloha 1)

Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s zebirky bylo provedeno v souladu
s IP &.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zalozen v podkladech AO.

Pri posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spoleénost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo0.0., Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s pozadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle 1SO 9001:2008 a jeho platnost je pravidelné (v ro¢nich
intervalech) certifikaéni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich auditt. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrZzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spoleénosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a treti vrstvy. Veskera dokumentace vyrobce
véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrZzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP. Systém FPC v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

- ldentifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana Cislem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pocitacového systému, ktery
umoznuje sledovani a jednoznaénou identifikaci vyrobku v prabé&hu vyroby.

- Prfiprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v prabéhu vyroby dratu probiha dle
internich fidicich dokumentt. Vyroba oceli pro vyztuz do betonu je popsana v Planu
jakosti WT0.2.001.
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- Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouziti, opotfebovani nebo porucha nezpulsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrzbu jsou zpracovany vyrobcem predpisy, zaznamy jsou
provadeny do provoznich knih.

- Vstupni material pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v pfislusné technické specifikaci. Materialy majici vliv na jakost vyrobk( jsou nakupovany
s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

- Vycvik pracovniku je provadén dle procedury GQO.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvySovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych 3kolenich jsou uloZeny v kartach
pracovnikl. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

- Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkum této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v Procedure pro fizeni neshod (Instrukce
WWO0.3.013). Nevyhovujici vyrobky jsou jednoznac¢né nesmazatelnym zpUsobem
oznaceny a skladovany na vyhrazeném misté, dokud neni ukonéeno fizeni, v jehoz
prubéhu jsou pfijimana napravna pfip. preventivni opatreni.

3. Vyhodnoceni vysledkt dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné Zebirkové betonarské oceli znacky B500B vyrobené ve spoleénosti Celsa ,Huta
Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zji§téno:

Chemické slozeni (zivotnost) a svaritelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantt oceli znacky B500B jsou uvedeny
v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZzeny v podkladech AO.

Svafitelnost dodanych reprezentantl Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvki vtavbé& a vypocétem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny v podkladech AO.

Chemické slozeni [%] Ceq

Tavba i o,
G Mn Si P S N Cu [%]
HO543679 0,21 0,86 0,14 0,016 0,034 0,009 0,26 0,406
HO544618 0,21 0,80 0,14 0,026 0,041 0,010 0,25 0,410

Tabulka 1: Vysledky chemickeého sloZeni a vypocéteného uhlikového ekvivalentu.

Hodnoceni sledovanych vlastnosti dodanych reprezentanti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

% . i Zjisténa/namér.
Vlastnost ] ERasenni hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
S 3 postup
o N min. [ max.
CSN EN ISO 6892-1 Pr. & 070-053757 | STO ¢€.070-041231 .
10
Mez kluzu Ren (MPa) (GSN EN ISO 15630-1) o { o~ Tin. 500 Vyhovuje
Pevnost v tahu Rm (MPa) 10 CSN EN ISO 6892-1 Pr. & 070-053757 | STO €.070-041231 )
(CSNENISO15630-1) | 619 | 690 |-
CSN EN I1SO 6892-1 Pr. €. 070-053757 | STO ¢€.070-041231 .
Pomér Rm / Ret (- 10 Vyh
ormar Rt Rase) (CSNENISO 15630-1) | 115 | 1,17 |min. 1,08 e
CSN EN ISO 68 Pr. €. 070-053757 | STO €.070-041231 .
Taznost Agt (% 10 16
aznost Agt (%) (GSN EN ls%éuﬁ;f 7:‘?1\)'4 | 135 |min.50 Vyhovuje
Odchylka priifezu AA, 7 &7 5py €2070-053757 | STO £.070-041231
- prods=10,0 mm 5 B i _%é\f—n _16 |max. Vyhovuje
- prods=20,0 mm 5 ., 980 +1,6 |+6,0%/ -4,0%
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¥ S Zjisténa/namér.
Viastnost 83 usebni hodnota Delar. hodnota | Hodnoceni
82 postup
0N min. max.
Prifezova plocha A, (mm?) Pr. &. 070-053757 | STO ¢.070-041231
- prods=10,0 mm 5 | CSNENISO 15630-1 | 773 774 |785 Vyhovuje
- prods=20,0mm 5 319 319 |314
Tvar a rozmisténi zebirek, Pr. & 070-053757 | STO £.070-041231
vzt. plocha fr: pro: = : .
- ds=10,0mm 3 | CSNENISO15830-1 | 464 | oios2 |min. 0,052 Vybowije
- ds=20,0mm 3 0,071 | 0,073 |min. 0,056
Zpétny ohyb Pr. &. 070-053757 | STO €.070-041231
90°/ D) /starnuti? /zpét o 4 CSN EN I1SO 15630-1 4 — vyhovély, bez znamek lomu Vyhovuje
20° 0 - nevyhovélo | nebo trhiin
Chemické slozeni (%) Zpr. €. 070-053759 | o~ <
uhlik C tabilia 1 STO ¢.070-041231
fosfor P 2 chemicka analyza 0,21 0,21 max. 0,22 \hawili
ER R o B
B ; : max. 0,
med i” 025 | 026 |max 0,60
dusik N2 0,009 | 0,010 |max 0,012
Svafritelnost (%) 2 vypoctem Ceq zr. fat?:ﬂ;) ?3759 Sllovitt sl Vyhovuje
hlik. ekvivalent C
uhlik. ekviv eq (CSN EN 10080) 0.406 l 0410 |max. 0,50
Pr. €. 070-053757 | STO &.070-041231
geni 2 vizualné ilenymi pfic Vyhovuje
Znaceni ze5|l§nyfns PHC. | on. vyrobce 1117 Y ]
Zebirky

Poznamka: 1) prameér ohyb. trnu D=5d; pro ds=10 mm a D=8d; pro ds=20 mm, kde ds je primér tyce

2) 100°C/ 60min./chladnuti vzduch
3) Nb — pocet cyklt do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové oceli znacky B500B.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické pfedpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

Pri posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO €. 070-041231.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

Bylo zjisténo, Zze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani jinych
skute¢nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni vlastnosti
vyrobk( z hlediska zakladnich pozadavk( na vyrobky dle nafizeni viady ¢.163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a narizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

Certifikat €. 204/C5/2012/070-041234 ze dne 16. bfezna 2012 zustava nadale v platnosti.




TZUS Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava 070-053759 Str:717

4. Zaver
Pfi dohledu bylo zjisténo, ze
e vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym pfedpistm.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho fadné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpraveé plati za prfedpokladu, Ze nedojde ke zméné skute¢nosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

5. Prilohy

1. Pfiloha: Protokol & 070-053757 o zkou8kéach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky B500B
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ZTS Technical and Test Institute for Construction Prague
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Technicky a zkuSebni Gstav stavebni Praha, s.p.
Poboéka 0700 Ostrava - zkusebni laboratof ¢. 1018.7 akreditovana CIA

PROTOKOL

€. 070 - 053757

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky B500B

Zadavatel: TZUS Praha s.p., - pobotka Ostrava (AO 204)
U Studia 14
700 30 Ostrava - Zabfeh

Objednavka: Smlouva o kontrolni ¢innosti &. 813/05
Zakazka ¢.: Z070050813

Prilohy: -

Tento protokol obsahuje 4 psané strany vcetné strany titulni a 0 stran pfiloh a byl vyhotoven ve
tfech stejnopisech. Jeden nalezi zadavateli, dva jsou archivovany spolu s dal$i dokumentaci
v TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava.
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Ing. Vladimira Hlawiczkova
technicka vedouci zku$ebniho oddéleni

Osoba odpovédna za znéni tohoto protokolu:

Osoba odpovédna za spravnost tohoto protokolu:

Ostrava, 8. bfezna 2018 5 : %{4 U LTI /

5, Ing. Jana Miéicova
Rezitko akréditované skusebntaboratore vedouci zku$ebni laboratofe

Prohlaseni:
1) Vysledky zkou$ek se tykaji jen zkouSenych pfedméti (vzorkd).
2) Bez pisemného souhlasu zkuSebni laboratore se nesmi protokol reprodukovat jinak, nez cely.

Technicky a zkuSebni dstav stavebni Praha, s. p. Pobotka 0700 - Ostrava U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabieh, Ceska republika
@ +420 59 5707200, +420 59 5707242, Fax: +420 59 5783065, Internat.: +420 59 6782654, B e-mail: micicova@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, 4.&.: 1501-931/0100 ICO: 00015679 DIC: CZ00015679

Pfiloha 1 Zprav o dohledu &. 070-053758 a 070-053759
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1 Udaje o pfedmétu zkousky (vzorku)

1.1 Vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B priaméru 10,0 a 20,0 mm vyrobena v Celsa
.Huta Ostrowiec” Sp. z o0.0., Polsko.

Termin provedeni zkousek:
¢ zkouska tahem byla provedena dne 7.3.2018

» stanoveni tvarove a rozméroveé pfesnosti bylo provedeno dne 5.3.2018
e zkous$ka zpé&tnym ohybem byla provedena dne 7.3.2018

2 Pievzeti vzorku

Datum prevzeti:
Misto prevzeti:

1.3.2018

TZUS Praha, s.p. - pobocéka Ostrava

Prevzal: p. Petruskova
Identifikace vzorku: VZ070180099 z knihy vzorku. Blizsi specifikace vzorkd viz tabulka ¢&. 1.
Jakost @ tyée [mm] Cis.tavby Poéet kusti Délka [mm]
10,0 HO543679 5 cca 1300
B200B 20,0 HO544618 5 cca 1300

Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzorkd

3 Udaje o vyrobku
Vzorky Zebirkové oceli BS00B, byly dodany do laboratoie a zaevidovany v knize vzorkd pod
Cislem VZ070180099.

4 ZkuSebni metody, prfedpisy a postupy

4.1 Pro zkouseni byly pouzity zkusebni postupy:

Por. ¢islo

Presny nazev zkousky

Identifikace metody

21 Zkouska tahem za okolni teploty

IP €. 070027001

(CSN EN SO 6892-1, CSN EN ISO 15630-1, 2, 3, kap.5,
CSN EN 12797, kap. 5)

Stanoveni tvarové a rozmérové

IP & 07002T004

pro vyztuZ do betonu

2/3 presnosti tvafenych vyrobki (CSN EN 10080, pfil. B2, CSN 42 0008, CSN EN ISO 15630-
1, kap.10, 11, 12, €SN EN ISO 15630-3 kap.13, 14, 15)
o/d Zkouska zpétnym ohybem ty¢i IP €. 070027005

(CSN EN IS0 15630-1 kap.7)

Tabulka €. 2: Pfehled pouzZitych zkuSebnich postupt

4.2 Upresnéni zkusebnich postupii:
e CSNEN ISO 15630-1 ,Ocel pro vyztuz a predpinani betonu - Zku$ebni metody. Cast 1:

Tyée, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu”

e CSNEN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkudebni metoda za
pokojové teploty*

4.3 Nakupované zkousky:

e Nejsou
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5 ZkuSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zkusebni zafizeni, méfidlo Evidenéni &islo Metrologicka navaznost do:
e b 3182018

vaha Sartorius typ U 6100 1-5956 4.2.2021

opticky uhlomér typ ZISS 11-440 6.2.2022

dig. posuvné méfitko typ Mitutoyo 05163486 29.1.2021

méfitko s lupou 070.03269 1.3.2020

¢is. uchylkomeér typ MahrCator 070-03566 10.8.2018

ocelovy dvoumetr svinovaci 7409 20.2.2022

pec Venticell 404 070.9619 3.2.2020

Tabulka €. 3: Metrologicka navaznost pouzitych méfidel

Zkusebni zafizeni a méfidla, pouzita pfi zkouskach, jsou metrologicky ovéfena a jsou uvedena
v metrologickém radu zkuSebni laboratofe. Evidenéni ovéfovaci listy jsou uloZzeny u metrologa
laboratore.

6 Vysledky zkousek
6.1 Priprava a identifikace vzorku pro zkous$eni

Vzorky pro zkou$ky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorku pro zkou$eni byla provedena v souladu s internimi zkudebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1. ZkuSebni vzorky byly oznaceny poradovymi &isly viz tabulky &. 4 aZ 6.

6.2 Vysledky zkousek

Zkouska tahem

Zkouska tahem oceli pro vyztuZ do betonu typ BS00B byla provedena dle IP &.07002T001 (CSN
EN ISO 6892-1, metoda B, ktera definuje zkousku vychazejici z napétové rychlosti provedenou
pfi jmenovité napétové rychlosti dle tab. 3 této normy). Na neopracovanych zkudebnich vzorcich
oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky byly zji§tovany zakladni mechanické vlastnosti - mez kluzu
Ren, pevnost v tahu Rm, pomér R/ Ren, taZznost As a Ag. Vysledky jsou uvedeny v tabulce &. 4.

i 3 Zakladni mechanické vlastnosti !
Fmer Cis Frfez: ploch mez kluzu| pevnost taZznost g
Jakost ds ' Rm/ Ren
VZ. Aact AAL Ren Rm As Agt
[mm] [mm?] [%] [MPa] [MPa] [%] [%] [-]
1 773 -1,6 539 622 27,0 11,4 1,15
2 77,4 -1,4 557 642 256 12,2 1,15
10,0 | 3 77,3 -1,6 534 619 27.2 11,5 1,16
4 77,4 -14 554 639 256 12,6 1,15
B5008 5 77,3 -1,5 553 638 26,9 11,8 1,15
1 319,2 +1,6 593 689 254 13,2 1,16
2 319,0 +1,6 597 689 25,6 13,5 1,15
200 | 3 318,7 +1,5 589 690 25,7 11,6 1,17
4 319,1 +1,6 592 689 241 13,0 1,16
] 318,7 +1,5 596 688 24 4 11.7 1,15

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Rey a pevnosti Ry, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky tahem oceli B500B

Tt
AN
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Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti

Méreni tvarové a rozmérové presnosti oceli pro vyztuz do betonu B500B bylo provedeno dle IP
€.07002T004. Vysledky skuteCné prifezové plochy A. a odchylky od jmenovité hodnoty AA,
jsou uvedeny vtabulce ¢. 4. Vysledky skutetné metrové hmotnosti Mat a jeji odchylky od
jmenovité metr. hmotnosti AM,, tvaru a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli jsou véetné
vypocétené vztazné plochy fr uvedeny v tabulce €. 5.

— Metr. hmotnost Tvarova a rozmeérova presnost
e de Cis. tvar a rozmisténi pricnych zebirek [mm] vztazna
vz Moact AMn ukong¢. vyska Siftka | rozted plocha
[mm] [kg/m] [%] Se hs hsy bs Cs fr
1 | 0,607 -1,7 40 0,95 0,70 1,0 6,61 0,082
10,0 2 | 0,607 -1,6 3,8 0,93 0,68 0,9 6,62 0,081
55008 3 | 0,607 -1,7 3,9 0,94 0,68 1,0 6,62 0,080
1 | 2,506 +1,4 9,9 1,48 1,18 22 11,99 0,073
20,0 2 | 2,504 +1,4 9,9 1,44 1.7 2.2 12,00 0,071
3 | 2,502 +1,3 9.8 1,47 1,16 2.2 11,99 0,072

Tabulka &. 5: Tvarova a rozmérova presnost oceli B500B

Vizualné bylo zji$téno, Ze ocel pro vyztuz do betonu B500B je oznacovana pomoci v jedné fadé
pravidelné se opakujicich zesilenych pfiénych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.

Zkouska zpétnym ohybem

Nachylnost oceli B500B k lamavosti po umélém starnuti byla zjistovana zkouskou zpétnym
ohybem dle IP £.07002T005 (CSN EN ISO 15630-1). Podminky a vysledky zkousky jsou
uvedeny v tabulce €. 6.

i Podmink
Jakost |20 LSl oGy ZHAPHY Starnuti Vysledek 2
[mm]| tavby |vz primeér trmu / ahel ohybu
1
10,0 |HO543679 > max. 5 ds / 90° / starnuti / zp&t 20°| 100°C / 1hod / vzduch \\;
B500B 1 v
20,0 |HO544618 > max. 8 ds / 90° / starnuti / zpét 20°| 100°C / 1hod / vzduch v

Poznamka: 2 V - vyhovuije (tj. bez zndmek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka ¢. 6: Vysledky zkousky zpé&tnym ohybem oceli B500B

7 Nejistoty méreni
Nejistoty mereni byly vypocteny dle interniho postupu IP 0700A007 a jsou pro jednotlivé méfené
vystupni veli€iny uvedeny v nasledujici tabulce &. 7.

Méfena vystupni veliina Jednotky Rozsifena (celkova) nejistota
Pevnost v tahu, kluz N/mm?2 2,02

Taznost % 0,040

Prirez. plocha mm? 0,5% z namér. hodnoty
Rozmérové veli¢iny v rozsahu do 50mm mm 0,016

Tabulka &. 7: Nejistoty méreni

U pevnostnich charakteristik a prafezové plochy je rozSifena nejistota méfeni stanovena
souc¢inem standardni nejistoty a koeficientu k = 2, coZz pro normalni rozdéleni odpovida
pravdépodobnosti pokryti 95%. Nejistoty nezohledriuji viiv nehomogenity materialu.

U rozmérovych veli€in byla nejistota méfeni stanovena odbornym odhadem.

U zkousky zpétnym ohybem nebyly z divodu charakteru méfené vystupni veli¢iny (zkouska
zpé&tnym ohybem - vizuélni posouzeni tyce v misté ohybu), nejistoty méfeni stanoveny.

KONEC PROTOKOLU



