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1.1

1.2

Vseobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o.0.

Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky, typ BS00SP @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32 mm
vyrabi spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko. P¥i vyrobé vyrobce plni poZzadavky
predpisu Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6726/2011, ktery zaroven predepisuje vyrobci i
rozsah zkous$ek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz Eetnost zavisi na objemu vyroby.
Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500SP je vyrabéna kontinualnim tvarfenim za tepla
technologii Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) bez pouziti mikrolegur, kdy pozadované
mechanické vlastnosti jsou dosahovany odpovidajicim chemickym slozenim a tepelnym
zpracovanim (fizenym ochlazovanim) bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice. Ocel ma po
svém obvodu dvé fady Sikmych, protibéZznych, v podélném fezu srpovité usporadanych Zebirek.
Oznaceni oceli BS00SP predstavuje: B — druh oceli (ocel uréena pro stavebnictvi)
: 500 — nominalni mez kluzu (500 N/mm?)

S - svafitelna

P — se zvySenou taznosti (duktilitou)
Pro rozlieni typu oceli (uréeni znacky) a jednoznaénou identifikaci vyrobce jsou tyée a svitky
pro vyztuz do betonu s zebirky typ B500SP opatfeny vyvalcovanym identifikacnim ciselnym
kédem vyrobce 1/17 (zemé - 1 vyr. zavod - 17) v druhé radé pfi¢nych Zebirek. Znaceni se
opakuje v pravidelnych odstupech po délce tyée. Zplusob znaceni je uveden na obr.¢. 1.
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Obr.¢.1: Identifikaéni Ciselny kéd vyrobce ,Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.”

Ocel je dodavana v tyCich. Svazky tyCi jsou opatfeny Stitkem s oznacenim vyrobce,
identifikaénimi udaji o vyrobku, oznaéenim svitku (svazku), pfip. dalSimi udaji (hmotnost, pocet,
délka, datum vyroby aj.).

Ocel pro vyztuz do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do Zzelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantl Zebirkové betonarské oceli znacky B500SP, na nichZ byly ovéfeny sledované
vlastnosti. Blizsi specifikace zkuSebnich vzorkd je uvedena v tabulce €. 1 Protokolu ¢. 070-
053751 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. €. 2 podle nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve
znéni narizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb. a pfedepsany zplsob
posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného nafizeni.
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1.3 Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku
(v platném znéni)

Stavebni technické osvédcCeni €. 070-046925 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s
Zebirky, typ: BS00OSP @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32 mm dodavana v ty€ich“, vydal
TZUS Praha, s.p., poboéka Ostrava s platnosti do 31. bfezna 2020 (prodlouzeno na
zakladé Rozhodnuti & 070-052054 o prodlouzeni doby platnosti STO ze dne 27.3.2017).

1.4 Seznam ostatnich podklad( pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)

Interni predpis IP €.0000AO70 ,Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky“ vydal
TZUS Praha s.p.

Interni pfedpis ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonafska a predpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svaritelna
betonarska ocel s zebirky nebo hladka dodavana v tyéich, svitcich, dratech a rozvinutych
vyrobcich.

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zku$ebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu—Svafitelna betonarska ocel-Vseobecné.

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materidly—Zkouseni tahem—Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty.

Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatel(l vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych vlastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkousek zakladnich mechanickych viastnosti,
tvarové a rozmérové presnosti a ohybovych vilastnosti oceli s Zebirky B500SP.

Statistické vyhodnoceni vysledku zkousek mechanickych viastnosti provedené za 2. pololeti
2017.

Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.¢. ES069840 dle ISO 9001:2008,
vydala spole¢nost Burelu Veritas s platnosti do 14.8.2018.

Kopie certifikatu akreditované zku$ebni laboratofe vyrobce reg. ¢. AB 812 dle PN-EN
ISO/IEC 17025, vydal Polskie Centrum Akredytacji.
Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu B500SP u
vyrobce (Zaznam z provérky zaloZen v podkladech AO).

1.4 Informace o predchozim dohledu

Pfedchozi dohled probehl v obdobi unor - bfezen 2017, Zpravu o dohledu ¢. 070-052055
vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 27. bfezna 2017.

2. Prubéh dohledu

2.1 Datum provedeni:

Dohled byl proveden v obdobi unor - bfezen 2018.

2.2 Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

2.3 Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v o
v souladu s TN 01.02.01.a) ovéfit hod
046925.

i pfedchoziho dohledu bylo mozno
astnosti deklarované v STO ¢&.070-
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Sledovany byly tyto viastnosti:

- zakladni mechanickée vlastnosti

(mez kluzu Ren, pevnost v tahu Rm, pomér Rm/Ren, taznost As a taznost Agt)
- tvarova a rozmérova presnost

(skute€¢na metrova hmotnost Mact a jeji odchylka od jm. hodnoty,

tvar a rozmisténi zebirek po obvodu a vztazna plocha fr)

- zpétny ohyb
- chemické sloZeni (Zivotnost)
- svafitelnost
- znaceni

2.4 Odbér vzorku

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby odebrany vzorky
nahodné vybranych reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky za G€elem provedeni
ovéfovacich zkousek. Bliz8i specifikace vzork( je uvedena v protokolu &. 070-053751, tab. 1
(pfiloha 1). '

2.5 Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol & 070-053751 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky BS00SP,
vydal TZUS Praha, s.p. — poboc¢ka Ostrava — AZL ¢&. 1018.7 (Pfiloha 1)

2.6 Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky bylo provedeno v souladu
s IP ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby‘. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zaloZen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo.0.,, Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s poZadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle ISO 9001:2008 a jeho platnost je pravidelné (v ro¢nich
intervalech) certifikaéni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich audita. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrZzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spoleCnosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a tfeti vrstvy. Veskera dokumentace vyrobce
véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému QMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrZzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) za tepla valcované oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
znacky B500SP. Systém FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou
identifikaci a pravidelné kontroly a zkou$ky v procesu vyroby.

- ldentifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana &islem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do poéitatového systému, ktery
umozniuje sledovani a jednoznacnou identifikaci vyrobku v pribé&hu vyroby.

- Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v pribé&hu vyroby dratu probiha dle
internich fidicich dokument(. Vyroba oceli pro vyztuz do betonu je popsana v Planu
jakosti WT0.2.001.

- Zkousky vyrobku jsou obecné planovany v souladu s dokumenty (napi. KZP WT0.4.015).
Vysledky zkousek a kontrol jsou zaznamenavany na pfedepsanych formulafich, jsou
dostupné a slouzi jako doklad o spinéni pozadavku.

- Zkousky jsou provadény na zku$ebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano v souladu s G WW0.3.011.

Usobily nesrovnalosti ve vyrobnim
yrobcem pfedpisy, zaznamy jsou

aby jeho pouziti, opotfebovani n
postupu. Pro kontrolu a udrzbu (]
provadény do provoznich knih.
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Vstupni materidl pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v pfisludné technické specifikaci. Materidly majici vliv na kvalitu vyrobkd jsou
nakupovany s doklady o jakosti, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vycvik pracovniku je provadén dle procedury GQO0.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvysovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych $kolenich jsou ulozeny v kartach
pracovniku. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v Procedufe pro fizeni neshod (Instrukce
WWO0.3.013). Nevyhovujici vyrobky jsou jednoznaéné nesmazatelnym zpusobem
oznaceny a skladovany na vyhrazeném misté, dokud neni ukonceno fizeni, v jehoz
prubéhu jsou pfijimana napravna pfip. preventivni opatieni.

3. Vyhodnoceni vysledki dohledu

3.1 Vyhodnoceni vysledkl zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vilastnosti oceli pro vyztuz do betonu -
svafitelné Zebirkové betonafské oceli znacky B500SP vyrobené ve spole¢nosti Celsa ,Huta

Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zjisténo:

Chemické sloZeni (Zivotnost) a svaritelnost
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantu oceli znacky B5S00SP jsou uvedeny
v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZzeny v podkladech AO.
Svafitelnost dodanych reprezentantll Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvki vtavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou

uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZzeny v podkladech AO.

Chemické slozeni [%)] Ceq

Tavba C Mn Si P S N Cu [%]
HO544414 0,20 0,87 0,14 0,015 0,045 0,010 0,23 0,40
HO544624 0,20 0,80 0,14 0,012 0,030 0,009 0,25 0,38

Tabulka 1: Vysledky chemickeého sloZeni a vypocéteného uhlikového ekvivalentu.

Hodnoceni sledovanych vlastnosti dodanych reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

x Zkugebni Zjisténa/namér.
Viastnost 3% — hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
b 2 postup
0N min. J max.
CSN EN ISO 6892-1 Pr. & 070-053751 | STO ¢€.070-046925 .
Mez kluzu Ren (MPa) 10 (GSN EN 1SO 15630-1) 523 1 550 in. 500 Vyhovuje
Pevnost v tahu Rm (MPa) 10 CSN EN ISO 6892-1 Pr. €. 070-053751 | STO ¢.070-046925
° " (CSNENISO15630-1) | 610 | 642 |min.575
" CSN EN ISO 6892-1 | Pr. & 070-053751 | STO &.070-046925 .
Pomér Rm / ReH (-) 10 (GSN EN ISO 15630-1) 116 | 117 [1.15-1.35 Vyhovuje
CSN EN ISO 6892-1 Pr. €. 070-053751 | STO ¢.070-046925 .
= 0,
Taznost As (%) 10 (GSN EN 1SO 15630-1) 263 l 202 |min. 16 Vyhovuje
- CSN EN ISO 6892-1 Pr. &. 070-053751 | STO ¢.070-046925 .
0,
Taznost Agt (%) 10 (GSN EN ISO 15630-1) 136 I 16.1 — Vyhovuje
Odchylka metr. hmotn. AMn 6;3,!\‘:" | $r..2:070-053751 | STO £.070-046925
(%) vaiing ol
- prods=12,0 mm 8 || ESHEN 8 ,\%%%a'q " 15\/-:7\ *01 | max. +4,0% ynovue
- prods=20,0mm 3 i ! ] %ﬁ -08
T
d =
~
L2
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¥ — Zjisténa/namér.
Vlastnost -k i hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
Lo postup
> i
o N min. max.
Metr. hmotnost Mact (kg/m) Pr. & 070-053751 | STO €.070-046925
- prods=12,0mm 3 | CSNENISO15630-1 | 08g9 | 0,890 |0,888 Vyhovuje
- prods=20,0 mm 3 2,451 2,453 [247
Tvar a rozmisténi Zebirek, Pr. & 070-053751 | STO €.070-046925
vzt. plocha fr. pro: 3 )
e = 12,0 mm 3 | CSNENISO 15630-1 0,081 0,085 |min. 0056 Vyhovuje
- ds=20,0mm 3 0,084 0,085 | min. 0,056
Zpétny ohyb Pr. & 070-053751 | STO &.070-046925
90°/ D" /starnuti? /zpét o 4 CSN EN ISO 15630-1 4 — Vyho\,ré]y' bez znamek lomu Vyhovuje
20° 0 - nevyhovélo | nebo trhlin
Chemické slozeni (%) Zpr.¢.070-053752 .
uhlik C tabulka 1 STO€.070-046925
fosfor P chemicka analvza 0,20 0,20 max. 0,22 .
S = tavby ‘ 0,012 | 0,015 |max. 0,050 Vyhovuje
méd Cu gggo 8225 [nax. 0,050
dusikc Nz 0,009 | 0,010 |max. 0,012
Svafitelnost (%) , Vypoitem Ceq Zpr.070.095752 | §70 £.070-046925 S
hlik. ekvivalent Ce
uhlik. ekvivalent Ceq (CSN EN 10080) 0.38 040 |max. 050
Pr. & 070-053751 | STO ¢.070-046925
geni 2 vizualné ilenvmi DFic Vyhovuje
Znaceni u zesngnypm PAC. | ozn. vjrobce 117 yhovyj
Zebirky

Poznamka: 1) prameér ohyb. trnu D=5d; pro d<=12 mm, D=8d; pro d:=20 mm; kde ds- primér tyce

2) 100°C/ 60min./chladnuti vzduch
3) Nb — pocet cykli do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti zebirkové oceli znacky B500SP.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

PFi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO €. 070-046925.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

[ ]

Bylo zjisténo, Ze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani jinych
skutecnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni vlastnosti
vyrobku z hlediska zakladnich poZzadavku na vyrobky dle nafizeni vlady €.163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

Certifikat ¢. 204/C5/2014/070-046929 ze dne 11. dubna 2014 zustava nadale v platnosti.
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4. Zaver

5.

Pfi dohledu bylo zjisténo, ze
o vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym pfedpisum.
» systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zaji§téno jeho radné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné skutecnosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

Prilohy

1. Pfiloha: Protokol €. 070-0563751 o zkouskéach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky znacky BS00SP
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Technicky a zkuSebni tstav stavebni Praha, s.p.
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¢. 070 - 053751

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky B500SP

Zadavatel: TZUS Praha s.p., - pobo¢ka Ostrava (AO 204)
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Objednavka: Smlouva o kontrolni ¢innosti ¢. 698/06
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Tento protokol obsahuje 4 psané strany véetné strany titulni a 0 stran pfiloh a byl vyhotoven ve
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v TZUS Praha, s.p. - pobocka Ostrava.
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1 Udaje o pfedmétu zkousky (vzorku)

1.1 Vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu - svafitelna zebirkova betonarska ocel znacky BSO0OSP pruméru 12,0
a 20,0 mm vyrobena v Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko.

1.2 Termin provedeni zkousek:

e zkouska tahem byla provedena dne 7.3.2018
e stanoveni tvarové a rozmerové presnosti bylo provedeno dne 5.3.2018
e zkouska zpétnym ohybem byla provedena dne 7.3.2018

2 Prevzeti vzorku

Datum prevzeti:
Misto prevzeti:
Prevzal:

1.3.2018
TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava
p. Petruskova

Identifikace vzorku: VZ070180100 z knihy vzorkl. Blizsi specifikace vzorku viz tabulka ¢. 1.

Jakost @ Ty&e [mm] Cis.tavby Pocget kusl Délka [mm]
12,0 HO544414 5 cca 1300
B P
B 20,0 HO544624 5 cca 1300

Tabulka €. 1: Prehled dodanych vzork

3 Udaje o vyrobku

Vzorky Zebirkové oceli BS00SP, byly dodany do laboratofe a zaevidovany v knize vzorku pod
¢islem VZ070180100.

4 Zkusebni metody, predpisy a postupy
4.1 Pro zkouseni byly pouzity zkusebni postupy:

Por. ¢islo Pfesny nazev zkousky Identifikace metody

IP €. 07002T001

2/1 Zkoudka tahem za okolni teploty | (GSN EN 1SO 6892-1, CSN EN ISO 15630-1, 2, 3, kap.5,
CSN EN 12797, kap. 5)

IP €. 07002T004

Stanoveni tvarové a rozméroveé

2/13 presnosti tvafenych vyrobka (CSN EN 10080, pfil. B2, CSN 42 0008, CSN EN ISO 15630-
1, kap.10, 11, 12, CSN EN ISO 15630-3 kap.13, 14, 15)
2/ Zkouska zpétnym ohybem tyci | IP €. 07002T005

pro vyztuz do betonu (CSN EN I1SO 15630-1 kap.7)

Tabulka €. 2: Prehled pouZzitych zkuSebnich postupl

4.2 Upresnéni zkuSebnich postupt:

e« CSN EN ISO 15630-1 ,Ocel pro vyztuz a pfedpinani betonu - Zkusebni metody. Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu*

e CSNENISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkous$eni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty*

4.3 Nakupované zkousky:
e Nejsou

2
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5 ZkuSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zkusebni zafizeni, méfidlo Evidencni ¢islo Metrologicka navaznost do:
Zkougku ohybem a zpaimgm ohybern -+ | 5629 3182018

vaha Sartorius typ U 6100 [-5956 4.2.2021

opticky Uhlomér typ ZISS [1-440 6.2.2022

dig. posuvné méfitko typ Mitutoyo 05163486 29.1.2021

méritko s lupou 070.03269 1.3.2020

¢is. uchylkomér typ MahrCator 070-03566 10.8.2018

ocelovy dvoumetr svinovaci 7409 20.2.2022

pec Venticell 404 070.9619 3.2.2020

Tabulka €. 3: Metrologicka navaznost pouzitych méridel

Zkusebni zafizeni a méfidla, pouzita pfi zkouskach, jsou metrologicky ovérena a jsou uvedena
v metrologickem fadu zkusebni laboratofe. Evidenéni ovéfovaci listy jsou uloZzeny u metrologa
laboratore.

6 Vysledky zkousek

6.1 Priprava a identifikace vzorku pro zkouseni

Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorkiu pro zkouSeni byla provedena v souladu s internimi zku$ebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1. Zkusebni vzorky byly oznaceny poradovymi Cisly viz tabulky ¢. 4 az 6.

6.2 Vysledky zkousek

Zkouska tahem

Zkouska tahem oceli pro vyztuz do betonu typ B500SP byla provedena dle IP ¢.07002T001
(CSN EN ISO 6892-1, metoda B, ktera definuje zkousku vychazejici z napétové rychlosti
provedenou pfi jmenovité napétové rychlosti dle tab. 3 této normy). Na neopracovanych
zkusebnich vzorcich oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky byly zjistovany zakladni mechanické
vlastnosti - mez kluzu Ren, pevnost v tahu Rm, pomér R/ Ren, taznost As a Agt. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce €. 4.

L . Zakladni mechanické viastnosti *
Pramer Cis FISER. phicha mez kluzu| pevnost taznost Ao
Jakost ds ' Rm/ Ren
VZ. Aact AAn ReH Rm A5 Agt
[mm] [mm?] [%] [MPa] [MPa] [%] [%] |
1 113,83 +0,3 534 625 28,1 15,3 1,47
2 113,3 +0,3 539 625 28,1 14,9 1,16
B500SP 12,0 3 113,3 +0,2 536 627 28,6 16,1 1,17
4 113.3 +0,2 539 628 26,3 13,6 1,17
5 113,4 +0,3 550 642 26,9 14,4 147
1 3122 -0,6 525 610 27,6 14,4 1,16
2 312,56 -0,5 525 613 285 14,9 1,17
B500SP | 20,0 3 312,2 -0,6 525 612 26,4 15,4 1,17
4 3124 -0,5 525 612 27,2 14,5 1,17
5 3125 -0,5 523 612 29,2 13,8 1,17

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Rew a pevnosti Ry jsou, vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu

Tabulka &. 4: Vysledky zkousky tahem oceli BSOOSP

]
\ ) Ok A . AY i
Sy, N c \"/

oA o .. il o
Nl 2 v ‘f)"_.{‘
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Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti

Méfeni tvarové a rozmérove presnosti oceli pro vyztuz do betonu B500SP bylo provedeno dle IP
¢.07002T004. Vysledky skute€né prarezové plochy Aat @ odchylky od jmenovité hodnoty AA,
jsou uvedeny v tabulce ¢. 4. Vysledky skuteéné metrové hmotnosti Mat a jeji odchylky od
jmenovité metr. hmotnosti AM,, tvaru a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli jsou véetné

vypoctené vztazné plochy fr uvedeny v tabuice €. 5.

Tvarova a rozmeérova presnost

Primer | . . Metr. hmotnost T R R .
Yulbrssk de Cis. tvar a rozmisténi pficnych Zebirek [mm] vztazna
vz Mact AMn ukong. vyska Sitka | rozteC plocha

[mm] [kg/m] [%] Ye hs hsv bs Cs fr
1 | 0,890 +0,1 6,4 1,09 0,84 1,2 7,20 0,085
12,0 2 | 0,890 +0,1 6,3 1,09 0,82 1.2 7,19 0,084
B500SP 3 | 0,889 +0,1 6,3 1,09 0,78 1,2 7,20 0,081
1| 2,451 -0,8 94 1,64 1,38 2,0 12,07 0,084
20,0 2 | 2,453 -0,7 9,1 1,62 1,37 2,0 12,07 0,084
3 | 2,451 -0,8 9,3 1,66 1,39 2,0 12,06 0,085

Tabulka €. 5: Tvarova a rozmérova presnost oceli BSO0OSP

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu B500SP je oznatovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych priénych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.

Zkouska zpétnym ohybem

Nachylnost oceli B500SP k lamavosti po umélém starnuti byla zjiStovana zkouskou zpétnym
ohybem dle IP €.07002T005 (CSN EN ISO 15630-1). Podminky a vysledky zkousky jsou
uvedeny v tabulce €. 6.

d i Podminky zkousk
P L L . LY ZOUSY Stamuti Vysledek 2
[mm]| tavby |vz. primér trnu / ahel ohybu
1
12,0 |HO544414 max. 5 ds / 90° / starnuti / zpét 20°| 100°C / 1hod / vzduch v
2 \
B500SP ] Y;
20,0 |HO544624 > max. 8 ds / 90° / starnuti / zpét 20°| 100°C / 1hod / vzduch v

Poznamka: 2) V - vyhovuje (j. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje

Tabulka €. 6: Vysledky zkousky zpétnym ohybem oceli B500SP

7 Nejistoty méreni
Nejistoty méfeni byly vypoéteny dle interniho postupu IP 0700A007 a jsou pro jednotlivé mérené
vystupni veli¢iny uvedeny v nasledujici tabulce ¢&. 7.

Mérena vystupni veliina Jednotky Rozsifena (celkova) nejistota
Pevnost v tahu, kluz N/mm?2 2,02

Taznost % 0,040

Prarez. plocha mm? 0,5% z namér. hodnoty
Rozmérové veli¢iny v rozsahu do 50mm mm 0,016

Tabulka &. 7: Nejistoty mérfeni

U pevnostnich charakteristik a prifezové plochy je rozSifena nejistota méreni stanovena
souCinem standardni nejistoty a koeficientu k = 2, coz pro normalni rozdéleni odpovida
pravdépodobnosti pokryti 95%. Nejistoty nezohlednuji vliiv nehomogenity materialu.

U rozmérovych veli€in byla nejistota méfeni stanovena odbornym odhadem.
U zkousky zpétnym ohybem nebyly z divodu charakteru méfené vystupni, veliciny (zkouska
zpétnym ohybem - vizualni posouzeni tyée v misté ohybu), nejistoty méreni stanoveny.

KONEC PROTOKOLU




