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1.1

1.2

1.3

1.4

VéeobecnéLidaje
UdajeovyrobciCelsa,,HutaOstrowiec”Sp.zoo
Samsonowicza2,I27-400OstrowiecSwietokrzyski,PolskoIc':o:016364209
UdajeovyrobkuOcelprovyztuidobetonusiebirky,typCELSAMAXB50OSP(D10,12,14,16a 20mm
vyrébispoleénostCelsa,,HutaOstrowiec”Sp.zo.o.,Polsko.Privyrobévyrobceplnipoiadavkypredpis?ITBAT-15-7967/2009,IBDiMAT/2009-03-2540a PN-EN10080,kterépfedepisujivyrobcirozsahzkouéekpfiprovéfovéni(vystupnikontrole),jejichiéetnostzévisinaobjemuvyroby.OcelprovyztuidobetonusiebirkytypCELSAMAXB500SP_jevyrébénakontinuélnimtvéfenimzateplasprocesemFizenéhoochlazovéni.KoneényvyrobekméjédroétvercovéhoprL°.IFezudoplnénézkaidéstranyFadouéikmych,protibéinych,vpodélnémFezusrpovitéuspofédanychiebirektak,abyvyztuimélakruhovypr?fez.Tvara rozmisténiZebirekpoobvodutyéejeschematickyzobrazenonaobrézku<3.2.IdentifikaceocelijedénavjednéFadésepravidelnéopakujicimizesilenymipfiénymiiebirky.ProvyrobuoceliCELSAMAXB50OSPmévyrobnaCelsa,,HutaOstrowiec"Sp.zo.o.,Polskopridélenouzhaéku1/17,znaéenisepodélcetyéeopakujevpravidelnychodstupech(vizobr.1).

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\’//////I////////////////H4 \—+x?/CountryNo1 WorksNo17

Oceljedodévénavesvitcich,tyjsouopatfenyétitkems oznaéenimvyrobce,identifikaénimiLldajiovyrobku,oznaéenimsvitku,pfip.da|§I'miLidaji(hmotnost,poéet,délka,datumvyrobyaj.).Ocelsepou2I'va'pfevéinéjakovyztuiielezobetonovychkonstrukci.
ProdohlednadcertifikovanymvyrobkembylpracovnikemA0204provedenuvyrobceodbérreprezentantfziebirkovébetonéfskéocelizna<':kyCELSAMAXBSOOSP,nanichibylyovérenysledovanévlastnosti.Bliiéispecifikacezkuéebnichvzork?jeuvedenavtabulce<':.1Protokolu<":.O70-053718(pfiloha1).V3’/robekjezafazendoprilohy<':.2,skupina1,pol’.<';.2podlenafizem’vlédy<3.163/2002Sb.,ve
znénina?zenivlédy<':.312/2005Sb.a narizeniv|a'dy<3.215/2016Sb.a pfedepsanyzp?sobposouzenishodyodpovidé§5uvedenéhonafizeni.
Technickéspeci?kace(popf.technicképiedpisy)vztahujicisenacertifikacivyrobku(vplatnémznéni)- Stavebnitechnickéosvédéeni<":.O70-052056navyrobek,,Ocelprovyztuidobetonus

iebjrkydodévanévesvitcich,typ:CELSAMAXBSOOSPQ10,12,14,16a 20mm“,vydalTZUSPraha,s.p.,poboékaOstravadne20.bfezna2017splatnostido31.bfezna2020.
Seznamostatnichpodklad?pouiitychpridohledu(vplatnémznéni)' , - Iedunadcertifikovanymivyrobky“vydalNUS7;q[/. C6102?’vyroby“,vydalTZUSPraha,s.p.o TNO1.02.01aBetonéfskéapredpi Wigvyztuidobetonu-Sva?telnébeton - 2 kyzbetonéfskévyztuie—Ocelpro
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CSNENISO15630-1Ocelprovyztuiapredpinénidobetonu—Zkuéebnimetody- Cést1:Tyée,vélcovanydrétadrétprovyztuidobetonu.CSNEN10080OcelproV3’/ztuidobetonu—Svafitetnébetonéfskéocel—Véeobecné.CSNENISO6892-1Kovovémateriély—Zkousenitahem—Cést1:Zkusebnimetodaza
pokojovéteploty.AprobataTechnicznaITBAT—15—7967/2009
AprobataTechnicznqlBDiMAT/2009-03-2540
PN—H—93220OcelB500SPprovyztuidobetonu
TechnickéspecifikacevyrobceprovyrobuoceliprovyztuidobetonusiebirkyCELSAMAXB5OOSP12110,12,14,16a20mm.
Protokolo poééteénizkouscetypuvyrobku6.NR7/38/ST/2009/CJsvysledkyzkouéeksledovanychvlastnostioceliprovyztuidobetonusiebirkyCELSAMAXB5OOSP.
NérodnicerTifika'tshody6.12/09provyrobek,,Oce|provyztuidobetonusiebirky,typCELSAMAXBSOOSP08,10,12,14,16a20mm“,vystavilprovyrobce,spoleénostCelsa,,HutaOstrowiec”Sp.zo.o.,Polsko,dne31.bfezna2009SIMPTESTKatovice.
Inspekénl’certifikéty3.1dieEN10204dodavatel?vstupnihomateria'|uprovyrobuoceliprovyztuidobetonusiebirkysvysledkyzkouseksledovanychvlastnosti.
Dokumentykontroiyvyrobces vysledkyzkouéekzékladnichmechanickychvlastnosti,tvarovéarozmérovépresnostiaohybovychvlastnos?ocelisiebirkyCELSAMAXB5OOSP.
Statistickévyhodnocenivysledklizkouéekmechanickychvlastnostiprovedenéza2.pololeti2017.
Kopiecertifikétusystémumanagementukvalityvyrobcereg.c':.ES069840dleISO9001:2008,vydalaspoleénostBureluVeritassplatnostido14.8.2018.
KopiecertifikétuakreditovanézkuéebniIaboratofevyrobcereg.6.AB812diePN-ENISO/IEC17025,vydalPolskieCentrumAkredytacji.PopiszajisténisystémuFizenivyrobyoceliprovyztuidobetonusZebirkytypuCELSAMAXB500SPuvyrobce(ZéznamzprovérkyzaloienvpodkladechAO).

Inforrnaceopfedchozimdohledu
PfedchozidohledprobéhlvobdobiClnor- bfozen2017,Protokolo vysledkucertifikacevyrobku6.070-052058vydalaA0204— TZUSPraha,s.p.,poboékaOstravadne23.bfezna2017.

Pr?béhdohledu
Datumprovedeni:Dohledbylprovedenvobdobi?nor- bfezen2018.
Dohledprovedli:vedouciposuzovatelzposuzovatelzlng.StanislavZrza

lng.KaterinaJanalikové
Zp?soba rozsahdohledu
Rozsahdohledubylvolentak,abyvobdobiodprovedenicertifikacevyrobkubylomoinovsouladus TNO1.02.01.a)ové?thodnotysltechnickémosvédéeni6.070-052056.

on anychvlastnostideklarovanévStavebnim
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Sledovénybylytytovlastnosti:
- zékladnimechanickévlastnosti

- hornimezkluzuRen,pevnostvtahuRm
- taznostA5,Agt,pomérRm/ReH

tvarova'arozmérovépfesnost- metrovéhmotnost(M)ajejiodchylkaodjmenovitéhodnoty— tvararozmisténiiebirekpoobvoduvéetnévypoétuvztainéplochyfa
- zpétnyohyb— chemickésloieni
- svaritelnost

Odbérvzork?
VrémcidohledunadcertifikovanymvyrobkembylyuV3’/robcevmistévyrobyodebrényvzorkynéhodnévybranychreprezentant?oceliprovyztuidobetonusiebirkyzauéelemprovedeniovérovacichzkouéek.Bliiéispecifikacevzork?jeuvedenavprotokolu<":.070-053718,tab.1(pfiloha1). »

V3’/sledkyzkouéekvyrobku- Protokolé.070-053718o zkouékéchoceliprovyztuidobetonusiebirkyCELSAMAXB500SP,vydalTZUSPraha,s.p.—poboékaOstrava—AZL<3.1018.7(Pfiloha1)VysledekdohledunadsystémemiizenivyrobyPosouzenisystémurizenivyrobyoceliprovyztuidobetonusiebirkybyloprovedenovsouladus IP<':.00OOAO66,,Posouzenisystému?zenivyroby“.ZéznamzprovérkySRVpfidohledujezaloienvpodkladechAO.
P?posouzenibylozjiéténo:— Vyrobce,spoleénostCelsa,,HutaOstrowiec"Sp.zo.o.,Polsko,médlouhodobézavedenysystémmanagementukvality(QMS)vsouladuspoiadavkyENISO9001.JedriitelemcertifikétuQMSdleISO9001:2008a jehoplatnostjepravidelné(vroénichintervalech)certifikaéniorganizacipotvrzovénanazékladékontrolnichaudit?.Odroku2015jevorganizacicertifikovanyaudriovanysystémIMS.- SystémmanagementujepodrobnépopsénKnihousystémuFizenispoleénostiozn.

GQO.1a souvisejicimidokumentydruhéa tretivrstvy.Veékerédokumentacevyrobcevéetnétechnickéspecifikacejevedenavrizenémreiimu.
- VrémcizavedenéhosystémuIMSmévyrobcepopsany,zavedenya udriovanysystémprovoznikontroiyvyroby(FPC)oceliprovyztuidobetonusiebirkyCELSAMAXBSOOSP.SystémFPCvsobézahrnujemimojinépostupyprojednoznaénouidentifikaciapravidelnékontrolyazkouékyvprocesuvyroby.- ldentifikovatelnostvyrobkuvevyrobnimtokujedénaéislemtavbyazakézky.P?vstupudovyrobnihoprocesujeprovedenonavedenivyrobkudopoéitaéovéhosystému,kteryumoi?ujesledovéniajednoznaénouidentifikacivyrobkuvpr?béhuvyroby.- P?pravavyroby,Fizenivyrobnihoprocesuakontrolavpr?béhuvyrobydrét?probihédleinternichridicichdokument?.VyrobaoceliprovyztuidobetonujepopsénavPlénujakostiWTO.2.001.
- Zkouékyjsouprovédényna zkuéebnima méficimza?zenr’,kteréjepravidelnémetrologickyovéfovénovsouladusGQO.3.011aWWO.3.011.
— Pouiivanévyrobnizarizenijepravidelnékontrolovénoa udriovénovdobrémstavutak,abyjehopouiiti,opotfebovénineboporuchanezp?sobilynesrovnalostivevyrobnimpostupu.Prokontrolua udribujsouzpracovényvyrobcempredpisy,za'znamyjsouprovédénydoprovoznichknih.
— Vstupnr’materié!provyrobuocelgr1'4’. dobetonusiebirkyjespecifikovénvpfisluénétechnickéspecifikaci.=-.-_ggyzmgju' ‘vnajakostvyrobk?jsounakupovénysdokladyokvalité,kteréjsoupo;9r1§>\)enouchivovény.<»:<r A
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— Vycvikpracovnik?jeprovédéndieproceduryGQO.3.018.JezpracovénPlénvycvikua
zvyéovénikvalifikacenarok.Zéznamy0provedenychékolenichjsouuloienyvkanéchpracovnik?.Plnéniplénujepravidelnékontro|ova'noavyhodnocovéno.- Postupprozacha'zenis vyrobky,kteréneodpovidajipoiadavk?mtétomezinérodninormynebosmluvnimujednénimjeuvedenv Procedureprofizenineshod(InstrukceNevyhovujicivyrobkyjsoujednoznaénénesmazatelnymzp?sobemoznaéenya skladovénynavyhrazenémmisté,dokudneniukonéenoFizem’,vjehoipr?béhujsoup?jiménanépravnéprip.preventivniopatfeni.
WWO.3.013).

3.Vyhodnocenivysledk?dohledu3.1Vyhodnocenivysledk?zkou§ekvyrobku
Provedenymizkouékamia hodnocenimsledovanychvlastnostioceliprovyztuidobetonu—

sva?telnéZebirkovébetonéfskéoceliznaékyCELSAMAXBSOOSPvyrobenévespoleénostiCelsa,,HutaOstrowiec”Sp.z0.0.bylozjiéténozChemickésloieni(iivotnost)asvafitelnost
Vysledkychemickéanalyzytavebdodanychreprezentant?oceliznaékyCELSAMAXB500SPjsouuvedenyvtabulce1.Materiélyprozpracovém’tabulkyjsouzaloienyvpodkladechA0.Sva?telnostdodanychreprezentant?ZebirkovébetonéfskéocelibylahodnocenanazékladéobsahuIimitujicichprvk?vtavbéa vypoétemuhlikovéhoekvivalentuCeq.Vysledkyjsouuvedenyv tabulce1.MateriélyprozpracovénitabulkyjsouzaloienyvpodkladechAO.

Tabulka1:V3’/sledkychemickéhosloieniavypoétenéhouhlikovéhoekvivalentu.

Chemickésloieni[%] CeqTavba _ Q0 Mn s. P s N Cu I/e]HO5445980,21 0,80 0,15 0,0160,0390,0080,25 0,395HO5448320,21 0,80 0,15 0,0190,0370,0090,27 0,400
PrehlednévyhodnocenisledovanychvlastnostiiebirkovébetonéfskéoceliznaékyCELSAMAXB500SPjeuvedenovnésledujicitabulce2.

f’ Zk_ b , Zjiéténélnaméf,Vlastnost E"3 usem h°d"°‘a Dek|ar.hodno1aHodnoceniO3 postup0-N min.| max.
' . P L070-053718STO'.O70-052056 .M62“"1”R“1) 10 Ilsst?16:20-11):31I568 500aci625 Wh°V"'e

PevnostVtahuRm1) 10 CSNENISO6892.1Prot.070-053718STOC.O70-052056Vyhovuje(CSNENISO15630-1)716| 740 mm.575
_ P . 7- 71 TO'.070052056PomérRm/R911(-)1) 10 CS”EN'3068921 ’°‘000533 S “V Vyhovuje(CSNENISO15630-1)1,27[1,331,15az1,35

_ CSNEN|so5392.1Prot.070-053718STO(2.O70-052056 ,T tA "/‘) 10 Vham“ 9‘(°) (CSNEN|so15530-1)33 | 115mi.-1,3,0 V°V”’°
, CSNEN:305392.1Prot.070-053718STOé.O70-052056 _T ’tA5"/7‘ 10 Vho eaznos (") (CSNENISO15630-1)172| 235min_16,0 YW]

Metr.hmotnostMac! Prot,070-053718STO<“:.O70-052056k/ .(0120ds= 120mm 3 C311EN:3015530-10,9030,0040V040_0'020Vyhovuje
_ pm05=20:0mm 3 2,4532,4562,359—2,581

Tvararozmisténi Prot.070-053718STO5:.070-052056iebirek,vzt.plochafa Q055min_OVO55 VYh0VUje' ds=12W" 3 0.078min.0,055- ds= 20mm 3
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E Zk_ b_ Zji§téné/naméf.VlastnostE p::fup"'h°d"°‘a Deklar.hodnota Hodnoceni
0-'3 min. max‘

zpémyohyb2) Prot.070053713STO5.07005205590°!D/100°C-60min!4 CSNEN'3015530-14—vyhovély,bezznémekIomu VYh0VUJezpét020° 0- nevyhovéionebotrhlin
Chemickésloieni(%) Zp"t:gl?|‘k(;5:’719sTo(;_07o.o52o5e
- uhlikc - I - 0,210,21max.0.22' f‘?sf°;P 2 °hem'f:3b:,na'yZa0,0150,019max.0050 Vyhovuje' 5"? 0,0370,039max.0050' med’C” 025 027 max.080- dusikN 00030:009max.0:012Svafitelnostcm 2 vypoctemCeq Z”"t;’$l'k°a5?719STO5.070052050Vhome. uhlik.ekvivalentCeq (CSNEN10080)0395I0400max0.50 Y J

Prot.070—053718STOé.070—052056Znaéeni 2 vizuélné zesi§er1giTkiypfié.omVymbce1/17 Vyhovuje
Poznémka:1)hodnotyjsoudeklarovénynavzorcichpodrobenychstérnutipiiT= 100110"C/60+15min./vzduch2)pr?mérohyb.trnuD=5d5prod5=12mm,D=8d5prods=20mm,kded5-prumértyée3)Nb—poéetcykl?doIomu
Tabulka2:HodnocenisledovanychvlastnostiiebirkovéoceliznaékyCELSAMAXB500SP.

3.2VyhodnocenidohledunadsystémemFizenivyroby- Technickédokumentacevyrobce(Knihajakosti,technicképfedpisy,technologicképostupy,smérnice,instrukce,procedury,KZP)obsahujepopissystémufizenivyrobyvyéeuvedenéhovyrobce.- Pfiposuzovénisystému?zeniV3’/robysepostupovalopodlekritériiuvedenychvtechnickéspecifikaciSTOc':.O70-052056.
o Neshodyaninedostatkynebylyzjiétény.- Vyrobcemuplat?ovanysystémfizenivyrobyzabezpeéuje,abyvyrobkyuvédénénatrhodpovidalytechnickéspecifikaci.

3.3Vyhodnocenidodriovénidaléichpodminekplatnosticertifikétu
- Bylozjiéténo,ieoddobyminuléhodohleduucertifikovanéhovyrobkunedoélokezménétechnologievyrobyanijinychskuteénosti,zakterychbyloposouzenishodyprovedeno.Nenastaloaniovlivnénivlastnostivyrobk?zhlediskazékfadnichpoiadavk?navyrobkydlenafizenivlédy6.163/2002Sb.,veznénina?zenivlédy6.312/2005Sb.a nafizenivlédyé.215/2016Sb.
- Certifikétr":.204/C5/2017/O70-052060zedne24.bfezna2017z?stévénadélevplatnosti.

4.Zévér
Pfidohledubylozjiéténo,2e
- vlastnostivyrobkuodpovidajitechnickéspecifikaci,technickympfedpis?m.- systémFizenivyrobyodpovidétechnickédokumentaciajezajiéténojehoFédnéfungovéni.
Zjiéténiazévéryuvedenévtétozprévéplatizapfedpokladu,ienedojdekezménéskuteénosti,zakterychbyloposouzeniprovedeno.

5.Pfilohy1. PfilohaProtokol(3.0700537180zkoulfc?1 betonusiebirkyCELSAMAXB500SP.
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TechnickyazkuéebnidstavstavebniPraha,s.p.Poboéka0700Ostrava- zkuéebniIaboratof6.1018.7akreditovanéCIA

PROTOKOL6.070- 053718
0zkouékéchoceliprovyztuidobetonus iebirkyCELSAMAXB500SP

Zadavatel:TZUSPrahas.p.,- poboékaOstrava(A0204)UStudia1470030Ostrava- Zébfeh
Objednévka:Smlouvaokontrolniéinnosti('3.16/10

Zakézka<':.: 2070100016
Pfilohy:-Tentoprotokolobsahuje4psanéstranyvéetnéstranytitulnia 0stranpfiloha bylvyhotovenve
tI"ech_stejnopisech.Jedennéleiizadavateli,dvajsouarchivovényspolus dal§idokumentacivTZUSPraha,s.p.- poboékaOstrava.
Osobaodpovédnézaznénitohotoprotokolur /’/’gé’l"4\.

lng.VladimiraHlawiczkovétechnickévedoucizkuéebnihooddéleni
Osobaodpovédnézasprévnosttohotoprotokoluz

I've/7&4/2 ”
W ~.~:4,b,lng.JanaMicicovaRazftkaakr’e§naggng_W/§sb1\i/abaraloie vedoucizku§ebnilaboratofe

Ostrava,9.bfezna2018

Prohlééeni:1)Vysledkyzkou§el<setykajfjenzkou§enychpiedmétd(vzorka).2)Bezpisemnéhosouhlasuzkuéebnilaboraroiesenesmiprotokolreprodukovaljinak,nez'cely.
Technicky'azkuéebnilistavstavebniPraha,5.p.Poboéka0700-OstravaUStudia14,70030Ostrava- Zébfeh,Ceskérepublika3:+420595707200,+420595707242,Fax:+420595783065,Internat.:+420596782654,Qe-mail:micicova@tzus.cz,www.tzus.czBankovnispojeni(Bank):KBPraha1CzechRepublic,0.6.:1501-931/0100ICO:00015679 DIC:CZO0015679

P?loha1ZprévyodohleduC.070-053719
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1
1.1

1.2

4.2

4.3

Udajeo pfedmétuzkou§ky(vzorku)Vy'robek:OcelprovyztuidobetonusZebirky,typCELSAMAXB500SPpr?méru12,0a 20,0mmvyro-benévCelsa,,HutaOstrowiec"Sp.z0.0.,Polsko.
Terminprovedenizkouéek:
- zkou§katahembylaprovedenadne7.3.2018- stanovenitvarovéarozmérovépfesnostibyloprovedenadne5.3.2018- zkouékazpétnymohybembylaprovedenadne7.3.2018
Pfevzetivzork?Datumpfevzeti:Mistopfevzeti:Pfevzalzldentifikacevzorku:

1.3.2018TZUSPraha,s.p.- poboékaOstrava
p.PetruékovéVZ070180101zknihyvzork?.Bliiéispecifikacevzork?viztabulka<':.1.

Jakost ZTyée[mm] Cis.tavbyPoéetkus? Délka[mm]CELSAMAX12,0 HO544832 5 cca1300BSOOSP 20,0 HO544598 5 cca1300
Tabulka<':.1:Pfehleddodanychvzork?

Udajeo vyrobkuVzorkyZebirkovéoceliCELSAMAXBSOOSP,bylydodénydoIaboratofeazaevidovényvknizevzork?podéislemVZ070180101.
Zkuéebnimetody,pfedpisya postupyProzkouéenibylypouiityzkuéebnipostupy:
Pot‘:Cislo Pfesnynézevzkouéky Identi?kacemetodyIP6.07002T0012/1 Zkouékafahem26OKOWfeploty(CSNENISO68924,CSNENISO15630-1,2,3,kap.5,CSNEN12797,kap.5)

Stanovenitvarovéarozmérové‘P6'WOOZTOO42/3 pfesnos?wéfenychVyrobka(CSNEN10080,prjl.B2,CSN420008,CsNENISO15630-
1,kap.10,11,12,CSNENISO15630-3kap.13,14,15)

2/4 ZkouékazpétnymohybemtyéiIPé.07002T005
ProVYZYU2dobetonu (CSNENISO15630~1kap.7)Tabulka<":.2:Pfehledpouiitychzkuéebnichpostup?

Upfesnénizkuéebnichpostup?:- CSNENISO15630-1,,OceIprovyztuiapfedpinénibetonu- Zkuéebnimetody.Cést1:Tyée,vélcovanydrétadrétprovyztuidobetonu“
o CSNENISO6892-1,,Kovovémateria'|y- Zkouéenitahem- Cést1:Zkuéebnimetodaza

pokojovéteploty“
Nakupovanézkouéky:o Nejsou
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5 Zkuéebnizafizenia jehometrologickénévaznost
Zkuéebnizafizeni,méfidlo Evidenéniéislo Metrologickénévaznostdo:

va'haSartoriustypU6100 |—5956 4.2.2021
optickyuhlomértypZISS II-440 6.2.2022
dig.posuvnémé?tkotypMitutoyo 05163486 29.1.2021
méfitkos lupou 07003269 1.3.2020
éis.?chylkomértypMahrCator 070-03566 10.8.2018
ocelovydvoumetrsvinovaci 7409 20.2.2022
pecVenticell404 070.9619 3.2.2020
Tabu!ka6.3:Metrologickénévaznostpouiitychmé?del
Zkuéebnizafizenia mé?dla,pouiitépfizkouékéch,jsoumetrologickyovéfenaajsouuvedenavmetrologickémFéduzkuéebnilaboratofe.EvidenéniovéfovaciIistyjsouuloienyumetrologaIaboratofe.

6 Vysledkyzkouéek
6.1Pfipravaaidenti?kacevzork?prozkouéeni

Vzorkypro.zkouékybylydodényobjednatelemvednechuvedeny’/chv bodé2.Pfipravaa
identifikacevzork?prozkouéenibylaprovedenavsouladusinternimizkuéebnimipostupyuvedenymivkap.4.1.Zkuéebnivzorkybylyoznaéenypofadovymiéislyviztabulkyc':.4a26.

6.2VysledkyzkouéekZkouékatahem
ZkouékatahemoceliprovyztuidobetonutypCELSAMAXB500SPbylaprovedenadleIP<':.07002TO01(CSNENISO6892-1,metodaB,kterédefinujezkouékuvychézejiciznapéfovérychlostiprovedenoupfijmenoviténapéfovérychlostidletab.3tétonormy).Naneopracovanychzku§ebnichvzorcichoceliprovyztuidobetonusZebirkybylyzjiéfovényzékladnimechanickévlastnosti- smluvnimezkluzuRe,pevnostvtahuRm,pomérRmlRetainostA5aA91.Vysledkyjsouuvedenyvtabulce6:.4.

Zékladnimechanickévlastnosti1)
Z Cis Pr?fez.plochasmgmezpevnosttainost PomérJakost ds V1" kluzu Rm]Rp0,2

Aacl AAn Re Rm A5 Ag![mm][W02]W21[MP3][MP6][%] l%l [- 11 115,0+1,8 566 724 23,1 11,3 1,28
CELSAMAX2 115,0+1,8 567 721 22,6 11,6 1,27
BSOOSP12,03 115,1+1,8 560 716 23,5 10,8 1,284 115,1+1,8 568 723 22,7 11,2 1,275 115,1+1,8 557 723 22,5 11,5 1,301 312,4—0,5551 733 17,5 10,6 1,33

CELSAMAX2 312,9—O,4564 739 18,0 9,5 1,31
B50OSP20,03 312,8—O,4560 739 17,2 9,8 1,324 312,4—0,5555 739 19,1 8,8 1,335 312,5-0,5 559 740 18,6 9,3 1,32Poznémka:1)HodnotysmluvnfmezekluzuReapevn9§’1‘if\|;{,,,;"souvypaétenyprojmenovitoupr?fezovouplochu' \.

Tabulka6.4:Vysledkyzkouékytar;3;§n"€Ecfe1i.Z:E1;sr/§MAxB500SP" AV ‘V’ .11,. A,
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StanovenitvarovéarozmérovépiesnostiMéfenitvarovéa rozmérovépfesnostioceliprovyztuidobetonuCELSAMAXB500SPbyloprovedenodleIP<':.07002T0O4.Vysledkyskuteénépr?fezovéplochyAacta odchylkyodjmenovitéhodnotyAAnjsouuvedenyvtabulce5.4.VysledkyskuteénémetrovéhmotnostiMac.a
jejiodchylkyodjmenovitémetr.hmotnostiAM”,tvarua rozmisténiiebirekpoobvoduocelijsouvéetnévypoétenévztainéplochyfauvedenyvtabulce6.5.

Tvarova'arozmérovépfesnostQ) Metr.hmotnost , , , ,, , , ,
Jakost dsCis, tvararozmtstemphcnychzeblrek[mm]vztaznavz Mac!AMnukon<':.vyéka§i?karozteéplocha[mm][kg/m][%] Ze hs hsv bs Cs fr:1 0,903+1,62,2 0,730,621,9 7,77 0,06512,02 0,903+1,62,4 0,730,621,9 7,77 0,064CELSAMAX3 0,904+1,72,3 0,740,641,9 7,77 0,066BSOOSP 1 2,453—0,63,8 1,301,192,6 12,740,07420,02 2,456-0,5 3,7 1,311,212,7 12,750,0763 2,456—0,54,0 1,341,252,712,740,078Tabulka<3.5:TvarovéarozmérovépfesnostoceliCELSAMAXBSOOSP

Vizuélnébylozjiéténo,2eocelprovyztuidobetonuCELSAMAXB500SPjeoznaéovénapomocivjednéFadépravidelnéseopakujicichzesilenychpfiénychiebirek.Vyrobceméznaéku1/17.
ZkouékazpétnymohybemNéchylnostoceliCELSAMAXB500SPkIémavostipoumélémstérnutibylazjiéfovénazkouékouzpétnymohybemdleIP<':.07002T005(CSNENISO15630-1).Podminkya vysledkyzkouékyjsouuvedenyvtabulce<':.6.
Jakost6ds Cislo Podminkyzkouéky Stému? Vysledek2)[mm]tavbyvz. pr?mértrnu/uhelohybu1 VCE|_3A_12,0HO5448322 max.5ds/90°IstérnutiIzpét20°100°C/1hod/vzduchVMAX 1 VB500SP20,0HO5445982 max.3ds/90°/stérnuti/zpét20°100°C/1hod/vzduchV

Poznémka:2)V—vyhovuje(tj.bezznémekIomuatrhlin),N-nevyhovujeTabulka<":.6:V)’/sledkyzkouékyzpétnymohybemoceliCELSAMAXB500SP
7 NejistotyméfeniNejistotyméfenibylyvypoétenydleinternihopostupuIP0700A007ajsouprojednotlivéméfenévystupniveliéinyuvedenyvnésledujicitabulce6.7.

Méfenévystupniveliéina JednotkyRozéifené(celkové)nejistotaPevnostvtahu,kluz N/mmz2,02Tainost % 0,040Prtrrez.plocha mm? 0,5%2naméf.hodnotyRozmérovéveliéinyvrozsahudo50mm mm 0,016Tabulkac':.7:Nejistotyméreni
Upevnostnichcharakteristika pr?fezovéplochyjerozéifenénejistotamérenistanovenasouéinemstandardninejistotya koeficientuk= 2,coipronormélnirozdéleniodpovidépravdépodobnostipokryti95%.Nejistotynezohled?ujivlivnehomogenitymateriélu.Urozmérovychveliéinbylanejistotaméfenistanovenaodbornymodhadem.Uzkouékyzpétnymohybemnebylyzd?voducharakteruméfené/i;j§\~;r_i§ni,;:y‘eliéiny(zkouékazpétnymohybem- vizuélniposouzenityéevmistéohybu),nejistot,\~§$é,|"éhfétanbveny.:

>-
KONECPROTOKOLU‘fr,
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