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TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

Akreditovana zkusebni laborato¥, Autorizované osoba, Certifikaéni organ, Notifikovana osoba, Inspekéni organ
Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Certification Body, Notified Body, Inspection Body

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ ¢&. 5/2017
Pobocka 0700 — Ostrava

ZPRAVA O DOHLEDU

podle § 5 nafizeni viady &. 163/2002 Sb.,
ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

¢. 070-053719

Nazev vyrobku:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky dodavana ve svitcich
typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 2 20 mm

drzitel certifikatu:

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

ICO: 016364209

Adresa: ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
Vyrobce: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

ICO: 016364209

Adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
Vyrobna: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

Adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
Zakazka: Z070100016

Cislo certifikatu:  204/C5/2017/070-052060 ze dne 24. bfezna 2017
Pocet stran zpravy véetné strany titulni: 6 Pocet stran pfiloh: 4
Osoba odpovédna za obsah této zpravy:
Eng.‘ Stanislav Zrza

vedouci posuzovatel
Osoba odpovédna za spravnost této zpravy:

Razitko autorizované osoby 204
Ostrava, 16. bfezna 2018

Tel.: 595 707 200, Fax:+420 595 783 065, Internat.: +420 595 783 065, e-mail: sebek@tzus.cz, wyw.tzus cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, ¢.u.: 1501-931/0100, ICO: 00015679, DIC: dZ00015679
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1.2

1.3

1.4

Vseobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm
vyrabi spoleénost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko. Pfi vyrobé vyrobce plni pozadavky
predpist ITB AT-15-7967/2009, IBDIM AT/2009-03-2540 a PN-EN 10080, které predepisuji
vyrobci rozsah zkou$ek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz €etnost zavisi na objemu
vyroby. Ocel pro vyztuz do betonu s zZebirky typ CELSAMAX B500SP je vyrabéna kontinualnim
tvarenim za tepla s procesem fizeného ochlazovani. Koneény vyrobek ma jadro étvercového
prifezu doplnéné z kazdé strany fadou Sikmych, protibé€znych, v podélném fezu srpovité
usporadanych Zebirek tak, aby vyztuz méla kruhovy prufez. Tvar a rozmisténi Zebirek po
obvodu ty¢e je schematicky zobrazeno na obrazku €. 2.

Identifikace oceli je dana v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pficnymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli CELSAMAX B500SP ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec™ Sp. z 0.0., Polsko
pridélenou znacku 1/17, znaéeni se po délce tyée opakuje v pravidelnych odstupech (viz obr.1).

SOOI IR OIS NN
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Country No 1 Works No 17

Ocel je dodavana ve svitcich, ty jsou opatfeny &titkem s oznagenim vyrobce, identifikacnimi
(daji o vyrobku, oznacenim svitku, pfip. dal$imi tdaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby aj.).
Ocel se pouziva prevazné jako vyztuz zelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AQO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantu zebirkové betonarské oceli znaCky CELSAMAX B500SP, na nichz byly ovéfeny
sledované vlastnosti. BlizSi specifikace zkusebnich vzorkl je uvedena v tabulce €.1 Protokolu €.
070-053718 (priloha 1).

Vyrobek je zarazen do pfilohy &. 2, skupina 1, por. €. 2 podle nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve
znéni narizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb. a predepsany zpusob
posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku
(v platném znéni)
e Stavebni technické osvédceni ¢. 070-052056 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s

Zebirky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm®, vydal
TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 20. bfezna 2017 s platnosti do 31. bfezna 2020.

Seznam ostatnich podkladl pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)

e Interni pfedpis IP ¢.0000A070 ,Prova
TZUS Praha s.p.

Interni predpis €. OOOOAO66 Posou

ledu nad certifikovanymi vyrobky“ vydal




TZUS Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava 070-053719 Str.:3/6

1.4

2.1

2.2

2.3

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkudebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafritelna betonarska ocel — VSeobecné.

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materidly — Zkoudeni tahem — Cast 1: Zku$ebni metoda za
pokojove teploty.

Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7967/2009

Aprobatg Techniczng IBDIM AT/2009-03-2540

PN-H-93220 Ocel B 500 SP pro vyztuz do betonu

Technicka specifikace vyrobce pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm.

Protokol o pocate¢ni zkousce typu vyrobku €. NR 7/38/ST/2009/CJ s vysledky zkousek
sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP.

Narodni certifikat shody €. 12/09 pro vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ
CELSAMAX B500SP @ 8, 10, 12, 14, 16 a 20 mm", vystavil pro vyrobce, spole¢nost Celsa
,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko, dne 31. bfezna 2009 SIMPTEST Katovice.

Inspekeni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatel( vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuZz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych viastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkou$ek zakladnich mechanickych vlastnosti,
tvarové a rozmérové presnosti a ohybovych viastnosti oceli s zebirky CELSAMAX B500SP.

Statistické vyhodnoceni vysledkl zkousek mechanickych viastnosti provedené za 2. pololeti
2017.

Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.c. ES069840 dle ISO
9001:2008, vydala spole¢nost Burelu Veritas s platnosti do 14.8.2018.

Kopie certifikatu akreditované zku$ebni laboratofe vyrobce reg. ¢&. AB 812 dle PN-EN
ISO/IEC 17025, vydal Polskie Centrum Akredytacii.

Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu CELSAMAX
B500SP u vyrobce (Zaznam z provérky zalozen v podkladech AO).

Informace o predchozim dohledu

Predchozi dohled probéhl v obdobi unor - bfezen 2017, Protokol o vysledku certifikace
vyrobku €. 070-052058 vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 23.
bfezna 2017.

Pribéh dohledu

Datum provedeni:

Dohled byl proveden v obdobi unor - bfezen 2018.

Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

Zpusob a rozsah dohledu
Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi od provedeni certifikace vyrobku bylo mozno

vsouladu s TN 01.02.01.a) ovérit hodnoty sl
technickém osvédéeni ¢. 070-052056.

anych vlastnosti deklarované v Stavebnim
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Sledovany byly tyto vlastnosti:

- zakladni mechanické vlastnosti
- horni mez kluzu Rey, pevnost v tahu Rm
- taznost As, Agt, pomér Rm/Ren

- tvarova a rozmérova presnost
- metrova hmotnost (M) a jeji odchylka od jmenovité hodnoty
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu véetné vypocétu vztazné plochy fr

- zpétny ohyb
- chemické slozeni
- svarfitelnost

2.4 Odbér vzorkil

2.5

2.6

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby odebrany vzorky
nahodné vybranych reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky za Ucelem provedeni
ovérovacich zkousek. Bliz8i specifikace vzorkd je uvedena vprotokolu ¢.070-053718, tab.1
(pfiloha 1).

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol €. 070-053718 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP, vydal TZUS Praha, s.p. — pobo¢ka Ostrava — AZL €. 1018.7 (Pfiloha 1)

Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky bylo provedeno v souladu
s IP &.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zaloZen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s poZadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle ISO 9001:2008 a jeho platnost je pravidelné (v ro¢nich
intervalech) certifikacni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich auditd. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spole¢nosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a tieti vrstvy. Veskerd dokumentace vyrobce
véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP. Systém FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznacénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

- ldentifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana Cislem tavby a zakazky. Pri vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pocitacového systému, ktery
umoznuje sledovani a jednoznacnou identifikaci vyrobku v pribéhu vyroby.

- Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v pribéhu vyroby dratd probiha dle
internich fidicich dokumentu. Vyroba oceli pro vyztuz do betonu je popsana v Planu
jakosti WT0.2.001.

- ZkousSky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovérovano v souladu s GQ0.3.011 a WW0.3.011.

- Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrZzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouZziti, opotfebovani nebo porucha nezplsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrzbu jsou zpracovany vyrobcem predpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

- Vstupni material pro vyrobu oceli
v pfislusné technické specifikaci.
s doklady o kvalité, které jsou po

Qi wyzthz, do betonu s Zebirky je specifikovan
%gy;mgjlﬁ iv na jakost vyrobku jsou nakupovany

‘)enou azarchivovan
Gt
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- Vycvik pracovniku je provadén dle procedury GQO0.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvySovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych Skolenich jsou uloZeny v kartach
pracovnikl. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

- Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v Procedure pro fizeni neshod (Instrukce
WWO0.3.013). Nevyhovujici vyrobky jsou jednoznatné nesmazatelnym zpusobem
oznageny a skladovany na vyhrazeném misté, dokud neni ukonéeno fizeni, v jehoz
prubéhu jsou pfijimana napravna pfip. preventivni opatreni.

3. Vyhodnoceni vysledki dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledkl zkousek vyrobku

Provedenymi zkoudkami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné Zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX B500SP vyrobené ve spole¢nosti
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zjisténo:

Chemickeé slozeni (zZivotnost) a svaritelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl oceli znatky CELSAMAX B500SP
jsou uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny v podkladech AO.

Svaritelnost dodanych reprezentantu Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvk( vtavbé a vypoctem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zalozeny v podkladech AO.

Chemicke slozeni [%] Ceq
Tavba ) 5
G Mn Si P S N Cu [%]
HO544598 0,21 0,80 0,15 0,016 0,039 0,008 0,25 0,395
HO544832 0,21 0,80 0,15 0,019 0,037 0,009 0,27 0,400

Tabulka 1: Vysledky chemického slozeni a vypocéteného uhlikového ekvivalentu.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX
B500SP je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

x o Zjisténa/namér.
Vlastnost 3 = Zkusebni hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
S 3 postup
o N min. | max.
CSN EN IS0 6892-1 Prot. 070-053718 | STO &. 070-052056 .
Mez kluzu Ren " 10 Vyhovuje
- (CSNENISO 15630-1) | 551 | 568 |500 az 625 i
Baemosh i 0 10 CSN EN IS0 6892-1 Prot. 070-053718 STO ¢. 070-052056 Vyhovuje
(CSNENISO 15630-1) | 716 | 740 |min. 575
B Prot. 070-05371 TO &. 070-052056
Pom&r Rm / Rt (-) 1) 1o | CSNEN1S06892-1 | Prot. 070:053718 | STOE. Vyhovuje
(CSNENISO15630-1) | 127 | 1,33 [115a21,35
Taznost Ag (%) ! 10 CSN EN ISO 6892-1 Prot. 070-053718 | STO &. 070-052056 o
(CSN EN ISO 15630-1) 8,8 | 11,6 |[min. 8,0
5 Prot. 070-053718 | STO €. 070-052056
Taznost As (%) 10 CSN EN SO 68921 L Vyhovuje
(CSNENISO15630-1) | 172 | 235 |min. 16,0
Metr. hmotnost Mact Prot. 070-053718 | STO ¢&. 070-052056
(kg/m) .
- pro ds = 12,0 mm 3 CSN EN ISO 15630-1 0,903 0,904 0,848-0,928 VyhOVUje
- pro ds = 20,0 mm 3 2,453 2,456 |2 ,359-2 581
Tvar a rozmisténi Prot. 070-053718 | STO ¢&. 070-052056
Zebirek,
vzt. plocha fR‘ 3 0|066 min. 0,056 Vyhovuje
-ds =12 mm 0,078 | min. 0,056
-ds =20 mm 3
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= . Zjisténa/namer.
— usebni hodnota 5
Vlastnost % 3 postup Deklar. hodnota Hodnoceni
o N min. max.
Zpétny ohyb 2 Prot. 070-053718 | STO ¢. 070-052056
90°/ D /100°C -60 min./ 4 CSN EN ISO 15630-1 4 — vyhovély, bez znamek lomu Vyhovuje
zpét o 20° 0 - nevyhovélo | nebo trhlin
Chemické slozeni (%) Zpr. 070:-053719 | 516 ¢ 070052056
uhlik C tabulka 1
" chemicka analyza 0,21 0,21 max. 0,22 .
f‘.’Sf°Sr E 2 k. 0,016 | 0,019 |max. 0,050 Vyhovuje
= a2l 0,037 | 0,039 |max.0,050
- méd Cu 025 | 027 |max 0,80
- dusikN 0,008 | 0,009 |max.0,012
Svafitelnost (%) ) vypoétem Ceq Zpr'tggl?lfasfﬁg STO &. 070-052056 S
- uhlik. ekvivalent Ceq (CSN EN 10080) 0,395 0400 | max. 0:50
Prot. 070-053718 | STO &. 070-052056
geni 2 vizualné ilenvmi pfic Vyhovuje
Znaceni zesniany'm: Pc. | on. vyrobce 1117 y ]
Zebirky

1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych stamuti pfi T = 100+£10°C/60+15 min./vzduch
2) prumér ohyb. trnu D=5d; pro ds=12 mm, D=8d; pro d;=20 mm, kde ds- primér tyce
3) Nb — pocet cykll do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové oceli znacky CELSAMAX B500SP.

Poznamka:

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem Fizeni vyroby
e Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

» Pri posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO €. 070-052056.

* Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.
e Vyrobcem uplatiiovany systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

» Bylo zjisténo, ze od doby minulého dohledu u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné
technologie vyroby ani jinych skute€nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno.
Nenastalo ani ovlivnéni viastnosti vyrobku z hlediska zakladnich pozadavk( na vyrobky dle
narizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &.
215/2016 Sb.

e Certifikat ¢. 204/C5/2017/070-052060 ze dne 24. bfezna 2017 zUstava nadale v platnosti.
4. Zaver
Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

» vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpistum.
» systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zaji§téno jeho fadné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpraveé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné skuteénosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

5. Piilohy

1. Priloha Protokol €. 070-053718 o zkou
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Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p.
Poboé¢ka 0700 Ostrava - zkusebni laboratoF &. 1018.7 akreditovana CIA

PROTOKOL

¢. 070 - 053718

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX B500SP

Zadavatel: TZUS Praha s.p., - poboéka Ostrava (AO 204)
U Studia 14
700 30 Ostrava - Zabreh

Objednavka: Smilouva o kontrolni ¢innosti €. 16/10
Zakazka ¢.: Z070100016

Prilohy: -

Tento protokol obsahuje 4 psané strany véetné strany titulni a 0 stran pfiloh a byl vyhotoven ve
trech stejnopisech. Jeden nalezi zadavateli, dva jsou archivovany spolu s dalsi dokumentaci
v TZUS Praha, s.p. - pobocka Ostrava.

Osoba odpoveédna za znéni tohoto protokolu: y

7 K{Z?"'Z-m A t,/.’:/ .

Ing. Vladimira Hlawiczkova
technicka vedouci zkusebniho oddéleni

Osoba odpovédna za spravnost tohoto protokolu:

Ostrava, 9. bifezna 2018 > /41'4 e

. o 3 Ing. Jana Micicova
Razitko akreditované. zkusébni laboratore vedouci zkusebni laboratorfe

Prohlaseni:
1) Vysledky zkousek se tykaji jen zkousenych predméti (vzorkd).
2) Bez pisemného souhlasu zkuSebni laboratofe se nesmi protokol reprodukovat jinak, neZ cely.

Technicky a zkuebni Gstav stavebni Praha, s. p. Pobocka 0700 - Ostrava U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabreh, Ceska republika
o +420 59 5707200, +420 59 5707242, Fax: +420 59 5783065, Internat.: +420 59 6782654, E e-mail: micicova@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, u.¢.: 1501-931/0100 ICO 00015679 DIC: CZ00015679

Pfiloha 1 Zpravy o dohledu &. 070-053719
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1 Udaje o pfedmétu zkousky (vzorku)

1.1 Vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP priméru 12,0 a 20,0 mm vyro-
bena v Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko.

1.2 Termin provedeni zkousek:
e zkouska tahem byla provedena dne 7.3.2018

e stanoveni tvarové a rozmérové presnosti bylo provedeno dne 5.3.2018
e  zkous$ka zpétnym ohybem byla provedena dne 7.3.2018

2 Prevzeti

vzorku

Datum prevzeti:
Misto prevzeti:
Prevzal:

Identifikace vzorku:

1.3.2018

TZUS Praha, s.p. - pobogka Ostrava
p. Petruskova

VZ070180101 z knihy vzorkU. Bliz$i specifikace vzorku viz tabulka &. 1.

Jakost @ Ty&e [mm] Cis.tavby Pocet kusli Délka [mm]
CELSAMAX 12,0 HO544832 5 cca 1300
B500SP 20,0 HO544598 5 cca 1300

Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzorku

3 Udaje o vyrobku

Vzorky Zebirkové oceli CELSAMAX B500SP, byly dodany do laboratofe a zaevidovany v knize
vzorku pod Cislem VZ070180101.

4 ZkusSebni metody, predpisy a postupy

4.1 Pro zkousSeni byly pouzity zkuSebni postupy:

Pof. ¢islo Presny nazev zkousky ldentifikace metody
IP €. 07002T001
2/1 Zkouska tahem za okolni teploty | (CSN EN 1SO 6892-1, CSN EN SO 15630-1, 2, 3, kap.5,
CSN EN 12797, kap. 5)
. L IP €. 07002T004
2/3 R CSN EN 10080, piil. B2, CSN 42 0008, CSN EN ISO 15630
pfesnosti tvafenych vyrobk ( - B2, ’ -
1, kap.10, 11, 12, CSN EN ISO 15630-3 kap.13, 14, 15)
2/ Zkouska zp&tnym ohybem ty&i | IP €. 07002T005
pro vyztuz do betonu (CSN EN ISO 15630-1 kap.7)

Tabulka €. 2: Prehled pouzitych zkuSebnich postupt

4.2 Upresnéni zkusebnich postupu:
e« CSNEN ISO 15630-1 ,0cel pro vyztuz a pfedpinani betonu - Zku$ebni metody. Cast 1:
TycCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu®

e CSNEN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty*

4.3 Nakupované zkousky:

e Nejsou
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5 ZkusSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zkusebni zafizeni, méfidlo Evidenéni &islo Metrologicka navaznost do:
otk ohybem a zpsingm ohybern -+ |-5629 3182018

vaha Sartorius typ U 6100 1-5956 4.2.2021

opticky thlomér typ ZISS 11-440 6.2.2022

dig. posuvneé mefitko typ Mitutoyo 05163486 29.1.2021

méfitko s lupou 070.03269 1.3.2020

¢is. uchylkomér typ MahrCator 070-03566 10.8.2018

ocelovy dvoumetr svinovaci 7409 20.2.2022

pec Venticell 404 070.9619 3.2.2020

Tabulka €. 3: Metrologicka navaznost pouzitych méridel

Zku$ebni zafizeni a méfidla, pouZita pfi zkouskach, jsou metrologicky ovéfena a jsou uvedena
v metrologickém fadu zkuSebni laboratofe. Evidenéni ovéfovaci listy jsou ulozeny u metrologa
laboratore.

6 Vysledky zkousSek

6.1 Priprava a identifikace vzorku pro zkouseni

Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorku pro zkou$eni byla provedena v souladu s internimi zkusebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1. Zkusebni vzorky byly oznaceny poradovymi Eisly viz tabulky ¢. 4 az 6.

6.2 Vysledky zkousSek
Zkouska tahem

Zkouska tahem oceli pro vyztuz do betonu typ CELSAMAX B500SP byla provedena dle IP
&.07002T001 (CSN EN ISO 6892-1, metoda B, ktera definuje zkousku vychazejici z napétove
rychlosti provedenou pfi jmenovité napét'ové rychlosti dle tab. 3 této normy). Na neopracovanych
zkusebnich vzorcich oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky byly zjiStovany zakladni mechanické
vlastnosti - smluvni mez kluzu Re, pevnost v tahu Ry, pomér Rn/ Re taznost As a Ag. Vysledky
jsou uvedeny v tabulce €. 4.

Zakladni mechanické vlastnosti "
17] Sis Prafez. plocha sml.mez — st Pomér
Jakost ds | > Kluzu | P R/ Rp o2
Aact AAn Re Rm As Agt

[mm] [mm?] [%] [MPa] [MPa] [%] [%] i-]

1 115,0 +1,8 566 724 231 7.3 1,28

2 115,0 +1.8 567 721 22,6 11,6 1,27

CEBLS%’SQ";\X 120| 3 1151 +1,8 560 716 235 10,8 1,28
4 115,1 +1,8 568 723 22,7 1,2 1,27

5 115,1 +1,8 557 723 225 11,5 1,30

1 312,4 -0,5 551 733 17,5 10,6 1,33

2 3129 -0,4 564 739 18,0 95 1,31

ot | 200 [ | sto 04 560 739 172 9.8 132
4 312,4 05 555 739 19,1 8,8 1,33

5 3125 -0,5 559 740 18,6 9,3 1,32

Poznamka: 1) Hodnoty smluvni meze kluzu R, a pevnos__ti Rm jsqu vypocteny pro jmenovitou prifezovou plochu

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky tahem oceli, CELSAMAX B500SP
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Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti

Méfeni tvarové a rozmérové presnosti oceli pro vyztuz do betonu CELSAMAX B500SP bylo
provedeno dle IP ¢€.07002T004. Vysledky skutec¢né prarezové plochy Aa a odchylky od
jmenovité hodnoty AA, jsou uvedeny v tabulce €. 4. Vysledky skute¢né metrové hmotnosti M a
jeji odchylky od jmenovité metr. hmotnosti AM,, tvaru a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli jsou
véetné vypoctené vztazné plochy fr uvedeny v tabulce €. 5.

Tvarova a rozmérova presnost
(%] Metr. hmotnost e
Jakost de Cis. tvar a rozmisténi pfi¢nych zebirek [mm] vztazna
VZ | Mact AMn | ukong. vyska Sitka | rozted plocha
[mm] [kglm] [%] Ze hs hsv bs Cs fr

1 0,903 +16 22 0,73 0,62 1,9 7,77 0,065

12,0 2 | 0,903 +1,6 24 0,73 0,62 1,9 7.77 0,064
CELSAMAX 3 | 0,904 +1,7 23 0,74 0,64 1,9 7,77 0,066
B500SP 1 2,453 -0,6 3,8 1,30 1,19 26 12,74 0,074
20,0| 2 | 2456 -0,5 3.7 1,31 1.21 27 12,75 0,076

3 | 2,456 -0,5 40 1,34 1,25 2,7 12,74 0,078

Tabulka €. 5: Tvarova a rozmérova presnost oceli CELSAMAX B500SP

Vizualné bylo zjisténo, Zze ocel pro vyztuz do betonu CELSAMAX B500SP je oznaovana pomoci
v jedné radé pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.

Zkouska zpétnym ohybem
Nachylnost oceli CELSAMAX B500SP k lamavosti po umeélém starnuti byla zjistovana zkouskou
zp&tnym ohybem dle IP €.07002T005 (CSN EN ISO 15630-1). Podminky a vysledky zkousky
jsou uvedeny v tabulce €. 6.

d i Podminky zkousk
Jakost ol Glslo : min yz’ sl Starnuti Vysledek 2
[mm]| tavby |vz pramér trnu / thel ohybu
1 vV
CELSA- | 12,0 | HO544832 > max. 5 ds / 90° / starnuti / zp&t 20°| 100°C / 1hod / vzduch v
MAX 1 V
BS00SP | 20,0 | HO544598 5 |max. 8.ds/ 90°/ starnuti / zpét 20°| 100°C / thod / vzduch v

Poznamka: 2) V — vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje

Tabulka &. 6: Vysledky zkousky zpétnym ohybem oceli CELSAMAX B500SP

7 Nejistoty méreni
Nejistoty méfeni byly vypocteny dle interniho postupu IP 0700A007 a jsou pro jednotlivé méfené
vystupni veli€iny uvedeny v nasledujici tabulce &. 7.

Mérena vystupni veli¢ina Jednotky Roz$ifena (celkova) nejistota
Pevnost v tahu, kluz N/mm?2 2,02

Taznost % 0,040

Prifez. plocha mm?2 0,5% z namér. hodnoty
Rozmeérové veli¢iny v rozsahu do 50mm mm 0,016

Tabulka &. 7: Nejistoty mé&feni

U pevnostnich charakteristik a prufezové plochy je rozsifena nejistota méreni stanovena
sou€inem standardni nejistoty a koeficientu k = 2, coz pro normalni rozdéleni odpovida
pravdépodobnosti pokryti 95%. Nejistoty nezohledriuji vliv nehomogenity materialu.

U rozmérovych veli€in byla nejistota méfeni stanovena odbornym odhadem.
U zkousky zpétnym ohybem nebyly z divodu charakteru mérené wystupni-veliiny (zkouska
zpétnym ohybem - vizuaini posouzeni ty¢e v misté ohybu), nejistot!l;ﬁﬁéfeni stanoveny.
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