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1.1

1.2

Vseobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm
vyrabi spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o0.0., Polsko. Pfi vyrobé& vyrobce pini pozadavky
predpisti ITB AT-15-7967/2009, IBDIM AT/2009-03-2540 a PN-EN 10080, které predepisuji
vyrobci rozsah zkou$ek pfi provérovani (vystupni kontrole), jejichz €etnost zavisi na objemu
vyroby. Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ CELSAMAX B500SP je vyrabéna kontinualnim
tvafenim za tepla s procesem fizeného ochlazovani. Kone¢ny vyrobek ma jadro &tvercového
prafezu doplnéné z kazdé strany fadou Sikmych, protibéznych, v podélném fezu srpovité
usporadanych Zebirek tak, aby vyztuz méla kruhovy prirez. Tvar a rozmisténi Zebirek po
obvodu tyce je schematicky zobrazeno na obrazku €. 2.

Identifikace oceli je dana v jedné Ffadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pfiénymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli CELSAMAX B500SP ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko
pfidélenou znacku 1/17, znaceni se po délce tye opakuje v pravidelnych odstupech (viz obr.1).
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Ocel je dodavana ve svitcich, ty jsou opatieny stitkem s oznacenim vyrobce, identifikaénimi
udaji o vyrobku, oznac¢enim svitku, pfip. dal§imi tdaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby aj.).
Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz zelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantu Zebirkove betonafské oceli znacky CELSAMAX B500SP, na nichz byly ovéfeny
sledované viastnosti. Bliz§i specifikace zkuSebnich vzorkl je uvedena v tabulce €. 1 Protokolu ¢&.
070-055390 (priloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. €. 2 podle nafizeni viady €. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdéjsich pfedpist a pfedepsany zplUsob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného
nafizeni.

1.3 Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku

1.4

(v platném znéni)

e Stavebni technické osvédéeni ¢. 070-052056 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s
Zebirky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm®, vydal
TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 20. bfezna 2017 s platnosti do 31. bfezna 2020.

Seznam ostatnich podkladl pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)
TZUS Praha s.p. /-
e Interni pfedpis €.0000A066 Posouzem’ systéfhu rfzem vyroby vydal TZUS Praha,s.p.
," \’ '.:" T4

e Interni predpis IP ¢.0000A0O70 ,,Provadenl dohiedu nad certifikovanymi vyrobky“ vydal
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1.4

2.1

2.2

TN 01.02.01.a Betonarska a predpinaci vyztuz; a) vyrobky z betonarské vyztuze — Ocel pro
vyztuz do betonu-Svafritelna betonarska ocel.

ESN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkuebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel — VSeobecné.
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7967/2009

Aprobatg Techniczng IBDiM AT/2009-03-2540

PN-H-93220 Ocel B 500 SP pro vyztuz do betonu

Technicka specifikace vyrobce pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX
B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm.

Protokol o poc¢ateéni zkousce typu vyrobku ¢ NR 7/38/ST/2009/CJ s vysledky zkouSek
sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX B500SP.

Narodni certifikat shody ¢. 12/09 pro vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ
CELSAMAX B500SP @ 8, 10, 12, 14, 16 a 20 mm*, vystavil pro vyrobce, spole¢nost Celsa
,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko, SIMPTEST Katovice.

Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavateld vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych viastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkousek zakladnich mechanickych viastnosti,
tvarové a rozmérové presnosti a ohybovych vlastnosti oceli s Zebirky CELSAMAX B500SP.

Statistické vyhodnoceni vysledku zkousSek mechanickych vilastnosti oceli pro vyztuz do
betonu s Zzebirky CELSAMAX B500SP provedené za 2. pololeti 2018.

Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.é. ES092185 dle ISO
9001:2015, vydala spole¢nost Bureau Veritas dne 20.7.2018 s platnosti do 19.7.2021.
Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky typu CELSAMAX
B500SP u vyrobce (Zaznam z provérky zalozen v podkladech AO).

Informace o predchozim dohledu

Pfedchozi dohled probehl v obdobi Unor - bfezen 2018, Zpravu o dohledu €. 070-053719
vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 16. biezna 2018.

Prabéh dohledu

Datum provedeni:

Dohled byl proveden v obdobi unor - bfezen 2019.

Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

2.3 Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi od provedeni certifikace vyrobku bylo mozno
vsouladu s TN 01.02.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych vlastnosti deklarované v Stavebnim
technickém osvédceni €. 070-052056.
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2.5

2.6

Sledovany byly tyto viastnosti:
- zakladni mechanické vlastnosti
- horni mez kluzu Ren, pevnost v tahu Rm
- taznost As, Agt, pomér Rm/Ren
tvarova a rozmérova presnost
- metrova hmotnost (M) a jeji odchylka od jmenovité hodnoty
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu véetné vypoctu vztazné plochy fr
- zpétny ohyb
- chemické slozeni
- svafitelnost
- Unavoveé vlastnosti
- znaceni

Odbér vzorku

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby odebrany vzorky
nahodné vybranych reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky za uc¢elem provedeni
ovérovacich zkouSek. Bliz§i specifikace vzorklu je uvedena v protokolu ¢€.070-055390, tab.1
(pfiloha 1).

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol ¢. 070-055390 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX
B500SP, vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zkuSebna Ostrava, Akreditovana
zkus$ebni laborator €. 1018.3. (Pfiloha 1)

Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky bylo provedeno v souladu
s IP &.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby‘. Zaznam z provérky SRV pii dohledu je
zalozen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spoleénost Celsa ,Huta Ostrowiec® Sp. zo.0.,, Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s poZadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle ISO 9001:2015 a jeho platnost je pravidelné (v roénich
intervalech) certifikaéni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich auditu. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spoleénosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a treti vrstvy. VeSkera dokumentace vyrobce
véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP. Systém FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznacénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkouSky v procesu vyroby.

- Identifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana &islem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pocitatového systému, ktery
umoznuje sledovani a jednoznaénou identifikaci vyrobku v pribéhu vyroby.

- Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v pribé&hu vyroby drata probiha dle
internich fidicich dokumentu. Proces vyroby oceli pro vyztuz do betonu je popsan
v Podrenéniku minifirm MF WW1 a Procedury GQO0.3.009. Kontrolni a zkusSebni plan je
uveden v Technické dokumentaci WT0.4.003.

- ZkouSky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano v souladu s GQO0.3.011. PfedloZzen seznam zkuSebniho a
méficiho zafizeni laboratore WT1.5.027zedne 17.1.2019.

yvea
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- Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouziti, opotfebovani nebo porucha nezpusobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrzbu jsou zpracovany vyrobcem predpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

- Vstupni materidl pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v pfislusné technické specifikaci. Materialy majici vliv na jakost vyrobku jsou nakupovany
s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

- Vycvik pracovniku je provadén dle procedury GQ0.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvySovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych Skolenich jsou ulozeny v kartach
pracovniku. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

- Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v Instrukci GQO0.3.013. Nevyhovujici vyrobky
jsou jednoznaéné nesmazatelnym zplusobem oznaceny a skladovany na vyhrazeném
misté, dokud neni ukon&eno fizeni, v jehoz prabéhu jsou pfijimana napravna pfip.
preventivni opatfeni.

3. Vyhodnoceni vysledki dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledkl zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné Zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX B500SP vyrobené ve spolecnosti
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zji$téno:

Chemické slozeni (Zivotnost) a svafitelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl oceli znacky CELSAMAX B500SP
jsou uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zalozeny v podkladech AO.
Svaritelnost dodanych reprezentantl Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvki vtavbé a vypocétem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky jsou zalozeny v podkladech AQO.

Chemické slozeni [%] Cisa
Tavba ) o
C Mn Si P S N Cu [%]
HO552845 0,20 0,80 0,14 0,018 0,034 0,009 0,25 0,397
H0552920 0,22 0,80 0,14 0,020 0,034 0,010 0,25 0,406

Tabulka 1: Vysledky chemického slozeni a vypocteného uhlikového ekvivalentu.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX
B500SP je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

= . Zjisténa/namer.
Vlastnost 3 @ HeglIM hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
S o postup
o N min. [ max.
Prot. 070-055390 | STO &. 070-052056 ,
Mez kluzu Rpoz2 10 | CSN EN ISO 15630-1 = Vyhovuje
550 | 610 |500az625
Prot. 070- STO &. 070-052056
Pevnost v tahu R ) 10 | BSNEN 50560 (-Lox WHIGRR0 | OTD &, A70 Vyhovuje
683 | 705 |min. 575
Prot. 070-055390 | STO &. 070-052056 _
Pom&rRm/Reoz () | 10 | &SN EN ISO 15630-1 —— - Vyhovuje
117 | 123 [115a2135
Prot. 070-055390 | STO &. 070-052056
Taznost Ag (%) " 10 | ¢SN EN ISO 15630-1 . Vyhovuje
“1 91 | 118 [min.80
M

aNl U
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= Zkusebni Zjisténa/namér.
Vlastnost 55 e hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
S 9 postup
o N min. | max.
Prot. 070-055390 | STO ¢&. 070-052056
Taznost As (%) 10 | €SN EN I1SO 15630-1 - Vyhovuje
200 | 220 |min. 160
Metr. hmotnost Mact Prot. 070-055390 | STO ¢&. 070-052056
(kg/m) )
Cprods=120mm | 3 | CSNENISO15630-1 | 0900 | 0,901 |0,848-0928 Viyhowuje
. plody=180mm | 3 1,582 | 1,583 |1,509-1,651
Tvar a rozmisténi Prot. 070-055390 | STO &. 070-052056
Zebirek, )
vzt. plocha fr CSN EN ISO 15630-1 0,076 0,078 |min. 0056 Vyhovuje
-ds = 12,0 mm 3 0,080 | 0,083 |min. 0,056
-ds = 16,0 mm 3
Zpétny ohyb 2 Prot. 070-055390 | STO &. 070-052056
90°/ D/ 100°C -60 min./ | 4 CSN EN ISO 15630-1 4 — vyhovély, bez znmamek lomu Vyhovuje
zpét 0 20° 0 - nevyhovélo | nebo trhlin
Chemické slozeni (%) Zpr. 070-055391 | o1 & 070-052056
. Uhlik C tabulka 1
B, chemicka analyza 0,20 0,22 max. 0,22 ;
;‘?Sf"é 4 2 Sy 0,018 | 0,020 |max. 0,050 Vyhovuje
« i - 0,034 | 0,034 |max. 0,050
- me&d Cu 025 | 025 |max. 080
- dusik N 0,009 | 0,010 |max. 0,012
Svafitelnost (%) , vypodtem Ceq Zpr. 970.085391 | 570 ¢. 070-052056 —_—
- hlik. ekvivalent C
e (CSN EN 10080) 040 | 041 |max 050
Unavové viast. (Nb) 5 o Prot. 070-055390 | STO ¢&. 070-052056 o
| Onax= Pa, 5630-1 - ovuje
22;1503;\%2? ) > 2*108 min. 2*10° y !
Prot. 070-055390 | STO &. 070-052056
geni 2 vizualné ilenymi pFic Vyhovuje
Znaceni Zesnze:gi:rll; PFiC. | oz vyrobce 1117 Y J
Poznamka: 1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pii T = 100+10°C/60+15 min./vzduch

2) prumér ohyb. trnu D=5d;, kde ds- primer tyce
3) Nb — pocet cykli do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti Zebirkové oceli znatky CELSAMAX B500SP.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO &. 070-052056.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

Bylo zjisténo, ze od doby minulého dohledu u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné
technologie vyroby ani jinych skutecnosti, erych bylo posouzeni shody provedeno.
Nenastalo ani ovlivnéni viastnosti vyrobk zﬁlé&?ﬁh\‘zakladmch poZadavkUl na vyrobky dle
nafizeni vliady €. 163/2002 Sb., ve zné @aozde;%rbh pﬂadglsu

Certifikat ¢. 204/C5/2017/070-052060 z'é ﬂne 24, bi‘eZnai. 017 zistava nadale v platnosti.
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4. Zaver
Pri dohledu bylo zjiSténo, ze
o vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym pfedpisim.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho radné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpraveé plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné skutecnosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

5. PFilohy

1. Priloha Protokol €. 070-055390 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP,
vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zku$ebna Ostrava, AZL &. 1018.3.
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PROTOKOL

zkusebni laboratofe ¢. 1018.3
akreditované podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005 Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

¢. 070-055390

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX B500SP

Objednavatel: TZUS Praha s.p., - pobo¢ka Ostrava (AQ 204)
Adresa: U Studia 278/14

700 30 Ostrava — Zabfeh
ICO: 00015679
Vyrobce: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
Adresa: Ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietorzyski
Zkudebni vzorek: Zebirkova betonafska ocel typ CELSAMAX B500SP @ 12 a 16 mm
Zakazka: Z070100016
Pocet stran protokolu v&etné strany titulni: 3 Pocet stran pfiloh: 0

/ § P

Vypracoval: v /’%’J//

re.

Edita Petruskova
zkusebni technik - specialista

y /
Schvalil: AoVt
Ing. Jana Micicova
vedouci zkuSebny
Vytisk ¢&.: 4
Pocet vytisk:3 Ostrava, dne 26. 02. 2019

razitko zkuSebni laboratofe £ 1018.3

Prohlaseni: 1) Vysledky zkou$ek v tomto protokolu uvedené se vztahuji pouze ke zkou$enému pfedmétu a nenahrazuji jiné dokumenty
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1.

Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070190086
Vzorek: Zebirkova betonarska ocel typ CELSAMAX B500SP @ 12 a 16 mm,
vyrabéna spoleénosti Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o.0.. (Pfehled
dodanych vzorki je uveden v tabulce ¢. 1)
Znacka oceli @ dratu [mm] Tavba Vzorek ¢. Délka [mm]
CELSAMAX 12,0 HO552845 1az5 cca 1500
B500SP 16,0 HO552920 1azb cca 1500

Tabulka ¢. 1: Prehled dodanych vzorkl

7. Unora 2019

dopraveno vyrobcem do zkusebny
nahodny vybér

mechanickym délenim

Datum dodani:

Misto odbeéru:

Metoda odbéru:

Zpusob pfipravy vzorku:

Udaje o podmink&ch pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzorkQ, ktery je ulozen ve zkusebné.

2. ZkuSebni metody

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a ptedpinani betonu — Zkusebni metody — Cast 1: Tyce,

valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu

Odchylky od normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly uplatnény

3. Vysledky zkousek

Zkousky byly provedeny dne:
Zkousky vykonali:

20.2.az25.2.2019
p. Stépan Galik
p. Edita Petruskova

Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zkudebnim zafizeni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. Pouzité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &l. 5
Praiez. plocha Zakladni mechanické vilastnosti
Znatka | C. |@ds A odchylka \mez kluzu| pevnost | pomér | Taznost| Taznost
oceli vz. [mm] Akt AAn Rpo,2 Rm R/ Rpo,2 As Agt
[mm?] [%] [MPa] [MPa] £-1 [%] [%]
1 114,8 #1.5 600 701 17 206 95
B500SP 2 114,8 #1;h 593 697 1,18 21,2 99
CELSAMAX 3 [120] 114.7 +1.4 610 705 1,16 20,0 97
4 1147 +1,4 596 699 147 20,8 9,6
5 114,6 +1,4 583 683 147 220 10,6
1 2017 +0,3 559 686 1,23 21,9 10,0
2 201,7 +0,3 567 688 1.21 220 11,8
BSOOSP 31460 [ 2016 | +0,3 567 687 121 217 | 106
ICELSAMAX] ' . - : ! :
4 201,7 +0,4 560 689 1.23 21,8 9.1
5 201,7 +0,4 579_ 697 1,20 20,8 99

Poznamka: Hodnoty smluvni meze kluzu Ry > a pevnosti pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: @ 12 = 440
Zkouska tahem byla provedena na vzorcic ,po umelem starriutl 1

Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem &
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3.2 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7

= A Podminky zkousky
Z"ac'l‘.a C. | @as Starnuti Vysledek
nean vz. | [mml | Sramér trnu / Ghel ohybu
B500SP | 1 . e Vv
CELSAMAX 5 12,0 90°/ 5d / starnuti / zpét 20° 100°C / 1hod/ vzduch v
B500SP 1 o i ; . V
CELSAMAX 5 16,0 909/ 5d / starnuti / zpét 20° | 100°C / 1hod/ vzduch v
Poznamka: V — vyhovuje, N - nevyhovuje
Tabulka ¢. 3: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.3 Zkouska Gnavy za normalni teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap.8
5 Napéti IM . :
Znaika & @ ds apgtl [MPa] _| Rozkmit | Frekve | o o )
oceli | vz. | [mm) | domni | homi | 20 eS| syminp || Toenarmka
’ O'min O max [MPa] [Hz]
B500SP 1 12,0 150 300 150 56,7 |>2,0108 | bez poruseni
CELSAMAX 2 16,0 150 300 150 62,8 |>2,0°10%| bez poruseni

Tabulka ¢.4: Vysledky zkousky unavovych viastnosti

3.4 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap.10, 11, 12

Metrova Pricné Zebirko Vztazna
Znaéka C. @ ds Biotnost vyéka | $ifka | rozteé| ukon. | plocha
oceli vz. | [mm] | moo | odch. hs | hs | bs cs | e fr
[kg/m]| AM. [%] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [-]
_— 1 0,901 +1.4 0,84 | 0,75 1.6 762 | 2,7 0,078
CELSAMAX 2 12,0 0,901 +14 082 | 0,74 1,6 7,63 26 0,077
3 0,900 +1.3 0,84 | 0,73 1,6 7,63 2.7 0,076
BE00SP 1 1,583 +0,2 1,14 1,00 3,0 9,71 42 0,081
CELSAMAX 2 16,0 1,583 +0,2 1,15 1,03 3,2 9,70 472 0,083
3 1,582 +0,2 111 0,99 3,3 9,71 4.3 0,080

Tabulka ¢&. 5: Tvarova a rozmérova presnost zebiikové oceli

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu CELSAMAX B500SP je oznatovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zzebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.
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