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1.2

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky B500B @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm oznadeni
CELSAMAX B500SN vyrébi spolecnost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko dle technické
specifikace PN-H-93250:2018-02 v souladu s CSN 42 0139. P¥ vyrobé pini vyrobce pozadavky
technickych dodacich pfedpisl, které vyrobci pfedepisuji rozsah a &etnost zkousek pfi
provérovani (vystupni kontrole) v zavislosti na objemu vyroby.

Ocel pro vyztuZ do betonu s Zebirky typ CELSAMAX B500SN je vyrabéna kontinualnim
tvarenim za tepla s procesem fizeného ochlazovani. Koneény vyrobek ma jadro é&tvercového
prufezu doplnéné z kazdé strany Fadou $ikmych, protibéZnych, v podéiném fezu srpovité
usporadanych Zebirek tak, aby vyztuz méla kruhovy priifez. Tvar a rozmisténi Zebirek po
obvodu ty¢e je schematicky zobrazeno na obrazku ¢&. 2.

Z davodu jednoznaéné identifikace plvodu jsou jednotlivé draty ocelové vyztuze s Zebirky
oznaceny Ciselnym znakem zemé — 1 a vyrobniho zavodu — 17, ktery se pravidelné opakuje ve
formé zesilenych piiénych Zebirek umisténych v jedné fadé. Ve druhé fadé pficnych Zebirek je
dodatkové oznacCeni svitki pro zpevfovani za studena. Znaéeni se opakuje pravidelné v
odstupuccav 1 m.

ZpUsob znaceni je uveden na obrazku &. 1.
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Obrazek €. 1: Znageni vyrobniho zavodu Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo.0.
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Obréazek ¢€. 2: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli CELSAMAX B500SN

Ocel je statend ve svitcich, kazdy svitek je svazan ocelovou paskou. Svitky jsou opatieny
stitkem s oznaCenim nazvu vyrobce, identifikaénimi udaji o vyrobku, oznaéenim svitku, pfip.
dalSimi Udaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby, daldi tdaje dohodnuté a specifikované v
objednavce aj.).

Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukei.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AQ 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentanttl Zebirkové betonarské oceli B500B znacene CELSAMAX B500SN, na nichZ byly
sledovaneé vlastnosti hodnoceny. Blizsi specifik ‘/egyz’«l«iuéebinigh vzorkl je uvedena v protokole &.
070-058712, tab. 1 (pfiloha 1). ¥ L0VANG O,
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Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. &. 2 podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdgjsich predpisli a pfedepsany zplsob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného
narizeni.

Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku

(v platném znéni)

e (CSN 420139 Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonaiska ocel zebirkova a
hladka.

Seznam ostatnich podklad( pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)

e Interni predpis IP ¢.0000A070 ,Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky" vydal
TZUS Praha s.p.

e Interni predpis ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,s.p.

e TNO01.02.01.a Betonafska a pfedpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna
betonarska ocel s zebirky nebo hladka dodavana v tygich, svitcich, dratech ve svitcich a
rozvinutych vyrobcich.

e CSNEN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonafska ocel — Vieobecné.

e CSNENISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a piedpinani do betonu - Zkusebni metody - Cast 1:
TycCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

e PN-H-93250:2018-02 ,Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky B500SN*

e Technicka specifikace vyrobce ¢. WT0.4.008 pro vyrobu oceli pro vyztuZ do betonu
s zebirky znacky BSOOSN @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm véetné struéného popisu vyroby.

e Inspekeni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatelll vstupniho materidlu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkou$ek sledovanych vlastnosti.

e Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkouSek zakladnich mechanickych viastnosti,
tvarové a rozmeérové presnosti a ohybovych viastnosti oceli s Zebirky CELSAMAX B500SN.

e Narodni prohlaseni o vlastnostech & 14/2019 pro ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky
znacky CELSAMAX B500SN @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm, vydal vyrobce Celsa ,Huta
Ostrowiec” Sp. z 0.0. dne 14.10.2019.

e  Statistické vyhodnoceni vysledkli zkouSek mechanickych vlastnosti oceli s Zebirky
CELSAMAX B500SN provadéné kvartalné.

e Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.&. ES092185 dle 1SO
9001:2015, vydala spoleénost Bureau Veritas dne 20.7.2018 s platnosti do 19.7.2021.

¢ Prohlaseni vyrobce o tom, Ze od doby provedeni posledniho posouzeni systému Fizeni
vyroby nedoslo k zadné zasadm zméné v systému fizeni vyroby, zméné technologie a
technicke specifikace posuzovaného vyrobku.

e  Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znagky B500B @
10, 12, 14, 16 a 20 mm zna¢ené CELSAMAX B500SN u vyrobce (Zaznam z provérky v
misté vyroby zaloZen v podkladech AO).

Informace o prfedchozim dohledu

e Jednase o 1. dohled, Protokol o vysledku certifikace vyrobku & 070-056867 vydala AO 204
—TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 10. prosince 2019.

Prubéh dohledu
Datum provedeni: :
*  Dohled byl proveden v obdobi listopad - prosinec 2020. /> &
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2.2 Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

2.3 Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi od provedeni minulého dohledu bylo mozno ovéfit
hodnoty sledovanych vlastnosti deklarované v CSN 42 0139.

Sledovany byly tyto vlastnosti:

- zakladni mechanické vlastnosti
(mez kluzu Rpo2, pevnost v tahu Rm, pomér Rm/ Rpo2 @ Rpo.2 act/Rpo,2 nom, taZnost As a Agt)
- tvarova a rozmérova pfesnost
(metrova hmotnost M, odchylka AM, vztazna plocha fr)
- zpétny ohyb
- mez unavy
- chemické slozZeni (zivotnost) a svafitelnost
- znaceni

2.4 Odbér vzorku

V' ramci provedeni dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly ve vyrobné odebrany zastupcem
TZUS Praha s.p., pobotka Ostrava vzorky reprezentanti oceli za G&elem provedeni
ovérovacich zkousek. Bliz§i specifikace vzorkl je uvedena v protokolu & 070-058712, tab. 1
(pfiloha 1).

2.5 Vysledky zkousek vyrobku

Protokol €. 070-058712 o zkou$kach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znagky B500B
(CELSAMAX B500SN), vydal TZUS Praha, s.p., Centraini laboratof - zkusebna Ostrava,
AZL & 1018.3 (Priloha 1).

2.6 Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systemu fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu B500B bylo provedeno v souladu s
IP €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zalozen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zji§téno:

Vyrobce, spoleCnost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo.0.,, Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s pozadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle ISO 9001:2015 (viz. kap. 1.3.) a jeho platnost je pravideln&
(v rocnich intervalech) certifika¢ni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich audito.
Od roku 2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.

Systém managementu je podrobné popsan v Knize systému fizeni spole&nosti ozn.
GQO.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a tfeti vrstvy. Veskera dokumentace vyrobce
vEetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SN. Systém FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Identifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana ¢islem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pogitaéového systému, ktery
umozriuje sledovani a jednoznacnou j?,gﬁﬂf%ilfg%c;i\yyrobku v prubéhu vyroby.

,f/‘li;fo_.-o\f't’*-"?a-?’ SN
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Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v prib&hu vyroby dratli probiha dle
internich fidicich dokumentl. Proces vyroby oceli pro vyztuz do betonu je popsan
v Podrencniku minifirm MF WW1 a Procedury GQO.3.009. Kontrolni a zkugebni plan je
uveden v Technické dokumentaci WT0.4.003.

Zkousky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano v souladu s GQO0.3.011. PredloZen seznam zku$ebniho a
méficiho zafizeni laboratofe WT1.5.027 ze dne 20.2.2020.

Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrZovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouziti, opotfebovani nebo porucha nezplsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a (drZbu jsou zpracovany vyrobcem pfedpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

Vstupni material pro vyrobu oceli pro vyztuZz do betonu s Zebirky je specifikovan
v piislusné technické specifikaci. Materialy majici viiv na jakost vyrobkd jsou nakupovany
s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

Vycvik pracovniku je provédén dle procedury GQO.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvysovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych $kolenich jsou uloZzeny v kartach
pracovniku. PInéni planu je pravideln& kontrolovano a vyhodnocovano.

Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji poZadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednédnim je uveden v procedufe GQO.3.013. Nevyhovuijici
vyrobky jsou jednoznatné nesmazateinym zplUsobem oznadeny a skladovany na
vyhrazeném misté, dokud neni ukondeno fizeni, v jehoZ prib&hu jsou pfijimana
napravna pfip. preventivni opatfeni.

3. Vyhodnoceni vysledkl dohledu

3.1 Vyhodnoceni vysledk( zkousek vyrobku
Provedenymi zkouSkami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné Zebirkové betonarské oceli znadky CELSAMAX B500SN vyrobené ve spole&nosti
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zji§téno:
Chemické slozeni (Zivotnost) a svafitelnost
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentant( oceli znaéky CELSAMAX B500SN
jsou uvedeny v tabulce 1.
Svafitelnost dodanych reprezentanti Zebirkové betonaiské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvki vtavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu Ceq Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zalozeny v podkladech AO.

Chemické slozeni [%]

TR c Mn Si P s N Cu o ]
HO565526 0,13 055 | 016 | 0017 | 0028 | 0009 | 025 0,283
HO565432 0,10 0,53 018 | 0016 | 0025 | 0009 | 026 0,249
HO564819 0,11 054 | 016 | 0018 | 0025 | 0010 | 030 0,266

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu.
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Prehledne vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX
B500SN je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

3 Zkusebni Zploneunamir Pozadovana /
= usebni hodnota ;
Vlastnost ke ! postup deiihar. froyal Hodnoceni
g min. | max.
i Prot. & 070-058712 | CSN 42 0139
rori mez U Rz | 4 | BSNENISO 1563041 [Dob-E : Vyhovuje
(MPa) 558 | 599 |min. 500
) Prot. & 070-058712 | GSN 42 0139
sty i R 10 | CSNEN ISO 15630-1 | rot-& 2 ¢ Vyhovuje
(MPa) 619 | 655 |-
& Prot. & 070-058712 | CSN 42 0139
Pargr " 10 | GSN EN ISO 15630-1 |10t & 070-058 b As ) Vyhovuje
Rm/ Rpo2 (-) 1,10 | 1,11 |min. 1,08
s 1) Prot. &. 070- SSN 42 0139
ity 10 | ESNEN ISO 15630-1 |0k & 070-098712 | CS Vyhovuije
Rp0,2 act! Rpo.2 nom (-) 112 | 120 [max 130
. Prot. & 070-058712 | CSN 42
Taznost As (%) 10 | GSNEN IS0 15630-1 | ok & 0700 g Vyhovuje
194 | 276 |-
Prot. &. 070-058712 | CSN 42 0139
Taznost Ag (%) " 10 | €SN EN ISO 15630-1 s 8 = Vyhovuje
72 | 105 [min.50
Odchylka od Prot. & 070-058712 | CSN 42 0139
metr.hmot. Gn (%) ~ .
1 -
-pro ds = 12,0 mm g | GSNEN IS0 156301 0,0 04 |max. £45 Vyhovuje
-pro ds = 16,0 mm 3 -2,4 -3,0
Metr. hmotnost Mact Prot. & 070-058712 | CSN 42 0139
(kg/m) ) .
g S— 3 | CSNENISO15630-1 | ggags | ggss |08 Vyhovuje
-pro ds = 16,0 mm 3 1,533 1,542 1,58
Tvar akrozmisténi Prot. & 070-058712 | CSN 42 0139
Zebirek véetné fr .
-pro ds = 12,0 mm 3 | CSNENISO15630-1 | o065 | 0,068 |min. 0,056 Vyhovuje
-pro ds = 16,0 mm 3 0,065 0,066 | min. 0,056
208y ohyb (VIN Prot. & 070-058712 | CSN 42 0139
pétny ohy ° 2
_pro ds = 12,0 mm 2 | GSNEN ISO 15630-1 0N 907/ D/100°C/ Vyhovuje
-pro ds = 16,0 mm 2 4-V/0- ;Ogh azpéto
g iadinos ) Prot. & 070-058712 | GSN 42 0139
(Nb) =, 2 | GSNEN ISO 15630-1 Vyhovuje
gm0 Nimmz, > 2106 Nb - min. 2106
20A=175 N/mm?2 :
S e 2
Chemické slozeni (%) Pr. cifglﬁ-koas?ﬂs, ESN 42 0139
e 0,10 0,13 022
- fosfor P chemicka analyza ' ' ma. )
- efraE 3 by 0016 | 0,018 |max. 0,050 Vyhovuje
_méd Cu 0025 | 0,028 |max 0,050
- dusik N 0,25 0,30 max. 0,60
0,009 | 0,010 |max 0,012
] Pr. & 070-058713, | aon 42 0139
Svatitelnost (%) 3 vypodétem Ceq tabulka 1 Vyhovuje
0,25 0,28 max. 0,50
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x Zkusebni Zjisténa/namér. Posadovana /
= usebni hodnota ;
Vlastnost 3 E postup JERIER (vaR Hodnoceni
g min. max.
Prot. €. 070-058712 | CSN 42 0139
formou zesilenych —
priénych Zebirek (1)?1”7' wyroboe
Znadeni 2 vizualné v jedné fadé Vyhovuje
navalcovana znacka oznaéeni'svigku.}
vdrahidtads pro zpeviovani
za studena

Poznamka: 1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenyich starnuti pii T = 100£10°C/60+15 min./vzduch

2) pramér ohyb. trnu D=4ds, kde d; - primér tyce
3) Nb — pocet cykli do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti oceli s Zebirky znagky B500B.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smernice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému Fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

Pri posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci CSN 42 0139.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplatfiovany systém Fizeni vyroby zabezpeluje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrZzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

Bylo zjisténo, Ze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani jinych
skutecCnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni vlastnosti
vyrobku z hlediska zakladnich poZzadavkil na vyrobky dle nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdéjsich predpisl.

Certifikat €. 204/C5/2019/070-056868 ze dne 11. prosince 2019 zUstava nadale v platnosti.

4. Zaveér
Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpistm.
systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho fadné fungovani.

Zjisteéni a zavéry uvedené v této zpravé plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné skutednosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

5. Prilohy

Pfiloha 1: Protokol ¢. 070-058712 o zkouSkach oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky znacky B500B

(CELSAMAX B500SN), vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zkugebna Ostrava, AZL
¢. 1018.3.
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1.  Udaje o vzorku

Cislo vzorku:
Vzorek:

VZ070200626

Zebirkova betonaiska ocel znatky B500B oznadeni CELSAMAX
B500SN @ 12,0 a 16,0 mm, vyrab&na spole&nosti Celsa ,Huta
Ostrowiec" Sp. z 0.0.

(Prehled dodanych vzork( je uveden v tabulce &. 1)

Znacka oceli @ dratu [mm] Tavba Vzorek ¢. Délka [mm]
B5008B 12,0 HO565526 1az5 cca 1500
16,0 HO564819 1az5 cca 1500

Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzork(

Datum dodani:
-Misto odbéru:

Metoda odbéru;

Zplsob pfipravy vzorku:

30. fijna 2020

dopraveno vyrobcem do zkugebny

nahodny vybér

mechanicke déleni

Udaje o podminkach pii odb&ru, piip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzorkd, ktery je uloZzen ve zkugebné. Vysledky zkougek se vztahuji
ke vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkuSebni metody

CSN EN 1SO 15630-1 Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu — Zkusebni metody — Cast 1:

TyCe, vélcovany drat a drat pro vyztuz do betonu

Odchylky od normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly uplatnény

3. Vysledky zkousek
Zkoudky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkousek:
Zkousky vykonali;

19. 11. az 27. 11. 2020
Laboratofe zkugebny Ostrava
p. Stépan Galik

p. Edita Petruskova

Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zkusebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. PouZité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkugebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle €SN EN ISO 15630-1, ¢l. 5
Prifez. plocha Zakladni mechanické vilastnosti ')
pomeér taznost
Znac":k-a €. |@ds Tavba | Awy AA, krl':lezi pevnost R/ |Roozeed
oceli |vz. [mm] Roosz Rm Reos R:D:Znom As | Ag
[mm? | [%] | [MPa] | [MPa] | [-] [=] [%] | [%]
1 113,5 | +04 583 640 1,10 1,17 23,1 | 83
2 112,7 -0,3 558 619 1,11 1,12 21,9 94
BOOOB 7371 1210 56';?26 1132 +0,1 | 565 | 627 | 1,41 | 113 | 276 | 102
4 113,5 | +0,4 581 638 1,10 1,16 21,8 | 104
L 113,56 +0,4 580 638 1,10 1,16 222 | 10,5
Poznamka 1) : Hodnoty smluvni meze kluzu Rpgz a pevnggtig@ﬁﬁjﬁyp@teny pro jmenovitou prifezovou plochu
Voln délka zkusebniho télesa: 220mf;/%<s‘:&m_; a écff;;,\\\’ o
Zkouska tahem byla provedena na vzol f\:}?}po umélém Si'gfﬂ'ff,l 100°C/60min./vzduch
@ 1 (=

Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem
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Pokracovani tab.&.2

Prafez. plocha Zakladni mechanické viastnosti "
pomér taznost
Znaék_a €. |@ds Tavba | Au AA, kr;Lezzu pevnost Ro/ |Roo2ecd

oceli |vz. [mm] Ruo. Rm Ron. R:D,,Znnm As Ag
[mm?] | [%] [MPa] | [MPa] | [-] I-] [%] | [%]
1 195,3 -2,8 595 652 1,10 1,19 19,5 8,4
2 196,5 -2,3 595 655 1,10 1,19 19,9 7.6
BS00B 7371 18,0 56':;319 1953 | 2,8 | 590 | 647 | 110 | 1,18 | 203 | 7.2
4 196,8 2.1 599 655 1,10 1,20 19,4 7.4
5 196,9 -2,0 595 654 1,10 1,19 207 | 76

Poznamka: 1) Hodnoty smluvni meze kluzu Ry a pevnosti Rm jsou vypo&teny pro jmenovitou priifezovou plochu
Volné délka zkuSebniho télesa: 270mm
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch

Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem

3.2 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7

. Podminky zkousky
Znacilt_a C. |84, Tavba Starnuti Vysledek 2
oceli | vz. |[mm] pramér trnu / (ihel ohybu
i V
1 112,0 |HOS65526| MaX- 40/ 0%/ starnutl 1 p 00 4o vaduch
B500B 2 / zpét 20° V
1 max. 4 ds / 90° / starnuti vV
2 16,0 [HO564819 / 2p&t 200 100°C / 1hod/ vzduch v
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez zndmek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 3: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.3 Zkouska tinavy za normalni teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap.8
. o Napéti [MPa] | Rozkmit | Frekve .
Zr:;izll(ia C.vz [?nﬁ:] ; :’s;o dolni | horni | 20. nce cl;ﬁﬁ‘f tn Poznamka
y O min O max [MPa] [Hz]
B500B 1 (12,0 |HO565526| 125 300 175 56,8 |=>2,0710%| bez poruseni
2 | 16,0 |HO564819| 125 300 175 66,4 |>2,0*10°% | bez poruseni

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky unavovych viastnosti

3.4 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap.10, 11, 12

Metrova P#iéné Zzebirko Vztazna
Znatka | @ds | & hmotnost vyska Sifka | roztet| ukon. | plocha
oceli |[mm] | vz. |y | odch. am | aus | awms b c Te fr

[kg/m]| AMn [%] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [-]
1 /0,888 | -0,1 080 | 047 | 0,72 | 1,80 | 7.2 | 3,71 | 0,067
B500B | 12,0 | 2 |0,885| -04 079 | 043 | 0,71 | 1,93 | 7,2 | 3,43 | 0,065
3 (0,888 0,0 0,80 | 047 | 0,71 | 180 | 7.2 | 296 | 0,068

Poznamka: Vztazna plocha Zebirka je definovana vzorcem &, 4-dle-GSN_EN ISO 15630-1, kap. 11.3.1

Tabulka ¢&. 5: Tvarova a rozmérova presnost z%&ﬂ{‘g\f\fg,&;c
% WO =7, o,
v 9
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Pokracovani tab.¢.5
Metrova Pfiéné zebirko Vztazna
Znatka | @ds | & imathost vyska Sifka | rozte | ukon. | Plocha
oceli [mm] | vz. Mact odch. am s Aass b c Te fr

[kg/m]| AMn [%] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [-]
1 (1533 | -30 1,08 | 0,80 | 0,85 | 2,55 | 10,3 | 4,08 | 0,065
B500B | 160 | 2 [1,542 | -24 1,12 | 0,81 | 0,84 | 258 | 10,4 | 3,75 | 0,066

3 1,533 -2,9 1,10 0,82 0,85 | 2,48 10,3 | 3,78 0,066
Poznamka: Vztazna plocha Zebirka je definovana vzorcem &. 4 dle €SN EN ISO 15630-1, kap. 11.3.1
Tabulka €. 5: Tvarova a rozmérova piesnost Zebiikové oceli

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu B500B je oznatovana pomoci v jedné fadé
pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.
Oznageni svitkl pro zpeviiovani za studena je ve formé navalcovanych zna&ek v druhé radé.
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