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1.1

1.2

1.3

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky B500B @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm oznadeni
CELSAMAX B500SN vyrabi spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko dle technické
specifikace PN-H-93250:2018-02.

Pri vyrobé vyrobce pini poZzadavky vy$ uvedeného predpisu, ktery piedepisuje vyrobci rozsah
zkousek pfi provérovani (vystupni kontrole), jejichz Cetnost zavisi na objemu vyroby.

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ CELSAMAX B500SN je vyrabé&na kontinualnim
tvafenim za tepla s procesem Ffizeného ochlazovani. Koneény vyrobek mé jadro &tvercového
prufezu doplnéne z kazdé strany fadou Sikmych, protibéznych, v podélném fezu srpovité
usporadanych Zebirek tak, aby vyztuz méla kruhovy prufez. Tvar a rozmisténi Zebirek po
obvodu tyCe je schematicky zobrazeno v STO &. 070- 056731, obrazek &. 2.

Z duvodu jednoznacné identifikace plvodu jsou jednotlivé draty ocelové vyztuZze s Zebirky
oznaceny Ciselnym znakem zemé — 1 a vyrobniho zavodu — 17, ktery se pravidelné opakuje ve
formé zesilenych pfiénych Zebirek umisténych v jedné fadé. Ve druhé fadé pfiénych zebirek je
dodatkové oznaceni svitki pro zpeviiovani za studena. Znaceni se opakuje pravidelng v
odstupu ccav 1 m.

Zpusob znaceni je uveden na obrazku &. 1.
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Obrazek €. 1: Znaéeni vyrobniho zavodu Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o.0.

Ocel je stacena ve svitcich, kazdy svitek je svazan ocelovou paskou. Svitky jsou opatieny
stitkem s oznaCenim nézvu vyrobce, identifikaénimi Udaji o vyrobku, ozna&enim svitku, pfip.
dal$imi adaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby, dal§i Udaje dohodnuté a specifikované v
objednavce aj.).

Ocel se pouziva prevaziné jako vyztuz Zzelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantl Zebirkové betonarské oceli B500B znatené CELSAMAX B500SN, na nichz byly
sledované vlastnosti hodnoceny. Blizsi specifikace zkusebnich vzork( je uvedena v protokole &.
070-058712, tab. 1 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. &. 2 podle nafizeni vliady &. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdgjSich pfedpisii a pfedepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného
narizeni.

Technicka specifikace (popf. technické pfedpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku
(v platném znéni)
e Stavebni technické osvédéeni ¢. 070-056731 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu

s Zebirky znatky B500B @ 10, 12, 14/16\\5‘. 207 mm_oznageni CELSAMAX B500SN*, vydal
TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava/Qne 4ffprdfs-ince' 2019 s platnosti do 3. prosince 2022
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1.4 Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi dohledu (v plathném znéni)

1.5

2.2

2.3

Interni pfedpis IP ¢.0000A070 ,Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky“ vydal
TZUS Praha s.p.

Interni pfiedpis ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonafska a pfedpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna
betonaiska ocel s zebirky nebo hladka dodavana v tyéich, svitcich, dratech ve svitcich a
rozvinutych vyrobcich.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonafska ocel — V$eobecné.
CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a piedpinani do betonu - Zkusebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

PN-H-93250:2018-02 ,Ocel pro vyztuz do betonu s Zzebirky BSOOSN®

Technicka specifikace vyrobce ¢. WT0.4.008 pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu
s Zebirky znaCky B500SN @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm v&etné struéného popisu vyroby.
Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatel vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkouSek sledovanych vlastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkou$ek zakladnich mechanickych viastnosti,
tvarové a rozmérové presnosti a ohybovych vlastnosti oceli s Zebirky CELSAMAX B500SN.
Narodni prohlaseni o vlastnostech &. 14/2019 pro ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky
znacky CELSAMAX BS500SN @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm, vydal vyrobce Celsa ,Huta
Ostrowiec” Sp. z 0.0. dne 14.10.2019.

Statistické vyhodnoceni vysledkd zkou$ek mechanickych viastnosti oceli s Zebirky
CELSAMAX B500SN provadéné kvartalné.

Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.¢. ES092185 dle ISO
9001:2015, vydala spoleénost Bureau Veritas dne 20.7.2018 s platnosti do 19.7.2021.
Prohlaseni vyrobce o tom, Ze od doby provedeni posledniho posouzeni systému fizeni
vyroby nedo$lo k Zadné zasadni zméné v systému fizeni vyroby, zméné technologie a
technické specifikace posuzovaného vyrobku.

Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky znacky B500B @
10, 12, 14, 16 a 20 mm znacené CELSAMAX B500SN u vyrobce (Zaznam z provérky v
misté vyroby zaloZzen v podkladech AO).

Informace o predchozim dohledu

Jedna se o 1. dohled, Protokol o vysledku certifikace vyrobku ¢. 070-056802 vydala AO 204
— TZUS Praha, s.p., pobocCka Ostrava dne 9. prosince 2019.

Prabéh dohledu
Datum provedeni:

Dohled byl proveden v obdobi listopad - prosinec 2020.

Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi-od prov:
hodnoty sledovanych viastnosti dekla?)-\iah‘é v, STOC
oL g it

d-provedeni minulého dohledu bylo mozno ovéfit
070-056731.
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Sledovany byly tyto vliastnosti:

- zakladni mechanické vlastnosti
(mez kluzu Rpo2, pevnost v tahu Rm, pomé&r Rm/Rpo,2, taznost As a Ag)

- tvarova a rozmérova presnost
(metrova hmotnost M, odchylka AM, tvar a rozmisténi zebirek a vztazna plocha fr)
- zpétny ohyb
- Unavove vlastnosti
- chemické slozeni (zivotnost) a svafitelnost
- znacéeni

2.4 Odbér vzorku
V ramci provedeni dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly ve vyrobné odebrany zastupcem
TZUS Praha s.p., pobotka Ostrava vzorky reprezentantll oceli za U&elem provedeni
ovérovacich zkouSek. BlizSi specifikace vzork( je uvedena v protokolu ¢. 070-058712, tab. 1
(pfiloha 1).

2.5 Vysledky zkousek vyrobku

Protokol €. 070-058712 o zkouskach oceli pro vyztuZ do betonu s Zebirky zna¢ky B5S00B
(CELSAMAX B500SN), vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laborator - zku$ebna Ostrava,
AZL &.1018.3 (Pfiloha 1).

2.6 Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu B500B bylo provedeno v souladu s
IP ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zalozen v podkladech AO.

PFi posouzeni bylo zjisténo:

Vyrobce, spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo0.0., Polsko, mé& dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s pozadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle 1SO 9001:2015 (viz. kap. 1.3.) a jeho platnost je pravidelné
(v rocnich intervalech) certifikaéni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich auditu.
Od roku 2015 je v organizaci certifikovany a udrZzovany systém IMS.

Systém managementu je podrobné& popsan v Knize systému fizeni spoleénosti ozn.
GQO.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a tieti vrstvy. Veskera dokumentace vyrobce
vcetné technické specifikace je vedena v fizeném reZzimu.

V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrZovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SN. Systém FPC v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Identifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana ¢&islem tavby a zakézky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do poéitatového systému, ktery
umoznuje sledovani a jednoznaénou identifikaci vyrobku v pribéhu vyroby.

Priprava vyroby, Fizeni vyrobniho procesu a kontrola v prib&hu vyroby dratli probiha dle
internich fidicich dokument. Proces vyroby oceli pro vyztuz do betonu je popséan
v Podrenéniku minifirm MF WW1 a Procedury GQO0.3.009. Kontrolni a zku$ebni plan je
uveden v Technické dokumentaci WT0.4.003.

Zkousky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano v souladu s GQO0.3.011. PredloZzen seznam zku$ebniho a
méficiho zafizeni laboratofe WT1.5.027 ze dne 20.2.2020.

‘.
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- Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouZiti, opotfebovani nebo porucha nezpulsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrZbu jsou zpracovany vyrobcem predpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

- Vstupni materidl pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v pfislusné technické specifikaci. Materialy majici vliv na jakost vyrobku jsou nakupovany
s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

- Vyevik pracovniku je provadén dle procedury GQO0.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvySovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych Skolenich jsou ulozeny v kartach
pracovniku. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

- Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji poZadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v procedufe GQO0.3.013. Nevyhovujici
vyrobky jsou jednoznaéné nesmazatelnym zpUsobem oznateny a skladovany na
vyhrazeném misté, dokud neni ukonéeno fizeni, v jehoZ prubéhu jsou piijimana
napravna pfip. preventivni opatieni.

3. Vyhodnoceni vysledkt dohledu

3.1 Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku
Provedenymi zkouSkami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné Zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX B500SN vyrobené ve spoleénosti
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zji$téno:
Chemickeé sloZeni (Zivotnost) a svafitelnost
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantt oceli znacky CELSAMAX B500SN
jsou uvedeny v tabulce 1.
Svafitelnost dodanych reprezentant(l Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvkd vtavbé a vypoctem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny v podkladech AO.

Chemické slozeni [%]
Tavba - Ceq [%]
c Mn Si P ) N Cu
HO565526 0,13 0,55 0,16 0,017 0,028 0,009 0,25 0,283
HO565432 0,10 0,53 0,18 0,016 0,025 0,009 0,26 0,249
HO564819 0,11 0,54 0,16 0,018 0,025 0,010 0,30 0,266

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoc&teného uhlikového ekvivalentu.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti Zzebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX
B500SN je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

¥ ——— Zjisténa/namer.
Viastnost § g usebni hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
© 5 postup
> ?
O N min. ‘ max.
Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731
Mez kluzu Rpo2 10 | CSN EN ISO 15630-1 : Vyhovuje
568 | 599 |min.500
iy Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731
Pevnost v tahu Rm " 10 | GSN EN ISO 15630-1 Vyhovuje
619 | 655 |-
. . Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731 )
Pomér Rm/Reo2 ()" | 10 | GSNEN ISO 15630-1 —— L Vyhovuje
1110 | 111 |min. 1,10
9 ™\
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= o Zjisténa/namér.
Vlastnost 3 ] gt hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
S 3 postup
O N min. ’ max.
Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731
Taznost Agt (%) " 10 | €SN EN ISO 15630-1 i Vyhovuje
72 | 105 [255
. Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731 .
Taznost As (%) 10 | €SN EN ISO 15630-1 Vyhovuje
194 | 276 |2140
Metr. hmotnost Mact Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731
(kg/m) .
- prods=120mm | 3 | CSNENISO158301 | 4 a85 | 0ggg |0,852.0,923 Vyhouuje
- prods=16,0 mm 3 1,633 1,542 | 1,516-1,643
Tvar a rozmisténi Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731
Zebirek,
vzt. plocha fr: CSN EN ISO 15630-1 0,065 | 0,068 |min. 0,056 Vyhovuje
- prods=12,0mm S 0,065 | 0,066 |min. 0,056
- prods = 16,0 mm 3
Zpétny ohyb 2 Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731
90°/ D /100°C /1 hod./ 4 CSN EN ISO 15630-1 4 — Vyhové|y, bez znamek lomu Vyhovuje
zpét o 20° 0 - nevyhovélo | nebo trhlin
Chemické slozeni (%) Pr. 070-058713 | 514 ¢ g70-056731
. WhlikC tabulka 1
0,10 0,13 max. 0,22
- mangan Mn L ! : ! '
s | g | e |0 |05 |mex 0
av ' J <M
- fosfor P Y 0,016 | 0,018 |max. 0,050
- siaS 0,025 | 0,028 |max.0,050
- méd Cu 0,25 0,30 |max. 0,80
- dusik N 0,009 0,010 [max. 0,012
Svafitelnost (%) 5 vypo&tem Ceq Pr. 270-098713 | 570 . 070056731 Wfouiis
- uhlik. ekvivalent C
- (GSN.EN 10060) 025 | 028 |max.050
Unavové viastn. (Nb) N Pr. 070-058712 | STO &. 070-056731 )
pfi Omax=300MPa, 2 CSN EN I1SO 15630-1 e R Vyhovuje
20,=175 MPa > 210 min. 2*10
Pr. 070-058712 | STO ¢&. 070-056731
formou
zesilenych i
Znadceni 2 vizualné HHEny 2ebiick et T Vyhovuje
naceni v jedné fadé yhovy
navalcovana | oznaceni svitk
znacka v druhé | pro zpeviiovani
fadé za studena
Poznamka: 1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pi T = 100+10°C/60+15 min./vzduch

2) prameér ohyb. trnu D=4d;, kde d - pramér tye

3) Nb — pocet cykli do lomu
Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti zebirkové oceli znacky CELSAMAX B500SN.
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3.2

3.3

Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

e Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

e  Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO €. 070-056731.

e Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

e Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

e Bylo zjisténo, Ze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani jinych
skute€nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni vlastnosti
vyrobku z hlediska zakladnich pozadavk( na vyrobky dle nafizeni vliady &. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdejsich predpisu.

e  Certifikat €. 204/C5/2019/070-056803 ze dne 10. prosince 2019 zlstava nadale v platnosti.

Zaver

Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

e vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpistim.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zaji§téno jeho fadné fungovani.

Zjisténi a zavery uvedené v této zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zmé&né skuteénosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

Ptilohy
Priloha 1: Protokol €. 070-058712 o zkou$kéach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky B500B

(CELSAMAX B500SN), vydal TZUS Praha, s.p., Centraini laboratof - zkugebna Ostrava, AZL
¢. 1018.3.
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PROTOKOL

zkusebni laboratofe €. 1018.3 ,
akreditované podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018 Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

¢. 070-058712

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu
s zebirky znacky B500B (CELSAMAX B500SN)
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: \VZ070200626

Vzorek: Zebirkova betonarska ocel znacky B500B oznageni CELSAMAX
BS00SN @ 12,0 a 16,0 mm, vyrabéna spoleénosti Celsa ,Huta
Ostrowiec" Sp. z 0.0.
(Pfehled dodanych vzork( je uveden v tabulce €. 1)

Znacka oceli @ dratu [mm] Tavba Vzorek ¢. Délka [mm]
B500B 12,0 HO565526 1 a% 5 cca 1500
16,0 HO564819 1az5 cca 1500

Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzork(

Datum dodani: 30. fijna 2020

Misto odbéru: dopraveno vyrobcem do zkusebny
Metoda odbéru: nahodny vybér

ZpUsob pfipravy vzorku: mechanické déleni

Udaje o podminkéch pfi odbé&ru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadeéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzork(, ktery je ulozen ve zkuSebné. Vysledky zkousek se vztahuji
ke vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkuSebni metody

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu — Zkusebni metody — Cast 1:
Ty&e, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu

Odchylky od normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly uplatnény

3. Vysledky zkousek
Zkousky byly provedeny dne: 19. 11. az 27. 11. 2020
Misto provedeni zkousek: Laboratofe zkusebny Ostrava
Zkousky vykonali: p. Stépan Galik
p. Edita Petruskova

Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzittm zkugebnim vybaveni jsou uvedeny
v zdznamech o zkouSce. Pouzité pfistroje a méfidla jsou ovérovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &1. 5

Prafez. plocha Zakladni mechanické vlastnosti "
5 . mez pomér taznost
Znatka) o [Q’mr‘::] Tavba | Aw | Ao | Kz PeOSt "Rl | Rooed e | A
p0,2 RPD.Z RpD,Znom
[mm?] | [%] [MPa] | [MPa] | [-] [-] [%] | [%]
1 113,5| +04 583 640 1,10 1,17 23,1 8,3
2 12,7 -0,3 558 619 1,11 1,12 21,9 9,4
BS00B 7371 12,0 56';?26 1132 | +041 | 565 | 627 | 141 | 113 | 276 | 102
4 113,56 | +04 581 638 1,10 1,16 21,8 | 104
5 1135| +04 580 638 1,10 1,16 222 | 10,5

Poznamka 1) : Hodnoty smluvni meze kluzu Rg2 @ pevnosti R, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: 220mm
Zkouska tahem byla provedena na vzorcu/h ‘P@\Dr‘ne‘lér‘m T?r uti 100°C/60min./vzduch

Tabulka €. 2: Vysledky zkousky tahem /,p" 20N g

d ‘ O 5 J
\ [., Enlu =5y ,/,/
N Sl mrm ’\
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Pokracdovani tab.¢.2

Prifez. plocha Zakladni mechanické vlastnosti ")
. s mez pomér taznost
Rp0,2 RPD.Z RpU,Znom J
[mm?] | [%] [MPa] | [MPa] | [-] [-] [%] | [%]
1 195,3 -2,8 595 652 1,10 1,19 195 | 84
2 196,5 -2,3 595 655 1,10 1,19 199 | 76
ERUlE 3 (16,0 56|;|IE(3)19 195,3 -2,8 590 647 1,10 1,18 20,3 7,2
4 196,8 -2,1 599 655 1,10 1,20 19,4 7.4
5 196,9| -2,0 595 654 1,10 1,19 207 | 76

Poznamka: 1) Hodnoty smluvni meze kluzu Ry 2 a pevnosti Ry, jsou vypocéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: 270mm
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch

Tabulka &. 2: Vysledky zkousky tahem

3.2 Zkouska zpétnym ohybem die CSN EN ISO 15630-1, kap. 7

% = Podminky zkousky
Z';i‘;'l‘la ol e d B T Starnuti Vysledek 2
vz. |[mm] pramér trnu / Ghel ohybu
1 i V
12,0 |HOs65526| MaX- 4 de! S0°/ SEMUL 16000/ 41h0ds vzduch
B500B 2 [ zpét 20° \%
1 max. 4 ds / 90° / starnuti Vv
5 16,0 [HO564819 / 2p&t 200 100°C / 1hod/ vzduch v
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka &. 3: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.3 Zkouska Ginavy za normalni teploty die CSN EN ISO 15630-1, kap.8
Znaéka |« @d.| Gislo Napfati [MPa]' Rozkmit | Frekve | o . . ’
P C.vz. mm]| tavby dolni horni 20, nce cyklii n Poznamka
Omin Omax [MPa] [Hz]
B5008 1 12,0 |HO565526| 125 300 175 56,8 |>2,0"108| bez poruseni
2 16,0 HO564819| 125 300 175 66,4 |>2,0105 | bez poruseni

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky unavovych viastnosti

3.4 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN I1SO 15630-1, kap.10, 11, 12

Metrova Pfiéné zebirko Vztazna
Znatka| @d, | & |  hmotnost vyska Sifka | rozte¢ | ukon. | plocha
oceli | [mm] | vz. | 1 | odch. am ays | A b c Ze fr

[kg/m]| AM, [%] | [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [-]
1 10888 | -0,1 0,80 | 047 | 0,72 | 180 | 72 | 371 | 0,067

B500B | 12,0 2 0,885 -0,4 0,79 | 0,43 | 0,71 | 1,93 7,2 | 3,43 | 0,065

3 (0,888 0,0 0,80 | 047 | 0,71 1,80 7,2 2,96 0,068

Poznamka: Vztazna plocha Zebirka je definovana vzorce,rp‘é."@_fergﬁN\EN ISO 15630-1, kap. 11.3.1

Tabulka &. 5: Tvarovéa a rozmérova pfesnc?t@iéﬁg{kové 53%@12
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Pokracovani tab.¢.5

Metrova Pficné zebirko Vztazna
Znatka | @d, | & | Mmotnost vyska
oceli | [mm] | vz.

$ifka |rozte& | ukon. | plocha
Mact odch. am A a4 b c Te fr
[kg/m]| AMn [%] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [-]
1 1,633 -3,0 1,08 | 0,80 | 0,85 | 2,55 10,3 | 4,08 0,065
B500B | 16,0 2 1,542 2.4 1,12 0,81 0,84 | 2,58 10,4 | 3,75 0,066

3 1,633 -2,9 1,10 0,82 0,85 | 2,48 10,3 | 3,78 0,066
Poznamka: Vztazna plocha Zebirka je definovana vzorcem &. 4 dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 11.3.1
Tabulka &. 5: Tvarova a rozmérova presnost Zebfikové oceli

Vizualné bylo zjisténo, Zze ocel pro vyztuz do betonu B500B je oznacovana pomoci v jedné fadé
pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zebirek. VVyrobce méa znacku 1/17.
Oznageni svitkl pro zpevfiovani za studena je ve formé navalcovanych znagéek v druhé fadé.

KONEC PROTOKOLU




