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1.1

1.2

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o.0.

Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm
vyrabi spolecnost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko. Pfi vyrobé& vyrobce pini pozadavky
technického predpisu PN-H-93220:2018, ktery vyrobci predepisuje rozsah zkousek npfi
provefovani (vystupni kontrole), jejichz Getnost zavisi na objemu vyroby. Ocel pro vyztuz do
betonu s Zebirky typ CELSAMAX B500SP je vyrabéna kontinualnim tvafenim za tepla
s procesem fizeného ochlazovani. Koneény vyrobek ma jadro &tvercového prifezu dopinéné
z kazdé strany fadou $ikmych, protibéZznych, v podéiném fezu srpovité uspofadanych Zebirek
tak, aby vyztuz méla kruhovy prifez. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu tyée je schematicky
zobrazeno na obrazku ¢. 2.

Identifikace oceli je dana v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pfiénymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli CELSAMAX B500SP ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko
pridelenou znacku 1/17, znaceni se po délce tyte opakuje v pravidelnych odstupech (viz obr.1).
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Country No 1 Works No 17

Ocel je dodavana ve svitcich, ty jsou opatfeny Stitkem s oznadenim vyrobce, identifikagnimi
udaji o vyrobku, oznagenim svitku, pfip. dal§imi Gdaji (hmotnost, podet, délka, datum vyroby aj.).
Ocel se pouZiva pfevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce odbér
reprezentantl Zebirkové betonafské oceli znatky CELSAMAX B500SP, na nichz byly ovéfeny
sledovane vlastnosti. Bliz§i specifikace zkugebnich vzorku je uvedena v tabulce & 1 Protokolu &.
070-057127 (pfiloha 1).

Viyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. & 2 podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve
zneéni pozdéjsich predpist a predepsany zplsob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného
nafizeni.

1.3 Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku

(v platném znéni)

e Stavebni technické osvédceni ¢. 070-052056 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s
Zebirky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm*, vydal
TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava dne 20. bfezna 2017 s platnosti do 31. brezna 2023
(prodlouzeno na zakladé Rozhodnuti €. 070-057126 o prodlouzeni doby platnosti ze dne
20. bfezna 2020).

e Interni pfedpis IP ¢.0000A070 ,Pr
TZUS Praha s.p.

«  Intemi predpis ¢.0000A066 ,Posouzerit si gﬂagsﬁ‘éegj vyroby*, vydal TZUS Praha.s.p.

;\-'.ﬁﬂ
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1.4

2.1

2.2

2.3

¢ TN 01.02.01.a Betonarska a pfedpinaci vyztuz; a) vyrobky z betonaiské vyztuze — Ocel pro
vyztuz do betonu-Svafitelna betonarska ocel.

e CSNEN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

o CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Véeobecné,
e PN-H-83220:2018 Ocel B 500 SP pro vyztuz do betonu

e  Technicka specifikace vyrobce pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky CELSAMAX
B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm.

* Protokol o pocate¢ni zkouSce typu vyrobku ¢. NR 7/38/ST/2009/CJ s vysledky zkousek
sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP.

e Certifikat o neménnosti paramentu podstatnych viastnosti &. 009-UWB-18-2018 pro vyrobek
.Ocel pro vyztuZz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 8, 10, 12, 14, 16 a 20
mm-®, vystavila pro vyrobce Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo0.0.,, Polsko spole&nost
SIMPTEST Katovice.

e Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatelt vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkou$ek sledovanych vlastnosti.

e Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkou$ek zakladnich mechanickych vlastnosti,
tvarove a rozmeérové presnosti a ohybovych viastnosti oceli s Zebirky CELSAMAX B500SP.

e Statistické vyhodnoceni vysledkl zkou$ek mechanickych vlastnosti oceli pro vyztuz do
betonu s zebirky CELSAMAX B500SP provedené za 2. pololeti 2019.

e Kopie certifikatu systétmu managementu kvality vyrobce reg.8. ES092185 dle ISO
9001:2015, vydala spole¢nost Bureau Veritas dne 20.7.2018 s platnosti do 19.7.2021.

e Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu CELSAMAX
B500SP u vyrobce (Zaznam z provérky zaloZzen v podkladech AO).

Informace o predchozim dohledu

e Predchozi dohled probéhl v obdobi tnor - bfezen 2019, Zpravu o dohledu & 070-055391
vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava dne 11. bfezna 2019.

Pribéh dohledu

Datum provedeni:
e Dohled byl proveden v obdobi tnor - bifezen 2020.

Dohled provedli:
vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi od provedeni certifikace vyrobku bylo mozno
vsouladu s TN 01.02.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych vlastnosti deklarované v Stavebnim
technickém osvéddéeni ¢. 070-052056.
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Sledovany byly tyto viastnosti:

- zakladni mechanické vlastnosti
- horni mez kluzu Ren, pevnost v tahu Rm
- taznost As Agt, pomér Rm/Ren

- tvarova a rozmérova presnost
- metrova hmotnost (M) a jeji odchylka od jmenovité hodnoty
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu véetné vypodtu vztazné plochy fr

- zpétny ohyb

- chemické slozeni
- svafitelnost

- Unavové vlastnosti
- znaceni

2.4 Odbér vzorku

2.5

2.6

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby odebrany vzorky
nahodné vybranych reprezentant oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky za G&elem provedeni
ovefovacich zkouSek. Blizsi specifikace vzork( je uvedena v protokolu &.070-057127, tab.1
(pfiloha 1).

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol ¢. 070-057127 o zkou$kach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP, vydal TZUS Praha, s.p., Centraini laboratof - zku$ebna Ostrava, Akreditovana
zkuSebni laborator €. 1018.3. (Pfiloha 1)

Vysledek dohledu nad systémem Fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky bylo provedeno v souladu
s IP C.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zalozen v podkladech AO.

PFi posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spoleénost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s poZadavky EN ISO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle 1ISO 9001:2015 a jeho platnost je pravideln& (v roénich
intervalech) certifikaéni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich auditti. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spole¢nosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a treti vrstvy. Veskera dokumentace vyrobce
vCetneé technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP. Systém FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkous$ky v procesu vyroby.

- ldentifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana &islem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pocitatového systému, ktery
umoznuje sledovani a jednoznacnou identifikaci vyrobku v pribéhu vyroby.

- Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v prib&hu vyroby drat(i probiha dle
internich fidicich dokumenti. Proces vyroby oceli pro vyztuz do betonu je popsan
v Podrenéniku minifirm MF WW1 a Procedury GQO0.3.009. Kontrolni a zkugebni plan je
uveden v Technické dokumentaci WT0.4.003.

- ZkouSky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano v souladu—s GQO0.3.011. Predlozen seznam zku$ebniho a

méficiho zatizeni laboratofe VW 5.027 2
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- Pouzivané vyrobni zafizeni je pravideln& kontrolovano a udrZzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouziti, opotfebovani nebo porucha nezplsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrZbu jsou zpracovany vyrobcem pfedpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

- Vstupni material pro vyrobu oceli pro vyztu? do betonu s Zebirky je specifikovan
v pfislusné technické specifikaci. Materialy majici vliv na jakost vyrobk( jsou nakupovany
s doklady o kvalite, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

- Vycvik pracovniku je provadén dle procedury GQO.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvysovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych $kolenich jsou uloZeny v kartach
pracovniku. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

- Postup pro zachézeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkiim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v procedufe GQO0.3.013. Nevyhovujici
vyrobky jsou jednozna¢né nesmazatelnym zpUsobem oznadeny a skladovany na
vyhrazeném misté, dokud neni ukon&eno fizeni, v jehoZ pribéhu jsou pfijimana
napravna pfip. preventivni opatfeni.

3. Vyhodnoceni vysledki dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledki zkous$ek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svaritelné Zebirkové betonarské oceli znaéky CELSAMAX B500SP vyrobené ve spoleénosti
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zji$téno:

Chemickeé slozeni (Zivotnost) a svafitelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentant(i oceli znacky CELSAMAX B500SP
jsou uvedeny v tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny v podkladech AO.
Svaritelnost dodanych reprezentantl Zebirkové betonafské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvk( vtavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny v podkladech AO.

Chemické sloZeni [%] Ce.
Tavba ; 9 }
C Mn Si P S N Cu [%]
HO560051 0,20 0,80 0,14 0,014 0,034 0,008 0,24 0,384
HO560249 0,21 0,82 0,14 0,013 0,029 0,010 0,23 0,407

Tabulka 1: Vysledky chemického slozeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonafské oceli znatky CELSAMAX
B500SP je uvedeno v nasleduijici tabulce 2.

a@gI R Zjisténa/namér.
Vlastnost DG usshnd hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
3 3 postup
|
o N min. ' max.
) Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
Mez kluzu Rpoz2 ! 10 | CSN EN I1SO 15630-1 c,: Vyhovuje
532 | 563 |500az625
) Prot. 070- 7 | STO €. 070-052
Pevnost v tahu R 7 10 | &SN EN ISO 156301 (— ot 070-057127 | STO & LA —
653 | 689 |min. 575
Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
Pomé&r Rm/Reo2(-) " | 10 | &SN EN 1SO 15630-1 |~ - Vyhovuje
122 | 123 [115a21,35
] Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
Taznost Agt (%) 7 10 | &SN EN ISO 15630-1 —— : Vyhovuje
90 | 112 [min. 80
Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
Taznost As (%) 10 | CSNEN ISQ-15630-1~ : Vyhovuje
N USTIN07 | 252 |min. 16,0
R O
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x Zusebn Zjisténa/namer.
Viastnost R BN hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
S 9 postup
o N min. max.
Metr. hmotnost Maci Prot. 070-057127 | STO ¢. 070-052056
(kg/m) .
Cprods=100mm | 3 | CSNENISO15630-1 | 0gpa | 0627 |0,589-0,645 Vyhovuje
- pro ds = 16,0 mm 3 1,577 1,580 1,509-1 ,651
Tvar a rozmisténi Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
Zebirek, 5
vzt. plocha fr: CSN EN ISO 15630-1 0,067 0,073 | min. 0052 Vyhovuje
-ds=10,0 mm 3 0,082 | 0,085 |min.0,056
-ds =16,0 mm 3
Zpétny ohyb 2 Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
90°/ D / 100°C/1hod./ 4 | GSNEN ISO 15630-1 4 —vyhovély, | bez znamek lomu Vyhovuje
zpét o 20° 0 - nevyhovélo nebo frhlin
Chemické slozeni (%) Zpr. 070-057128 | o1 & 070-052056
Uhlik C tabulka 1
- chemicka analyza 0,20 0,21 max. 0,22 ,
;‘I’fg"s‘" 3 2 tavby 0,013 | 0,014 |max. 0,050 Vyhovuje
) 5 d C 0,029 | 0,034 |max. 0,050
- meédCu 023 | 024 |max. 0,80
- dusik N 0,008 | 0,010 |max. 0,012
Svafitelnost (%) 2 vypoctem Ceq prgg;?{f: ;{128 STO €. 070-052056 Vyhovuje
- hlik. ekvivalent C.
! i (GSN EN 10080) 038 | 041 |max 0,50
Unavove viast. (Nb) 5 s — Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056 .
i Omax=300MPa, N EN ISO 15630-1 : ovuje
20,150 MPa >2M10° min. 2*10° o
Prot. 070-057127 | STO &. 070-052056
Znadeni 2 vizuélng zesilenymi pfic. . Vyhovuje
sebirky ozn. vyrobce 1/17
Poznamka: 1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pfi T = 100+10°C/60+15 min./vzduch

2) primér ohyb. trnu D=5d;, kde ds- primér tyée
3) Nb — pocet cykld do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti Zebirkové oceli znaéky CELSAMAX B500SP.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO €. 070-052056.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpedéuje, aby vyrobky uvad&né na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dal$ich podminek platnosti certifikatu

Bylo zjisténo, ze od doby minulého dohledu u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné
technologie vyroby ani jinych skute¢nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno.
Nenastalo ani ovlivnéni vlastnosti vyrobku z hlediska zakladnich poZadavku na vyrobky dle
nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdé&jsich predpisu.

Certifikat . 204/C5/2017/070-052060 ne 24. brfezna 2017 bude aktualizovan z divodu
prodlouZeni doby platnosti Stave 1@& t&édhﬁkl\g\ho osvédéeni €. 070-052056.

oVnn’I
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4,

5.

Zaveér

Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

o vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpistim.

e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho radné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za predpokladu, ze nedojde ke zméné skuteénosti
za kterych bylo posouzeni provedeno.

Prilohy

1. Priloha Protokol €. 070-057127 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP,
vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zkudebna Ostrava, AZL &. 1018.3.




