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1.1

1.2

1.3

14

Vseobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm
vyrabi spoleénost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko. Pfi vyrobé vyrobce pini pozadavky
technického predpisu PN-H-93220:2018, ktery vyrobci pfedepisuje rozsah zkousSek pfi
provéfovani (vystupni kontrole), jejichz Eetnost zavisi na objemu vyroby. Ocel pro vyztuz do
betonu s zebirky typ CELSAMAX B500SP je vyrabéna kontinualnim tvarfenim za tepla
s procesem fizeného ochlazovani. Konecny vyrobek ma jadro &tvercového prifezu doplnéné
z kazdé strany fadou Sikmych, protibéZnych, v podélném fezu srpovité usporadanych zebirek
tak, aby vyztuz méla kruhovy prufez. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu tyCe je schematicky
zobrazeno na obrazku €. 2.

Identifikace oceli je dana v jedné rfadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pfiénymi Zebirky.
Pro vyrobu oceli CELSAMAX B500SP ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko
pfidélenou znacku 1/17, znaceni se po délce tyée opakuje v pravidelnych odstupech (viz obr.1).
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Country No 1 Works No 17

Ocel je dodavana ve svitcich, ty jsou opatfeny Stitkem s oznacenim vyrobce, identifikaénimi
udaiji o vyrobku, oznacéenim svitku, pfip. dal$imi adaji (hmotnost, pocet, délka, datum vyroby aj.).
Ocel se pouziva pfevazné jako vyztuz zelezobetonovych konstrukci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl pracovnikem AO 204 proveden u vyrobce vybér
reprezentantt Zzebirkové betonaiské oceli znatky CELSAMAX B500SP, na nichz byly ovéreny
sledované vlastnosti. BlizSi specifikace zkuSebnich vzork( je uvedena v tabulce ¢. 1 Protokolu ¢.
070-059128 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. &. 2 podle nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdé&jsich pfedpist a pfedepsany zplUsob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného
nafizeni.

Technicka specifikace (popfr. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku

(v platném znéni)

e Stavebni technické osvédéeni ¢. 070-052056 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s
Zebirky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm*, vydal
TZUS Praha, s.p., poboéka Ostrava dne 20. bfezna 2017 s platnosti do 31. brezna 2023
(prodlouzeno na zakladé Rozhodnuti €. 070-057126 o prodlouzeni doby platnosti ze dne
20. brezna 2020).

Seznam ostatnich podkladl pouzitych pfi dohleduTarplatnem znéni)

e Interni pfedpis IP €.0000AO70 Provac}efm 'doﬁfedu nad cemflkovanyml vyrobky“ vydal
TZUS Praha s.p. jﬂ‘J

¢ Interni pfedpis ¢.0000A066 ,Posouzeni b;ystému rtzem vyroby“ vydal TZUS Praha,s.p.
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1.4

2.1

2.2

2.3

TN 01.02.01.a Betonarska a predpinaci vyztuz; a) vyrobky z betonarské vyztuze — Ocel pro
vyztuz do betonu-Svafitelna betonarska ocel.

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu - Zkusebni metody - Cast 1:
TyCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel — V§eobecné.
PN-H-93220:2018 Ocel B 500 SP pro vyztuz do betonu

Technicka specifikace vyrobce pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX
B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm.

Protokol o poc¢atecni zkousce typu vyrobku €. NR 7/38/ST/2009/CJ s vysledky zkous$ek
sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP.

Certifikat o neménnosti paramentu podstatnych vlastnosti ¢. 009-UWB-18-2018 pro vyrobek
,Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 8, 10, 12, 14, 16 a 20
mm®, vystavila pro vyrobce Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo0.0., Polsko spolecnost
SIMPTEST Katovice.

Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatelu vstupniho materialu pro vyrobu oceli pro
vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych viastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkousek zakladnich mechanickych vlastnosti,
tvarové a rozmérové piesnosti a ohybovych viastnosti oceli s Zebirky CELSAMAX B500SP.

Statistické vyhodnoceni vysledkid zkou$ek mechanickych viastnosti oceli pro vyztuz do
betonu s Zzebirky CELSAMAX B500SP provedené za 2. pololeti 2020.

Kopie certifikatu systému managementu kvality vyrobce reg.c. ES092185 dle 1SO
9001:2015, vydala spole¢nost Bureau Veritas dne 20.7.2018 s platnosti do 19.7.2021.
Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu CELSAMAX
B500SP u vyrobce (Kontrolni list systému Fizeni vyroby pfi dohledu v roce 2021 zaloZen
v podkladech AO).

Informace o predchozim dohledu

Predchozi pravidelny dohled probéhl v obdobi Unor - bfezen 2020, Zpravu o dohledu &.
070-057128 vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., poboc¢ka Ostrava dne 27. bfezna 2020.

Pribéh dohledu

Datum provedeni:

Dohled byl proveden v obdobi unor - bfezen 2021.

Dohled provedli:

vedouci posuzovatel:  Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah dohledu byl volen tak, aby v obdobi od provedeni certifikace vyrobku bylo mozno
vsouladu s TN 01.02.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych vlastnosti deklarované v Stavebnim
technickém osvédceni €. 070-052056.
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Sledovany byly tyto viastnosti:

- zakladni mechanické vlastnosti
- horni mez kluzu Ren, pevnost v tahu Rm
- taznost As, Agt, pomér Rm/Ren

tvarova a rozmérova presnost
- metrova hmotnost (M) a jeji odchylka od jmenovité hodnoty
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu veetné vypoctu vztazné plochy fr

- zpétny ohyb

- chemické slozeni
- svaritelnost

- unavoveé viastnosti
- znaceni

2.4 Odbér vzorku

2.5

2.6

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce v misté vyroby uréeny vzorky
nahodné vybranych reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky za (celem provedeni
ovérovacich zkousek. Bliz8i specifikace vzorku je uvedena v protokolu ¢.070-059128, tab.1
(pfiloha 1).

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol & 070-059128 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX
B500SP, vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zkusebna Ostrava, Akreditovana
zkusebni laboratof €. 1018.3. (Pfiloha 1)

Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

Posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky bylo provedeno v souladu
s IP &.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“. Zaznam z provérky SRV pfi dohledu je
zalozen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- Vyrobce, spolecnost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z0.0., Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s pozadavky EN I1SO 9001. Je
drzitelem certifikatu QMS dle ISO 9001:2015 a jeho platnost je pravidelné (v rocnich
intervalech) certifikaéni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich auditi. Od roku
2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.

- Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spole¢nosti ozn.
GQO0.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a treti vrstvy. Veskera dokumentace vyrobce
véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

-V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrZzovany systém
provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s zebirky CELSAMAX
B500SP. System FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci
a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

- ldentifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana islem tavby a zakazky. Pfi vstupu
do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do pocitatového systému, ktery
umoznuje sledovani a jednoznacnou identifikaci vyrobku v pribéhu vyroby.

- Priprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v prabéhu vyroby drati probiha dle
internich fidicich dokumentu. Proces vyroby oceli pro vyztuz do betonu je popsan
v Podrencniku minifirm MF WW1 a Procedury GQO0.3.009. Kontrolni a zku$ebni plan je
uveden v Technické dokumentaci WT0.4.003.

- Zkousky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologlcky overovano v souladu s GQO. 3. 011 ~ Zpracovan seznam zkusebniho a

\%\n Us
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- Pouzivané vyrobni zarfizeni je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu tak,
aby jeho pouziti, opotfebovani nebo porucha nezplsobily nesrovnalosti ve vyrobnim
postupu. Pro kontrolu a udrzbu jsou zpracovany vyrobcem predpisy, zaznamy jsou
provadény do provoznich knih.

- Vstupni material pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v prislusné technické specifikaci. Materialy majici vliv na jakost vyrobkl jsou nakupovany
s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

- Vycvik pracovnikl je provadén dle procedury GQO0.3.018. Je zpracovan Plan vycviku a
zvysovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych Skolenich jsou ulozeny v kartach
pracovnikl. PInéni planu je pravidelné kontrolovano a vyhodnocovano.

- Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim této mezinarodni
normy nebo smluvnim ujednanim je uveden v procedure GQO0.3.013. Nevyhovujici
vyrobky jsou jednoznaéné nesmazatelnym zpusobem oznadeny a skladovany na
vyhrazeném misté, dokud neni ukonéeno fizeni, v jehoz pribéhu jsou pfijimana
napravna prip. preventivni opatfeni.

3. Vyhodnoceni vysledki dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX B500SP vyrobené ve spolecnosti
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zjisténo:

Chemické slozeni (Zivotnost) a svafitelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl oceli znacky CELSAMAX B500SP
jsou uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZzeny v podkladech AO.
Svaritelnost dodanych reprezentantl Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvku vtavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny v podkladech AQ.

Chemickeé sloZeni [%] Ci
Tavba ; & ;
€ Mn Si P S N Cu [%]
HO567427 0,20 0,87 0,15 0,018 0,031 0,009 0,29 0,401
HO567219 0,21 0,87 0,15 0,019 0,038 0,009 0,26 0,415

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu.

Pfehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonarské oceli znatky CELSAMAX
B500SP je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

= T Zjisténa/namér.
Vlastnost ok ZRdEannl hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
S o postup
o N min. | max.
Prot. 070-059128 | STO & 070-052
Mez Kiuzu Reo2 " 10 | SN EN ISO 15630-1 |— ° B8 | ovie
521 | 589 |500az 625
Prot. 070- . 070-052056
Pevnost v tahu Rm ") 10 | CSN EN ISO 15630-1 Lol STO Hiblat Vyhovuje
662 | 702 |min 575
Prot. 070- & 070-052056
Pomér Rn/Reoz () | 10 | GSN EN IS0 15630-1 [—o-070-059128 | STO ¢ 070 Vyhovuje
119 | 129 [115a2135
Prot. 070- C. -
Taznost Agt (%) " 10 | CSN EN ISO 15630-1 Qe 28 STO £ LiGIee Vyhovuje
100 | 11,8 |min.8,0
~ i Us ] Prot. 070-059128 |STO & 070-052056
Taznost As (%) " 10 150 15630-1 [ . g Vyhovuje
STOVIE T dN19,7 | 248 [min. 160

&




TZUS Praha, s.p. — poboéka Ostrava

070-059129

Str.:6/7

- I Zjisténa/namér.
Vlastnost fol= ey hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
9 2 postup
o N min. J max.
Metr. hmotnost Mact Prot. 070-059128 | STO &. 070-052056
(kg_”;)m de=100mm | 3 | CSNENISO15630-1 | 0613 | 0614 |0,589-0,645 Viyhowye
. prody=TB0WE | @ 1,560 | 1,562 |1,509-1,651
Tvar a rozmisténi Prot. 070-059128 | STO &. 070-052056
Zebirek, .
vzt. plocha fr: CSN EN ISO 15630-1 0,072 0,074 | min. 0,052 Vyhovuje
-ds = 10,0 mm 3 0,073 | 0,074 |min. 0,056
- ds = 16,0 mm 3
Zpétny ohyb 2 Prot. 070-059128 | STO &. 070-052056
90°/ D/ 100°C/1Mhod./ 4 CSN EN ISO 15630-1 4 - Vyhovélyl bez znamek lomu Vyhovuje
zpét 0 20° 0 - nevyhovélo nebo trhlin
Chemické slozeni (%) Zpr. 070-059129 | ov65 « 970-052056
uhlik C tabulka 1
. chemicka analyza 0,20 0,21 max. 0,22 ;
f‘?SfOSr P 2 i 0,018 | 0,019 |max. 0,050 Vyhovuje
i 0,031 | 0,038 |max. 0,050
- méd Cu 026 | 029 |max 0,80
- dusik N 0,009 | 0,009 |max. 0,012
Svafitelnost (%) , vypodtem Ceq Zpr 070.059129 1 570 ¢. 070052056 Sihonia
- hlik. ekvivalent C
unilk. exvivalent Leq (CSN EN 10080) 040 | 042 |max 0,50
Unavové vlast. (Nb) 3 Prot. 070-059128 | STO &. 070-052056 )
PFi Opmax=300MPa, 2 | CSNENISO 15630-1 . . Vyhovuje
20,150 MPa >2"10 min. 2*108
Prot. 070-059128 | STO €. 070-052056
deni 2 vizualné ilenvmi ofié Vyhovuje
Znaceni Zesuiinbyi?;; PRiC. [ ozn. vyrobce 1/17 y ]
Poznamka: 1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pfi T = 100+10°C/60+15 min./vzduch

2) primeér ohyb. trnu D=5d;, kde ds- primeér tyce
3) Nb — pocet cykid do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové oceli znacky CELSAMAX B500SP.

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technicka dokumentace vyrobce (Kniha jakosti, technické predpisy, technologické postupy,
smérnice, instrukce, procedury, KZP) obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse
uvedeného vyrobce.

Pfi posuzovani systému Ffizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO ¢. 070-052056.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplathiovany systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

Bylo zjisténo, Ze od doby minulého dohledu u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné
technologie vyroby ani jinych skutec¢nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno.
Nenastalo ani ovlivnéni vlastnosti vyrobku z hlediska zakladnich pozadavku na vyrobky dle
nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich predpis(.

Certifikat ¢. 204/C5/2017/070-052060 ze dne zna 2020 zGstava nadale v platnosti.
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4. Zaveér
Pfi dohledu bylo zjisténo, ze
* vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym pfedpisim.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho radné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedene v teto zpravé plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné skuteénosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

5. Pfilohy

1. Pfriloha Protokol €. 070-059128 o zkouskéach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP,
vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zkugebna Ostrava, AZL & 1018.3.
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zkusebni laborator ¢. 1018.3
akreditovana CIA podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

PROTOKOL

¢. 070-059128

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP

Vyrobce: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

Adresa: Ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietorzyski

ICO:

Objednavatel: Autorizovana osoba ¢&. 204 - pobocka Ostrava

Adresa: U Studia 14, 700 30 Ostrava — Zabreh

Zkusebni vzorek: Zebirkova betonarska ocel typ CELSAMAX B500SP @ 10 a 16 mm
Zakazka: Z070100016

Pocet stran protokolu véetné strany titulni: 4 Pocet stran pfiloh: 0

- 7 /
Vypracoval: ‘//ﬁ'/ff’x

Edita Petruskova
zkuSebni technik - specialista

2 7 ; Vs /
Schvalil e A, W ey
Ing. Bohdana Zamecnikova
vedouci zkuSebny
Vytisk &.: 1
Podet vytisk(: & Ostrava, dne 15. 03. 2021

razitko zikudebni laboratofe & 1018.3
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1.

Udaje o vzorku
Cislo vzorku: VZ070210085
Vzorek: Zebirkovéa betonafska ocel typ CELSAMAX B500SP @ 10 a 16 mm,
vyrabéna spole¢nosti Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.. (Pfehled
dodanych vzorkd je uveden v tabulce ¢&. 1)
Znacka oceli @ dratu [mm] Tavba Vzorek &. Délka [mm]
CELSAMAX 10,0 HO567427 1az5 cca 1500
B500SP 16,0 HO567219 1az5 cca 1500

Tabulka ¢. 1: Pfehled dodanych vzorku

Datum dodani:

Misto odbéru:

Metoda odbéru:

ZpUsob pfipravy vzorku:

22. Gnora 2021

u vyrobce

nahodny vybér
mechanickym délenim

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbé&ru, jméno pracovnika provadéjiciho odb&r
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzork(, ktery je uloZzen ve zkusebné.

Vysledky zkousek se vztahuji ke vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkuSebni metody

Identifikace zkuSebni metody

Nazev zkuSebni metody

CSN EN ISO 15630-1,
€. 5

Ocel pro vyztuz a predpinani
do betonu — Zku$ebni metody
— Cast 1: Tyée, valcovany drat
a drat pro vyztuz do betonu

Zkouska tahem

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 7

Ocel pro vyztuz a piedpinani
do betonu — Zkusebni metody
— Cast 1: Tyge, valcovany drat
a drat pro vyztuz do betonu

Zkouska zpétnym ohybem

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 8

QOcel pro vyztuz a predpinani
do betonu — Zkusebni metody
— Cast 1: Tyée, valcovany drat
a drat pro vyztuz do betonu

Zkouska unavy za normalni
teploty

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 10, 11, 12

Ocel pro vyztuz a predpinani
do betonu — Zkusebni metody
— Cast 1: Ty&e, valcovany drat
a drat pro vyztuz do betonu

Stanoveni tvarové a rozméroveé
presnosti

Tabulka ¢. 2: Zkusebni metody

DoplInéni, odchylky nebo vylou¢eni z normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly

uplatnény.

3. Vysledky zkousek

Zkousky byly provedeny dne:

Misto provedeni zkousek:
Zkousky vykonali:

9.3.az 11. 3. 2021
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Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zkusebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. Pouzité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, ¢l. 5

Prarez. plocha Zakladni mechanické viastnosti
Znacka | €. |@ds A odchylka |mez kluzu| pevnost | pomér | Taznost| Taznost
oceli | vz. [mm] act AAn Rpo,2 Rm Rm/Rpoz | As Agt
[mm?] [%] [MPa] [MPa] [-] [%] [%]
1 78,2 -04 554 666 1,20 23,8 n i k|
BE0GSP 2 78,2 -0,4 543 662 1,22 245 11,6
CELSAMAX 3 [10,0| 782 -0,3 589 699 1,19 248 11,8
4 78,2 -0,3 589 702 1,19 24 6 11.2
5 78,2 -0,4 550 669 1.22 235 11,4
1 198,9 -1,0 538 681 1,27 218 11.5
— 2 198,8 -1,1 530 673 1,27 219 10,6
~ELSAMAX 3 |16,0| 1989 -1,0 549 684 1,25 20,1 11,2
4 199,0 -1,0 527 673 1,28 19,9 10,4
5 198,8 -1,1 521 671 1,29 19,7 10,0

Poznamka: Hodnoty smiuvni meze kluzu Ry 2z @ pevnosti Ry, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkusebniho télesa: @ 10 = 250mm pro @ 16 = 300mm
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch

Tabulka ¢. 3: Vysledky zkousky tahem

3.2 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7

& » Podminky zkousky
Z'lifﬁa . ek Starnuti Vysledek
Vs b} pramér trnu / dhel ohybu
B500SP | 1 ] — Y
CELSAMAX | 2 10,0 90°/ 5d / starnuti / zp&t 20° | 100°C / 1hod/ vzduch v
B500SP | 1 - ¥
CELSAMAX | 2 16,0 90/ 5d / starnuti / zp&t 20° | 100°C / 1hod/ vzduch v

Poznamka: V — vyhovuje, N - nevyhovuje
Tabulka ¢. 4: Vysledky zkousky zpétnym ohybem

3.3 Zkouska unavy za normalni teploty dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 8

Znaika é. @ d. Napf'eti [MPa] _| Rozkmit | Frekve | o & '
oceli vz. | [mm] doin| | homi 20 S | epeny | TEsAmEs
Omin O'max [MPa] [Hz]
B500SP 1 10,0 150 300 150 52,4 |>2,0*108| bez poruseni
CELSAMAX 2 16,0 150 300 150 67,2 |>2,0108| bez poruseni

Tabulka €.5: Vysledky zkou$ky unavovych vilastnosti
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3.4 Stanoveni tvarové a rozmérové piesnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 10, 11,12

Metrova Pfiéné zebirko Vztazna
Zoatls | & | B, | otost vyska Sitka | rozte¢ | ukon. | Plocha
oceli vz. |[mm] | M, |odch.AM,| hs hsy b c Ze fr

[kg/m] | [%] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [=]

B500SP . 0613| -06 | 071 | 061 | 203 | 1297 | 320 | 0072
CELSAMAX |2 10,0 | 0,613 -0,6 0,72 | 0,61 2.05 13,00 | 3,12 0,072
3 0,614 -0,5 0,71 | 061 | 2,00 | 12,98 | 2,65 0,074
. 1561 12 | 118 | 088 | 320 | 1960 | 3,67 | 0,074
CELSAMAX 2 | 16,0 | 1,560 -1,2 124 | 0,85 | 3,10 19,55 | 3,97 0,073

3 1,562 -1.1 1,18 | 0,89 3,03 19,61 3,82 0,074
Tabulka ¢. 6: Tvarova a rozmérova presnost zebfikové oceli

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu CELSAMAX B500SP je ozna¢ovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.

KONEC PROTOKOLU




