Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten
Bautechnisches Prifamt
Eine vom Bund und den Landern

gemeinsam getragene Anstalt des o6ffentlichen Rechts

Al Igemei ne Mitglied der EOTA, der UEAtc und der WFTAO
bauaufsichtliche
Zulassung Datum: Geschaéftszeichen:

23.05.2013 127-1.1.1-25/12

Zulassungsnummer: Geltungsdauer
Z-1.1-235 vom: 31. Juli 2013
bis:  31. Juli 2018

Antragsteller:

Celsa

"Huta Ostrowiec” Sp.zo.o.

ul. Samsonowicza 2

27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI
POLEN

Zulassungsgegenstand:
Warmgewalzter, gerippter Betonstabstahl B500B mit Sonderrippung und Sonderwalzzeichen
Nenndurchmesser: 8, 10, 12, 16, 20, 25 und 32 mm

|}
Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsi ‘h‘llch ugela$§en *
Diese aIIgememe bauaufsichtliche Zulassung umfasst sechs Selten und zwej An agep atechnik /

sen worden ,f’

DIBt | KolonnenstraRe 30 B| D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +49 30 78730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Deutsches

Institut
fur
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.1-235 Seite 2 von 6 | 23. Mai 2013

Z101710.12

ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fur im Rahmen des Abkommens lber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen dep=~a geﬁ‘te;qen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Insti U
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Di ‘Bestimmun en der | ’
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erg ‘th“tmii Andert |
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforderf\\ n;mm-w"-"'/'
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warmebehandelter
Betonstabstahl B500B, mit Nenndurchmessern 8, 10, 12, 16, 20, 25 und 32 mm mit
Sonderrippung (alternierende Schragrippen und Langsrippen) und Sonderwalzzeichen.

Der Querschnitt ist etwa kreisféormig.

Die Schragrippen sind in zwei Reihen alternierend angeordnet (siehe Anlage 1).

Zusétzlich zum Werkkennzeichen wird der Betonstabstahl B500B durch das
Sonderwalzzeichen "EPSTAL" (siehe Anlage 1) gekennzeichnet.

Anwendungsbereich

Der gerippte Betonstabstahl B500B darf als Einzelstabbewehrung nach DIN 1045-1:2008-08
bzw. DIN EN 1992—1-1:2011-01 verwendet werden. Er wird in geraden Staben geliefert.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflaichengestalt und Querschnitt

Der Nennquerschnitt und die Nennmasse missen den Angaben in Anlage1 und 2
entsprechen.

Die 5%-Quantile der Querschnittsflache aller Stébe eines Fertigungsloses muss mindestens
dem 0,96fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung der Proben,
wobei als Dichte 7,85 g/cm® anzunehmen ist.

Die Rippengeometrie soll den Angaben in Anlage 1 entsprechen, bei dem angegebenen
Wert fur die bezogene Rippenflache fz handelt es sich um den 5%-Quantilwert, der
mindestens eingehalten werden muss.

Die Lange des Sonderwalzzeichens "EPSTAL", nach Anlage 1 ist als Maximalwert
einzuhalten. Die mittlere Hohe des Sonderwalzzeichens, nach Anlage 1 gilt als Richtwert.

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage?2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen
Eigenschaften sind zu erfillen.

Chemische Zusammensetzung
Die fur die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der
fremdiiberwachenden Stelle und beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.
Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Im Elektroofen wird Schrott zu Rohstahl erschmolzen, dem ggf. L
zugegeben werden und der metallurgisch behandelt wird.
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Beim letzten Walzschritt erhélt der Walzdraht die in Anlage 1 dargestell 95 E)ptfng . |
Die Vergutung erfolgt im Tempcore-Verfahren. \\ fiiy 1;:.“:,; :A; ,‘ |
Das Ausgangsmaterial muss die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3 erﬂ]ﬂgn.

Der Betonstabstahl ist in technisch gerader Form zu fertigen. \*v»“.. ;
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Kennzeichnung

Der Betonstabstahl muss mit einem Werkkennzeichen der Produktionsstétte versehen sein,
in der er gefertigt wurde.

Das Werkkennzeichen besteht aus einer Land- und einer Werknummer, die auf der
gerippten Staboberflache so auszubilden sind, wie dies in DIN 488-1, Abschnitt 8.2.2
festgelegt und graphisch dargestellt ist.

Zuséatzlich zum Werkkennzeichen wird der Betonstabstahl B500B durch das
Sonderwalzzeichen "EPSTAL" (siehe Anlage 1) gekennzeichnet.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach

Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, ~Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahisorte sowie das
Ubereinstimmungszeichen dauerhaft aufgebracht sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmaRigen Fremduberwachung einschlieRlich einer Erstprifung des Bauprodukts
nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Mit dem Ubereinstimmungszertifikat"wird dem Herstellwerk zugleich das Werkkennzeichen
zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist auf die Geltungsdauer
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu befristen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch

Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen Institut fur
Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Der Prufumfang der werkseigenen Produktionskontrolle ist in DIN 488-6 fur
B500B festgelegt. Die jeweiligen Eigenschaften ergeben sich aus DI

9.2.2 bzw. DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 3.2.2 unter Beachtung von EN ;
Anhang C.1 -C.3. P

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind q{’a#fzuzejéﬁr;én und |
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angabﬁe;éhthéttenzi nstif

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und ! |J“B‘e§lténdtei|e, k-
- Art der Kontrolle oder Prifung, N P 4
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- Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzuglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig entsprechend DIN 488-6, Abschnitt5.4.1 zu Uberpriufen. Die
Uberwachungspriifungen sind von einer hierfir anerkannten Stelle schmelzenweise
durchzufuhren. Ferner sind auch Proben fur Stichprobenpriifungen zu entnehmen; es gilt
hierfur DIN 488-6, Abschnitt 5.4.2.

Die Probenahme und Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.
Im Rahmen der Fremdiberwachung ist bei Beginn der Herstellung eine Erstpriifung
durchzufuhren. Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.3.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Far den Entwurf und die Bemessung gilt DIN 1045-1 bzw. DIN EN 1992-1-1, falls im Folgen-
den nichts anderes bestimmt wird. Eine Mischung beider technischer Baubestimmungen ist
nicht zuléssig. DIN EN 1992-1-1 gilt stets zusammen mit DIN EN 1992-1-1/NA.

Fur den Kennwert der Ermiidungsfestigkeit gelten die Werte nach Anlage 2, Tabelle 2.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

S,
12 A.'

Fur die Ausfuhrung gelten DIN 1045-3 in Verbindung mit DIN’@ 1367(1 und ‘
DIN EN ISO 17660-1, soweit in dieser Zulassung nichts anderes bestlmmg/“(st ey

Folgende Normen, sofern nicht anders angegeben, werden in der aIIgemelnerii Baﬁawfslchtllchen ]

Zulassung in Bezug genommen:

DN

N 5

- DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

- DIN 488-6:2010-01 Betonstahl - Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis

- DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

- DIN 1045-3:2012-03 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfiihrung

Z101710.12
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Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1:  Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau

Ausfilhrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung
EN 13670:2009

Schweillen - Schweillen von Betonstahl — Teil 1: Tragende

SchweilRverbindungen (ISO 17660-1:2006), Deutsche Fassung
DIN EN ISO 17660-1:2006-12

y
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Land-Nr 1 Werk-Nr 17 Sonderwalzzeichen

Tabelle 1: Nenndurchmesser, Rippengeometrie und bezogene Rippenflache

S Nenlr]:1dasse Schragrippen (Richtwerte) Abstand l(-lg:l%st:g?tir)] Bezogene
durch- Toleranzen ) [y [mm] Rippenflache
messer
(mm] [kg/m] s Kopbreite | Mittenabstand Max. Hohe | Breite
in der :
1) : in den _ e fr
d M Mgte Viertelpunkten b G h b
0,395
8 (0371+0.419) | 052 0,36 08 53 1.6 08 038 0,045
0,617
10 | (0589+0645) | 065 045 1,0 6,5 20 1,0 1,0 0,052
0,888
12 (0,848+0,928) 0,78 0,54 1,2 7,2 24 1.2 1.2 0,056
1,58
16 | (150041651 | 104 0,72 1,6 96 32 1.6 16 | 0056
2,47 Z | o
20 (2,359+2,581) 1,30 0,90 2,0 12,0 4,0 2,0 g ,OL, o 0'0561
3,85 N | N
25 | 367744023 | 163 1,13 25 15,0 5.0 25 f| 25"} 0056
6,31 { of o
32 (6.026-6504) | 208 1,44 32 19,2 6.4 52 R| 82 00561 |
DQ\&.H 4 L \ ’
B1,Bs=70°; B2, Bs245°und By —PB,210°; B3 — P42 10° \ o ¥
Flankenwinkel der Schragrippen a = 45° N e
EPSTAL-Zeichen: Max. Lange von 6c;; Min. Héhe von 0,6h o=
Warmgewalzter, gerippter Betonstabstahl BS00B mit Sonderrippung und
Sonderwalzzeichen, Nenndurchmesser: 8, 10, 12, 16, 20, 25 und 32 mm
Anlage 1

Rippengeometrie und Kennzeichnung
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Tabelle 2: Mechanische und technologische Eigenschaften

2
3)

24 = Abbrennstumpfschweissen

1 2 3
Quantile der
Eigenschaften und Anforderungen | Einheit B500B Grundgesamtheit "
[%]
8,10, 12, 16, 20,
1 | Nenndurchmesser d [mm] 25 32 -
2 | Streckgrenze R, [MPa] 500 5
3 | Streckgrenzenverhaltnis R./R. -- >1,08 min. 10
4 | Verhaltnis Re ist/Re. nenn -- <1,30 10
Prozentuale Gesamtdehnung o
S | bei Hochstkraft Ag %] 50 sl
Schwingbreite 2 o, bei 1 + 10°
Lastwechseln,
far  ds= 8 bis 25 mm 175
6 |fur ds=32mm [MPA] 145 52
Spannungsexponenten k4 und k; ki=4,k,=5
der Wéhlerkurve
(Oberspannung 0,6 * Re. nenn)
Biegedorndurchmesser fir
Ruckbiegeversuch
7 |fur d=8,10,12,16 [mm] 5ed Mindestwert
fur d=20,25 8+d
fur d=32 10-d
Unter- oder Uberschreitung der -
8 Nennquerschnittsflache A, [%] 4456 max. 5
9 | Bezogene Rippenflache fr Anlage 1, Tabelle 1 5
10 | Geeignete Schweilverfahren 21,24,111, 3 % TN
fé" g \
" p-Quantile der Grundgesamtheit fiir eine statistische Wahrscheinlichkeit (einseitigf =(1- u) 0,90,

p-Quantile der Grundgesamtheit fiir eine statistische Wahrscheinlichkeit (emsemg);W Jikeb a) 3 0 '75
Es bedeuten: 21 = Widerstandspunktschweissen

11 = LlchtbogenhandschWelﬁsen
135 = MetaII-Aktlvgasschwhxssen

-

Warmgewalzter, gerippter Betonstabstahl BS00B mit Sonderrippung und
Sonderwalzzeichen, Nenndurchmesser: 8, 10, 12, 16, 20, 25 und 32 mm

Eigenschaften und Anforderungen

Anlage 2
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