INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

kR
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 25 listopada 2014 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2009-03-2540/1

Na podstawie § 16. pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego, ktdrego
wnioskodawca jest producent o nazwie:

Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o.o.
zsiedziba:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Walcowka zebrowana, stalowa do zbrojenia betonu

o nazwie handlowej: Walcowka zebrowana CELSAMAX B500SP

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Techniczne)
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje

obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

DYREKTOR
| A

Data wydania Aprobaty Techniczne;j: 19 listopada 2009 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 19 listopada 2019 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-2540/1 zawiera 10 stron. Aprobata Techniczna
IBDiM Nr AT/2009-03-2540/1 przedtuza i zmienia Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-2540.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:
1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa”.
2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastgpujaca
nazwe techniczna: Walcéwka zebrowana, stalowa do zbrojenia betonu

i nazwe handlowa: Walcéwka zebrowana CELSAMAX BS00SP

wyrobu budowlanego.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaty okreslone na stronie 1/10
niniejszej aprobaty.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o.0., ul. Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Walcowka zebrowana do zbrojenia betonu jest wytwarzana w procesie walcowania na goraco
w technologii TEMPCORE, stali o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Posiada okragly przekréj poprzeczny, na powierzchni bocznej wystgpuja zebra poprzeczne,
usytuowane skosnie do osi podiuznej, oraz zebra podluzne. Walcowka zebrowana jest
dostarczana w kregach.

Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje walcowke zebrowana o $rednicach nominalnych 8 mm,
10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm i 20 mm.
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Tablica 1
5 Rodzaj Zawarto$¢ (%) " Rownowaznik
" | anali wegla Cg?
“ C Mn Si S P Cu N ke
1 2 3 4 b 6 7 8 9 10
1 | Wytopowa | <0,22 < 1,60 <0,60 <0,050 | <0,050 <0,80 <0,012 <0,50
2 Wyrobu <0,24 <1,70 <0,65 <0,055 | 0,055 <0,85 <0,014 <0,52
" dopuszcza sig przekroczenie zawartosci wegla o 0,03 % masy, pod warunkiem zmniejszenia rownowaznika wegla 0 0,02 %
? réwnowaznik wegla wedtug wzoru: C,=C+ Mn 3 Cr+V +Mo + Cu+ Ni
) 5 15

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO
3.1 Przeznaczenie

Walcowka zebrowana jest przeznaczona w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukc;ji
i elementéw zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 oraz
PN-EN 1992-2 dla stali o klasie ciagliwosci C (A-III N wg PN-S-10042).

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.) Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu do
stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1
w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.),

- kolejowych obiektéw inzynieryjnych, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia
1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3 Warunki stosowania

Konstrukcje zelbetowe zbrojone walcowka zebrowana moga pracowaé pod obcigzeniami
statycznymi i zmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do + 100 °C oraz dynamicznymi
1 wielokrotnie zmiennymi.

Przydatnos¢ do zgrzewania i spawania jest gwarantowana na podstawie zachowania wymagan
dotyczacych sktadu chemicznego. Walcéwka zebrowana powinna by¢ spajana przez zgrzewanie
lub spawanie. Wytrzymatos¢ na rozciaganie potaczen zgrzewanych lub spawanych powinna by¢
rowna lub wigksza od wytrzymatosci na rozciaganie (R,,) taczonej stali.
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Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla
poszczeg6lnych rodzajéow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. 22006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASNOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
1 2 3 4 5
PN-EN ISO
1 |Ksztatt, wymiary i masa - wg tablicy 3 15630-1
PN-EN 10080
. , . 2 min. 500
2 | Granica plastycznosci R, N/mm max 625
2115 N-EN ISO
3 | Stosunek R,/R. “ 135 PN-E
<5 6892-1
4 | Wydluzenie wzgledne As % >16 PN-EN 10080
5 | Wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile A % > 8,0
Odginanie probek ,,starzonych” o kat 20° po
g zginaniu o kat 90° na trzpieniu o $rednicy: brak peknied
-5ddlad=8+16 mm, ) rax pexniec
-8ddlad =20 mm.
% atos¢ iowa, bad
7 C o cykle >2 x10° 15630-1
- naprezenie maksymalne 6, = 0,6 R,
- zakres zmiany naprezen 26, = 150 N/mm’ S HORE
- jako granicg plastycznosci nalezy przyjmowaé gorna granice plastycznoséci Rqy
- Re nalezy okresla¢ w stosunku do $rednic nominalnych
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Tablica 3

[ANTENENVEN BN
AL LD

/\0)

APWRRNNRANSE NN
MR
< | <

LA

L

Srednica | Powierzchnia Wysokos¢ | Szerokos¢ Osiowy Wspotezynnik
’ . Masa . : : . .
Lp.| nominalna przekroju (ke/m) zeber zeber rozstaw zeber | uzebrowania
d (mm) A, (mm?) h (mm) b (mm) ¢ [mm] fr
1 2 3 4 5 6 7 8
1 8,0 50,3 0,395 > 0,40 > 1,60 10,60 > 0,045
2 10,0 78,5 0,617 > 0,45 >2,00 13,30 > 0,052
3 12,0 113,0 0,888 > 0,60 >2,40 15,90
4 14,0 154,0 1,218 >0,70 > 2,80 18,60
> 0,056
5 16,0 201,0 1,580 > 0,80 >3,20 21,20
6 20,0 314,0 2,470 > 1,00 >4,00 26,60

- dopuszczalna odchytka masy wynosi + 4%

- tolerancja rozstawu zeber (c¢) wynosi -15%+7%

- podane wymiary uzebrowania sa zalecane, natomiast w przypadku stwierdzenia odstgpstw od tych wymiaréw, decydujacym
parametrem jest wspotczynnik uzebrowania fg.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
zaprobata techniczna po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujaca na podstawie:
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a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkcji,
- uzupehiajacych badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkeji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji,
- badan sondazowych prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) mase na jednostke dlugosci, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczefistwa
konstrukcji, wg tablicy 3, kol. 4,
b) wspdtczynnik uzebrowania, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 3, kol. 8,
¢) granice plastycznosci R,, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 2,
d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci R,/R., ktore dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 3,
e) wydluzenie wzgledne As, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczefistwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 4,
f) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag, ktore dotyczy — wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 5,
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, ktére dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 6,
h) wytrzymatos¢ zmeczeniowa, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 7.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobéw, zmiany surowcéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakiadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
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z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:
a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,
b) opis techniczny wyrobu,
¢) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,
d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,
e) ocene jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.
Regularna kontrola i badania surowcoéw i materialow oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkc;ji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:
a) nadzoru nad dokumentami i zapisami
b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialow z ustalonymi wymaganiami,
¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,
d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,
e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli ibadan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowe;j,
f) prowadzenia oceny zgodno$ci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
g) postepowania z wyrobem niezgodnym,
h) postepowania ze zgtoszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,
i) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych
j) przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,
k) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania sondazowe probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.
5.4.2 Badania biezace
Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:

a) mase na jednostke dtugosci, tabl. 3, kol. 4,
b) wspotczynnik uzebrowania, tabl. 3, kol. 8,
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¢) granice plastycznosci R, tabl. 2, Ip. 2,

d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci Ry/Re, tabl. 2 Ip. 3,
e) wydluzenie wzgledne As, tabl. 2 Ip. 4,

f) wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag, tabl. 2, Ip. 5,

g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 6.

5.4.3 Badania sondazowe probek

Badania sondazowe probek obejmuja:
a) mase na jednostke dtugosci, tabl. 2, Ip. 1,
b) wspotczynnik uzebrowania, tabl.3, kol. 9,
¢) granice plastycznosci R,, tabl. 2, Ip. 2,
d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci R,/R,, tabl. 2, Ip. 3,
e) wydluzenie wzglgdne As, tabl. 2 Ip. 4,
f) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile A, tabl.2, Ip. 5,
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 6.
h) wytrzymato$¢ zmgczeniowa, tabl. 2, Ip. 7,

5.5 Pobieranie préobek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080,
b) Probki do badan sondazowych probek nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080.

5.6 Czestotliwos¢ badan
a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz
zostato to okreslone to w PN-EN 10080,
b) Badania sondazowe prébek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz zostato
to okreslone to w PN-EN 10080.
5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sq pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM
6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWiU): 24.10.61.0

6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): 7213 10 00









