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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4120/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst

jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

CELSA ,,Huta Ostrowiec” Sp. z o0.0.
ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Stalowe prety zebrowane B500B
do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integraing czescia niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci: RT3 EKTOR
28 listopada 2021 r. / ' N chniki Budowlanej

Zatacznik: drinz. Marcin M. Kruk

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 28 listopada 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4120/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4120/2011.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4120/2016 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe prety zebrowane BS00B do zbrojenia
betonu, produkowane przez firme Celsa ,Huta Ostrowiec”, ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec
Swietokrzyski.

Aprobata obejmuje stalowe prety zebrowane B500B o $rednicach 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 i 32 mm.
Prety sg wytwarzane w procesie walcowania na gorgco i umacniania cieplnego z kontrolowanym
chtodzeniem, ze stali o sktadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Wyroby objete Aprobatg sg dostarczane w wigzkach. Dlugos¢ pretow moze byC uzgodniona
pomiedzy Producentem i odbiorca.

Wymagane wtasciwosci techniczne stalowych pretéw zebrowanych B500B podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe prety zebrowane B500B sg przeznaczone do zbrojenia elementdéw i konstrukcji
zelbetowych, projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008
(Eurokod 2) dla stali klasy ciggliwosci B i charakterystycznej granicy plastycznosci 500 MPa.

Stalowe prety zebrowane B500B mogg byé stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych,
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Prety objete Aprobata powinny by¢ spajane przez zgrzewanie lub spawanie elektryczne. Jakos¢
potgczen powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementéw zbrojenia.

Stal zebrowana B500B powinna by¢ stosowana zgodnie z:

— obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi,
— projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Do produkcji stalowych pretow zebrowanych powinna by¢ stosowana stal o skfadzie chemicznym
oraz réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedtug Wagowa zawartos$é pierwiastkéw, % Rownowaznik
analiz wegla®
y c* Mn N* p* Cu* Si Ces
1 2 3 6 7 8 9
Wytopowej <0,22 < 1,60 <0,012 < 0,050 < 0,050 <0,80 < 0,60 <0,50
Chemicznej <0,24 < 1,70 <0,014 < 0,055 < 0,055 <0,85 <0,65 <0,52

* sktad chemiczny i rownowaznik wegla wedtug normy PN-EN 10080:2007

3.2. Stalowe prety zebrowane

3.2.1. Ksztalt, wymiary i masa. Stalowe prety zebrowane B500B powinny mie¢ ksztatt zgodny

z rys. 1. Charakterystyka uzebrowania pretéw i masy jednostkowe powinny by¢ zgodne z podanymi w

tablicy 2.
Tablica 2
Wymiary zeber skosnych
Minimalny Nominalne Moes
Srednica inimal ] . | najednostke
nominalna wy;n;::g: ;:bra osiowy minimalna ws‘_,pé%czynn_lk it i dlugosci Metody
rozstaw | szerokos¢ | UZebrowania | poprzecznego przy ds i
wSrodku | wai% zeber zebra* adan
ditugosci | ditugosci
ds hm hsa, haa c b fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10,0 0,65 0,45 6,5+ 15% 1,00 0,052 0,785 0,617 + 4,0%
12,0 0,78 0,54 72+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 £ 4,0%
14,0 0,91 0,63 8,4 +15% 1,40 0,056 1,540 1,210 £ 4,0%
PN-EN
16,0 1,04 0,72 9,6+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0% | 15630-1:2011
20,0 1,30 0,90 12,0+ 15% 2,00 0,056 3,140 2,470 + 4,0% PN-EN
10080:2007
25,0 1,63 1,13 15,0 £ 15% 2,50 0,056 4,910 3,850 £ 4,0%
28,0 1,82 1,26 (16,8 +15% 2,80 0,056 6,160 4,830 + 4,0%
32,0 2,08 1,44 |19,2+15% 3,20 0,056 8,030 6,310 + 4,0%
* maksymalna szeroko$¢ zebra wynosi 0,2 - ds
3.2.2. Wilasciwosci wytrzymalosciowe i technologiczne. Wymagane wiasciwosci

wytrzymatosciowe i technologiczne stalowych pretéw zebrowanych B500B podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa = 500
2 | Wytrzymato&¢ na rozcigganie Rm, MPa z 550 PN-EN ISO 6892-1:2010
3 | Stosunek Rm/Re 21,08 PN-EN 10080:2007
o ; o (Re réwnowazne
4 lzlyd{uzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag, >50 Rett lub Rpo.2)
5 | Wydtuzenie wzgledne A1o, % >10,0
6 | Odpornosé na odginanie o kat «=20°
po zginaniu o kgt «=90° i starzeniu,
na trzpieniu o $rednicy: e )
- 5-dsprzy ds = 10+ 12 mm brak pekniec PN-EN ISO 15630-1:2011
- 6-dsprzyds =14 + 16 mm
- 8-dsprzyds =20+ 32 mm
7 | Wytrzymato$é na zmeczenie, MPa,

PN-EN ISO 15630-1:2011

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Stalowe prety zebrowane, objete Aprobata, powinny by¢ dostarczane w postaci kregow lub pretow

oraz przechowywane | transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposob zapewniajgcy

niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Do kazdej dostawy powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,

oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu, srednice nominalng, cechowanie wedtug rys. 2),

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4120/2016,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,

Z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie

rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji

niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,

poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,

oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG

i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informaciji
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okre$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy
prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdline

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktdérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-4120/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-4120/2016 dokonuje Producent, stosujac system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4120/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkciji,

- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem badan, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji,

- badan sondazowych probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:

a) wspotczynnik uzebrowania,
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b) charakterystyczng wartosc¢ granicy plastycznosci,
¢) charakterystyczng wartos¢ wytrzymatosci na rozcigganie,
d) stosunek Rm/ Re,
e) wydiuzenie catkowite przy maksymaine;j sile Ag,
f)  wydluzenie wzgledne Ao,
g) odpornosé na odginanie po zginaniu,
h) wytrzymato$¢ na zmeczenie.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawag do ustalenia wiasciwosci techniczno -

uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow wedtug p. 3.1,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrcbdw (p. 5.4.2), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcii
i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobata Techniczng ITB

AT-15-4120/2016. Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdzac, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow

i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
masy na jednostke dtugosci,

wspofczynnika uzebrowania,

granicy plastycznosci Re,

wytrzymatosci na rozcigganie Rm,

stosunku Rm/ Re,

wydtuzenia catkowitego przy maksymalnej sile Ag,

wydtuzenia wzglednego Ao,

odpornosci na odginanie po zginaniu.

5.4.3. Badania uzupeiniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie wytrzymatosci na

zmeczenie.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej
kontroli produkciji i nie powinna by¢ wieksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

Badania uzupeiniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata, zgodnie z normag
PN-EN 10080:2007.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tablicach 2 + 3.
5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-EN 10080:2007.
5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej

ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4120/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-4120/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4120/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
stalowych pretéw zebrowanych B500B do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-4120/2016 i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pbdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wylacznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢

wyrobu, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za jego wiasciwe zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych pretéw zebrowanych B500B, nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4120/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4120/2016 jest wazna do 28 listopada 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Techniczne] ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1. Regufy ogdine |
reguty dla budynkow

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogbine

PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Préba rozciggania. Czes¢ 1. Metoda badania w temperaturze
pokojowej

PN-EN I1SO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1: Prety,

walcdwka i drut do zbrojenia betonu

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. K24244. Badania zmeczeniowe pretdw zebrowanych BS500B. Element Materials Technology,
Zekeringstraat 33, 1014 BV Amsterdam, Holandia 2016 r.

2. 3/2016, 4/2016. Badania zmeczeniowe pretow zebrowanych B500B. Wydziat Walcownia Drobna
CELSA ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0, 2016 1.

3. 7/2016. Badania kontroine pretéw zebrowanych B500B. Wydziat Walcownia Drobna CELSA ,Huta
Ostrowiec” Sp. z 0.0., 2016 r.

4. 3401/16, 3402/16,3403/16. Badania kontrolne pretéw zebrowanych B500B. Wydziat Walcownia Drobna
CELSA ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., 2016 r.
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5. 1.0/15-001-6. Badania pretow zebrowanych B500B. MFPA Leipzig GmbH, Hans-Weigel-Stralle 2B,
04319 Leipzig, Niemcy, 2016 r.

6. 1.0/15-001-3. Badania pretow zebrowanych B500B. MFPA Leipzig GmbH, Hans-Weigel-Stralle 2B,
04319 Leipzig, Niemcy, 2015 .

7. 14/38/2014/CJ/1 + 42/38/ST/2011/CJ/4, 59/38/ST/2011/CJ/3. Raport z oceny zakiadowej kontroli
produkciji. ,Simptest” Zespdt Osrodkow kwalifikacji i jakosci wyrobéw, Osrodek Badan i Certyfikacji Sp.
Z 0.0., ul. Astrow 10, Katowice 2015.

8. LKO00-1587/11/Z00NK. Badania pretéw zebrowanych o $rednicach 10, 16 oraz 32 mm. Zakiad
Konstrukgji i Elementow Budowlanych ITB.

9. NW-0634/A/06. Przeprowadzenie badan zebrowanych pretéw zbrojeniowych, w postaci pretow
prostych od 8,0 do 32,0 ze stali gatunku BSt500S o granicy plastycznosci 500 MPa produkowanej w
CELSA Huta Ostrowiec Sp. z 0.0. - w zakresie koniecznym do uzyskania Aprobaty Technicznej ITB.
Zaktad Konstrukceji i Badan Wytrzymatosciowych ITB.

10. ,Wykonanie badan i analiz stanowiacych podstawe do opracowania wnioskow do aprobaty technicznej
na prety do zbrojenia betonu umacniane cieplnie oraz dostosowanie systemu kontroli jakosci
producenta do opracowywanej Aprobaty Technicznej ITB oraz norm DIN i PZPN-ISO 6935-2.
Wykonanie badan dla opracowywania wnioskow na aprobaty techniczne na prety do zbrojenia betonu
umachniane cieplnie oraz opracowania odpowiednich Aprobat Technicznych ITB" — Instytut Techniki
Budowlanej, Projekt badawczy celowy Nr 7 TOBCO 2697 C/3596, 1999 R.

11. ,Opracowanie technologii wytwarzania spawalnych pretéw do zbrojenia betonu o wysokiej granicy
plastycznosci 400 — 500 MPa umocnionych cieplnie” w zakresie zadania 8 pt.. ,Przeprowadzenie
przemystowych préb weryfikujgcych opracowane parametry technologii wytwarzania pretéw
umacnianych cieplnie” — Instytut Metalurgii Zelaza, Sprawozdanie z pracy badawczej Nr PC-
00049/14/BM/99, 1999 r.

12. Raporty z badan Nr LOK01-00948/14/Z000SK i LOK02-00948/14/Z000SK. Oddziat Slgski Instytutu
Techniki Budowlanej, Katowice, Laboratorium t.gcznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK.

13. Sprawozdanie z badan Nr 11/2014. Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy im Jana i Jedrzeja
Sniadeckich, Wydziat Inzynieri Mechanicznej, Instytutowe Laboratorium Badan Materiatow i
Konstrukcji, Bydgoszcz .

14. Sprawozdania z badan Nr B/2014/1/1, B/2014/1/2, B/2014/1/3.4. ZETOM, Katowice.

RYSUNKI

Rys. 1. Stalowe prety zebrowane BS0OB.............oooi i T

Rys. 2. Cechowanie stali..........coooiiiiii e e e e e e e



DEDD@
L1 L AT-15-4120/2016 11/11

WW ///

//\\B re<0,2-mds

i

)
\\&\\ﬁ% . 1““' ll

Rys. 1. Stalowe prety zebrowane B500B
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Rys. 2. Cechowanie stali






