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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6726/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Celsa ,,Hut;—) Ostrowiec” Spotka z o.o.
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, ul. Samsonowicza 2

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Stalowe prety i walcowka zebrowana
CELSTAL B500SP
do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci:
22 lipca 2016 r.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarkg
Zatacznik: //, /4__/7
Postanowienia ogdlne i techniczne .
Jan Bobrowicz

Warszawa, 22 lipca 2011 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6726/2011 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6726/2005. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6726/2011 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe prety i walcéwka
zebrowana CELSTAL B500SP, produkowane przez firme Celsa ,Huta Ostrowiec”, ul.
Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski.

Prety i walcéwka zebrowana CELSTAL B500SP sg wytwarzane w procesie walcowania
na goraco, z kontrolowanym chtodzeniem i odpuszczaniem (umacnianie cieplne), stali o sktadzie
chemicznym podanym w tablicy 1.

Prety zebrowane CELSTAL B500SP o srednicach 8,0; 10,0; 12,0; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0;
22,0; 25,0; 28,0 i 32,0 mm sg dostarczane w wigzkach. Standardowa dlugos¢ pretdow wynosi
12,0 m. Dlugos$¢ pretow moze by¢ uzgodniona miedzy Producentem i odbiorca.

Walcéwka zebrowana CELSTAL B500SP o srednicach 8,0; 10,0; 12,0; 14,0 i 16,0 mm
jest dostarczana w kregach.

Wymagane witasciwosci techniczne pretow i walcéwki zebrowanej CELSTAL B500SP

podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Prety i walcowka zebrowana CELSTAL BS500SP sg przeznaczone do zbrojenia
elementéw i konstrukcji zelbetowych, projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych
w normie PN-EN 1992-1-1:2008 dla stali klasy C, o charakterystycznej granicy plastycznosci
500 MPa (B500C) lub w normie PN-B-03264:2002 dla stali klasy A-IlIN.

Prety zebrowane CELSTAL B500SP mogg by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji
zelbetowych, pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ spajane przez zgrzewanie Ilub spawanie
elektryczne. Jakosc¢ potgczenh powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementdw zbrojenia.

Prety i walcowka CELSTAL B500SP powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi,
- projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,

- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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3.1. Materialy

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Prety i walcéwka CELSTAL B500SP powinny byé wykonywane ze stali o sktadzie

chemicznym oraz réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.

Tablica 1
. Wagowa zawartos¢ pierwiastkow, % Réwnowaznik
Wedtug analizy wegla Ce
c* N* S* P* Cu* ed
1 2 4 5 6 7 9
Wytopowej <0,22 <0,012 <0,050 <0,050 <0,80 <0,50
Wyrobu <0,24 <0,013 <0,055 <0,055 <0,85 <0,52
* sktad chemiczny i rownowaznik wegla wedtug normy PN-EN 10080:2007

3.2. Prety i walcowka zebrowana

3.2.1. Ksztalt, wymiary i masa. Prety i walcowka zebrowana CELSTAL BS500SP

powinny mie¢ ksztatt uzebrowania zgodny z rys. 1.

B500SP powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 2, a walcowki zebrowanej — w tablicy 3.

Charakterystyka uzebrowania i masy jednostkowe pretéw zebrowanych CELSTAL

Tablica 2
Wymiary zeber skosnych Mak .IV(Ijasa ?ka
aks. i ednos
$rednica | Minimalna wysokosé . - obwad Minimalny g\:\)l:::'rzlannaia jd'U9050?
inal Zebra osiowy | minimalna | > oy, | wspstezynnik | P kroj przy Metod
nominaina p i3 rozstaw szerokos¢ uzebrowania przekroju < - y
w srodku | w Vs i% seber sebra poprzecz. poprzecz. srednicy badani
diugosci | diugosci nominalnej

ds hqj hyja, haa | bs Te fr As m
mm mm mm mm mm mm cm? kg/m

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
8,0 0,52 0,36 57+15% 0,80 3,2 0,045 0,503 0,395 £ 4,0%
10,0 0,65 0,45 6,5+ 15% 1,00 4,0 0,052 0,785 0,617 £4,0%
12,0 0,78 0,54 72+ 15% 1,20 4.8 0,056 1,130 0,888 +4,0%
14,0 0,91 0,63 8,4 £ 15% 1,40 5,6 0,056 1,540 1,210 £ 4,0% PN-EN
16,0 1,04 0,72 9,6 £15% 1,60 6,4 0,056 2,010 1,580 + 4,0%| 10080:2007
18,0 1,17 0,81 10,8 £ 15% 1,80 7,2 0,056 2,540 2,000 £ 4,0% PN-EN 1SO
20,0 1,30 0,90 12,0 £ 15% 2,00 8,0 0,056 3,140 2,470 +£4,0%| 15630-1:
22,0 1,43 0,99 13,3+ 15% 2,20 8,8 0,056 3,800 2,980 £ 4,0% 2004
25,0 1,63 1,13 15,0 £ 15% 2,50 10,0 0,056 4,910 3,850 £ 4,0%
28,0 1,82 1,26 16,8 £ 15% 2,80 11,2 0,056 6,160 4,830 £4,0%
32,0 2,08 1,44 19,2 £+ 15% 3,20 12,8 0,056 8,030 6,310 £ 4,0%
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Tablica 3
Wymiary zeber skosnych Mak N(Ijasa “:
aks. i jednost|
$rednica | Minimalna wysokos¢ . - obwéd Minimalny :)‘lv‘\)l?;:':(a:Ln:ia jd'UQOé‘??
inal Zebra osiowy | minimaina | ., ;oper| Wspotczynnik b kroj przy Metod
nominaina p . rozstaw szerokos¢ uzebrowania przekroju P . y
w srodku | w i % seber sebra poprzecz. poprzecz. srednicy badan
diugosci | dlugosci nominalnej
ds hqj hyja, haa | bs Te fr As m
mm mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
8,0 0,58 0,42 57 +15% 0,80 3,2 0,045 0,503 0,395 +4,0% PN-EN
10,0 0,67 0,49 6,5+ 15% 1,00 4,0 0,052 0,785 0,617 +4,0%| 10080:2007
12,0 0,82 0,66 7,2+ 15% 1,20 4.8 0,056 1,130 0,888 +4,0% PN-EN ISO
14,0 0,95 0,78 8,4+ 15% 1,40 5,6 0,056 1,540 1,210 £4,0%| 15630-1:
16,0 1,05 0,90 9,6 + 15% 1,60 6,4 0,056 2,010 1,580 + 4,0% 2011

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne. Wymagane witasciwosci

wytrzymatosciowe i technologiczne pretéw i walcowki CELSTAL B500SP podano w tablicy 4.

Tablica 4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci R., MPa > 500
2 | Wytrzymatos¢ na rozciaganie R,,, MPa > 575
PN-EN ISO 6892-1:2009
3 |Stosunek R/ 1352 Ru/Rs 2 1,15 PN-EN 10080:2007
4 | Wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile >80 (Re réwnowazne Ry)
Ag, % ’
5 | Wydtuzenie wzgledne As, % >16
Odpornosc¢ na odginanie o kat a=20° po
zginaniu o kat a=90° i starzeniu, na trzpieniu
o srednicy: brak peknied
~ 5d, przy d, = 8+ 12 mm rak peknie¢ PN-EN ISO 15630-1:2011
— 6:ds przy ds = 14 + 16 mm
— 8:ds przy ds = 18 + 32 mm
7 | Wytrzymatos¢ na zmeczenie, MPa,
przy omax = 300 MPa, czestotliwosci do 200 >2x10° cykli PN-EN ISO 15630-1:2011
Hz i20,=160 MPa
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Prety i walcowka objete Aprobata powinny by¢ dostarczane, przechowywane i

transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich
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wiasciwosci technicznych. Do kazdej dostawy powinna by¢ dotaczona informacja, zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:
- oznaczenie wyrobu (nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, nazwe i znak handlowy

wyrobu, srednice nominalng, cechowanie wg rys. 2 + 3),

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6726/2011,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,
poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6726/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz.U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-6726/2011 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel),
majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6726/2011, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkcji,
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- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakfadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji,

- badan sondazowych probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub

na placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wilasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje:

wspotczynnik uzebrowania,

charakterystyczng warto$¢ granicy plastycznoéci,
charakterystyczng warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie,
stosunek Ry, / Re,

wydtuzenie catkowite Ag;,

wydtuzenie wzgledne As,

odpornos¢ na odginanie,

wytrzymatos¢ na zmeczenie.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatéw,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-6726/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
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rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobdéw

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) masy na jednostke dlugosci,
b) granicy plastycznosci R,
c) wytrzymatosci na rozcigganie Ry,
d) stosunku Ry, /R,
e) wspotczynnika uzebrowania,
f)  wydtuzenia wzglednego As,

g) wydtuzenia catkowitego Ag;.

5.4.3. Badania uzupetniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie odpornosci

na odginanie.
5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zakladowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w tablicach 2 + 4.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6726/2005.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6726/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ stalowych pretéw i walcowki zebrowanej CELSTAL B500SP do stosowania w
budownictwie, w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu roboét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6726/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
0 ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z
dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiasciwe

zastosowanie.
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6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych pretéw i walcowki
zebrowanej CELSTAL B500SP, nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6726/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6726/2011 wazna jest do 22 lipca 2016 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$c¢ 1-1: Reguty
ogolne i requty dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne

PN-EN ISO 6892-1:2009 Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w
temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 15630-1:2011  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes$¢ 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne

i projektowanie

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LKO0O0-1039/11/Z00NK. Badania pretéw zebrowanych o $rednicach 10, 16 oraz 32 mm.
Zakfad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB
2. Raport z badan zmeczeniowych File 11-00165. Laboratorio Celsa Barcelona, 31.05.2011
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3. NW-0557/A/04. Przeprowadzenie badan zebrowanych pretéow zbrojeniowych wykonanych w
Hucie Ostrowiec w postaci pretéw prostych od 8,0 do 32,0 mm i w kregach o srednicy od 8,0
do 16,0 mm o granicy plastycznosci 500 MPa - w zakresie koniecznym do uzyskania

Aprobaty Technicznej ITB, Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymatosciowych ITB, Warszawa,

2005 .
RYSUNKI
Rys. 1. Prety i walcowka zebrowana CELSTAL B500SP........cccooviiiiiiiiiiee e, 12
RyS. 2. CeChoWanie PretOW. ... ... e 12

Rys. 3. Cechowanie WalCOWKI...........coiiiii i e 12
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Rys. 1. Prety i walcéwka zebrowane CELSTAL B500SP

B500SP

A T N TN
LA I L 7L AL E TN f BFSTAL
LY_} N ~ -

1 17

Rys. 2. Cechowanie pretéw (znakowanie trwate)
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Rys. 3. Cechowanie walcowki w kregach (znakowanie trwate)
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