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1 Zlozenie inSpekcnej skupiny

InSpekcia sa vykonala na zaklade odsuhlaseného programu priebezného dohfadu v zloZeni:
Ing. Juraj Mol€an — veduci inSpektor
Ing. Pavol Hodak — in§pektor

2 Casovy priebeh priebezného dohFadu

InSpekcia sa vykonala dia: 21.03.2019
Priebezny dohlad sa vykonal na zaklade spravy o vysledku priebeZného dohladu systému riadenia vyroby €.
P04/13/0021/20/19/A0 zo diia 24. 10. 2018.

3 Zoznam technickych $pecifikacii, noriem a pravnych predpisov vzt'ahujlcich sa na vyrobok

SK Technicke posudenie €.: SK TP — 14/0034 Ocefova rebierkova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX
B500SP vo zvitkoch. Vydal: AO TP04, TSUS, n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava, 07.04.2014, platnost bez
obmedzenia.

SK Technické postdenie &.: SK TP — 16/0146 Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla
B500B a B500SP v tyciach. Vydal: AO TP04, TSUS, n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava, 16.12.2016, platnost
bez obmedzenia.

Zakon €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢.
91/2016 Z. z..

Pracovny postup PP 04 Vykonavanie poCiato&nych inSpekcii vyroby a systému riadenia vyroby, priebeznych
dohladov a priebeznych inSpekcii.

4 Priebeh priebezného dohfadu systému riadenia vyroby

Kontrola prijatych napravnych opatreni z predchadzajlceho dohfadu
Pri predchadzajucom dohl'ade neboli prijaté Ziadne napravné opatrenia.

Struény suhrn délezitych zisteni pri priebeznom dohlade

Od posledného dohladu nedoSlo k zmenam v pouzivanej technoldgii vyroby, pouzZivanom vyrobnom
zariadeni ani v uplatfiovanom systéme riadenia vyroby, ktoré by mali vplyv na vyrobok.

Zistenia z priebezného dohladu systému riadenia vyroby sU uvedené v kontrolnom liste G
P04/13/0021/20/20/A0, ktory tvori prilohu tejto spravy.

Pracovnici vyrobcu, ktori sa inSpekcie zac¢astnili:
Ing. Zenon Sobon, Specialista valcovne
Opala Marzena, manazér kvality

Rafal Lapawa, vedUci laboratoria
Buczkowski Prezemyslaw, laborant

Zoznam preverovanej technickej dokumentacie systému riadenia vyroby:

Priru¢ka kvality GQO0.1 podfa ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, SUSTSTEEL: Maj
2012, vydanie 13 zo dfia 15.03.2019.

Kalibraény list ZPS-1441-2018. Trhaci stroj WPM Leipzig, typ P1221-000106M0. Zwick Roell, 24.09.2018.
Kalibraény list 1076/18.Vaha elektronickda RADWAG. Laboratérium KASPO LAB, 07.06.2018.

Vyrobca vlasti Certifikat systému riadenia kvality podla ISO 9001:2015, ktory sa vztahuje na predmetné
stavebné vyrobky. Certifikat ¢. ES092185 vydal certifikacny organ Bureau Veritas Certification Holding SAS —
UK Branch, 20.07.2018, platnost certifikatu je do 19.07.2021.

5 Nezhody zistené pri priebeznom dohfade

Pri priebeznom dohlade systému riadenia vyroby sa nezistili nezhody oproti SK technickym $pecifikaciam
a pravnym predpisom, ktoré sa uvadzaju v bode 3 tejto spravy.
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6 Vysledky vykonanych kontrolnych skusok

V priebehu dohladu boli uvyrobcu vykonané kontrolné ski$ky na nasledujicich reprezentantoch.
Vyhodnotenie je v tabulkach 1 az 5. Protokol o skiskach ¢. 01/03/1 9/Slovak R., Celsa ,Huta Ostrowiec”, Sp.
z 0. 0. zo dna 21.03.2019 je archivovany u vyrobcu a na pobocke TSUS Bratislava.

A/ Ocefova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500SP a B500B v tyciach

Reprezentant: priemer 10 mm, B500SP, tavba HO549460 (podia PN-H-93220:2006)

Tabulka 1
Predpis pre uréenie zhody Zistena
Vlastnost’ (SK TP - 16/0146) porovnavacia W&?ﬁg"
a kritérium: hodnota
Medza klzu Rpo2 od 500 MPa do 625 MPa 527 MPa - 538 MPa Vyhovuje
Pomer Rm / Rpo2 od 1,15 do 1,35 1,18 - 1,20 Vyhovuje
Celkové predizenie pri max. zat'aZzeni . o o .
v percentich A min. 8,0 % 14,1-15,8 % Vyhovuje
Hmotnost’ na meter 0,617 kg/m + 4,5% 0,614 —0,621 kg/m Vyhovuje
Plocha prierezu 78,5 mm°~ +6/-4% 78,6 mm” Vyhovuje
: : pri ohybe okolo tfiia ;
?Shg{"na,“(‘; N min. 90° / 5d / 20° - bez trhlin a lomu Vyhowje
painy ony bez trhlin a lomu
Pomerna plocha rebierka min. 0,052 0,072 - 0,077 Vyhovuje
Reprezentant: priemer 12 mm, B500SP, tavba HO554196 (podfa PN-H-93220:2006)
Tabufka 2
Predpis pre uréenie zhody Zistena
Vlastnost’ (SK TP — 16/0146) porovnavacia Vytl:;tii:o
a kritérium: hodnota
Medza kizu Rpo2 od 500 MPa do 625 MPa 508 MPa - 518 MPa Vyhovuje
Pomer R / Rpo2 od 1,15 do 1,35 1,18 -1,20 Vyhovuje
Celkové prediZenie pri max. zat'azeni : .
v percentach Aq min. 8,0 % 16,7 -18,2 % Vyhovuje
Hmotnost’ na meter 0,888 kg/m + 4,5% 0,893 - 0,908 kg/m Vyhovuje
Plocha prierezu 113,1 mm’ +6/-4% 113 mm* Viyhovuje
5 z pri ohybe okolo tffia :
b ot min. 90° / 6d / 20° - bez trhlin a lomu Vs
patny ony bez trhlin a lomu
Pomerna plocha rebierka min. 0,056 0,079 - 0,090 Vyhovuje
Reprezentant: priemer 20 mm, B500B, tavba HO553337 (podla DIN 488:2009)
Tabulka 3
Predpis pre uréenie zhody Zistena _
Vlastnost’ (SK TP — 16/0146) porovnavacia Vytt:::ii: =
a kritérium: hodnota
Medza klzu Ryo2 min. 500 MPa 558 MPa - 562 MPa Vyhovuje
Pomer Rm / Rpo2 min. 1,08 17 Vyhovuje
Celkové predizenie pri max. zat'aZeni ; 5 - e
v percentach Ay min. 5,0 % 13,1 -14,4 % Vyhovuje
Hmotnost’ na meter 2,47 kg/m + 4,5% 2,446 - 2,450 kg/m Vyhovuje
Plocha prierezu 314 mm* +6/-4% 314 mm* Vyhovuje
. ; pri ohybe okolo tfiia .
ghgaa‘néz b min. 90°/ 8d / 20° - bez trhlin a lomu Ninawih
ey Oy bez trhlin a lomu
Pomerna plocha rebierka min. 0,056 0,066 -0,070 Vyhovuje
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Reprezentant: priemer 25 mm, B500B, tavba HO553304 (podla DIN 488:2009)

Tabulka 4
Predpis pre uréenie zhody Zistena .
Viastnost’ (SK TP — 16/0146) porovnévacia Vyth°‘.’“°
s enie
a kritérium: hodnota
Medza klzu Rpo2 min. 500 MPa 550 MPa - 555 MPa Vyhovuje
Pomer R / Rpo.2 min. 1,08 1,18 Vyhovuje
Celkové predizenie pri max. zat'azeni . . ;
v percentéch Ag min. 5,0 % 11,2-147 % Vyhovuje
Hmotnost’ na meter 3,85 kg/m + 4,5% 3,832 - 3,840 kg/m Vyhovuje
Plocha prierezu 491 mm* +6/-4% 491 mm* Vyhovuje
s pri ohybe okolo tffia ;
zhg::la.";z b min. 90°/ 8d / 20° - bez trhlin a lomu Wihowje
Ayl bez trhlin a lomu
Pomerna plocha rebierka min. 0,056 0,070 - 0,076 Vyhovuje
B/ Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX B500SP vo zvitkoch
Reprezentant: priemer 14 mm, tavba HO549161 (podla PN-H-93220:2006)
Tabulka 5
Predpis pre uréenie zhody Zistena
Viastnost (SK TP - 14/0034) porovnavacia | VYhodnote
Loty nie
a kritérium: hodnota
Medza klzu Rpo.2 min. 500 MPa 541 - 589 MPa Vyhovuje
Pomer R / Roo2 min. 1,10 1,20 — 1,26 Vyhovuje
Celkové predizenie pri max. zat'azeni . 4 -
v percentéch A min. 5,0 % 95-11,7% Vyhovuje
Hmotnost’' na meter 1,21 kg/m + 4,5% 1,196 — 1,221 kg/m Vyhovuje
Flacha priexszu 154,0 mm? +6/-4% 154,0 mm? Vyhovuje
Ohybanie okolo tffia min. 90° / 5d / 20° : :
-spatny ohyb bez trhlin a lomu gl ol b o
Pomerna plocha rebierka min. 0,056 0,081 -0,088 Vyhovuje

7 Celkové zhodnotenie dohFPadu

Pri priebeznom dohl'ade sa nezistili Ziadne nezhody.

Uplatfiovany systém riadenia vyroby je v sulade s technickymi $pecifikaciami, pravnymi predpismi SK TP —

14/0034 a SK TP — 16/0146.

Na zaklade vysledkov priebezného dohfadu navrhujeme ponechat’ SK certifikity o nemennosti

parametrov podstatnych vlastnosti stavebnych vyrobkov v platnosti.

Priebezny dohlad sa bude vykonavat v sulade s SK technickymi Specifikaciami vztahujlicimi sa na vyrobok
a podfa Zakona €. 133/2013 Z. z. v zneni zakona ¢. 91/2016 Z .z..

Termin dalSieho priebeZného dohladu sa stanovil na september 2019.
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8 Rozdelovnik

gitlfmk UloZenie vytlacku, adresat urCenia
1 Vyrobca )

2 TSt:JS — archiv UPZ

3 TSUS - archiv pobocky

9 Zoznam priloh
Kontrolny list &. P04/13/0021/20/20/A0
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Studena 3, 821 04 Bratislava

TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
I h I BUILDING TESTING AND RESEARCH INSTITUTE, Slovak Republic

Vyrobca:
Manufacturer

Miesto vyroby:
Factory

Vyrobok:
Product

Technické Specifikacie:

Technical Specifications

Druh inSpekcie:
Type of inspection

Kontrolny list €. P04/13/0021/20/20/A0
Checklist No. P04/13/0021/20/20/A0

Celsa ,,Huta Ostrowiec”, Sp.z 0.0. ;
Ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Pol'sko

Celsa ,,Huta Ostrowiec“, Sp.z 0.0. ;
Ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, PoPsko

Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla
B500B a B500SP v tyciach
Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX B500SP vo zvitkoch

SK TP - 16/0146 Ocefova rebierkova vystuz valcovéné a tvarnena za tepla
B500B a B500SP v tyciach

SK TP - 14/0034 Ocefova rebierkova vystuz valcovana za tepla CELSAMAX
B500SP vo zvitkoch

Priebezny dohfad
Continuing surveillance

P. ¢. | Otazka
No. | Question

Zistenie / Finding

Ano/ |Nie/ |Netykasa/|Pozn./

Yes |No Does not | Note
apply

1 |VSeobecne / Generally

1.1 | Je v sprievodnej dokumentacii uvedena informacia o vhodnosti B [l OJ O
pouzitia vyrobku v stavbe podla uréenej technickej $pecifikacie?

Is there any information about an appropriate use of the product in
a construction in accompanying documentation, in accordance with
given technical specifications?

1.2 | Je v sprievodnej dokumentécii uvedena informéacia o nevhodnosti O X ] U]
pouzitia, 0 obmedzeniach pouzitia v stavbe a o spdsobe trvalého
a pevného zabudovania do stavby?
Is there any information about an inappropriate use or a restricted
use in a construction in accompanying documentation and the
method of a permanent and fixed installation in a construction?
2 Systém riadenia kvality / Quality management system
2.1 | Certifikovany podra EN 1SO 9001 X O [ [
Certified to EN ISO 9001.
2.2 | Certifikovany podrla inej normy alebo predpisu X [l ] )|
Certified to other standard or regulation
3 Poziadavky na vnutropodnikovu kontrolu (VPK) — Ulohy pre vyrobcu / Requirements for
Factory Production Control (FPC) — Tasks for the manufacturer
3.1 | VSeobecne | Generally
3.1.1 | Je VPK zdokumentovana v prirucke kvality? K O ] ]
Is there the FPC operating according to a documented system in
a quality manuall?
Kontrolny list &. / Checklist No. P04/13/0021/20/20/A0 Strana 1z 8
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Otazka
Question

Zistenie / Finding

Ano/
Yes

Nie /
No

Netyka sa/| Pozn./
Does not Note
apply

3.2

Zodpovednost’ a pravomoc / Responsibility and authority

3.21

Je uréena zodpovednost, opravnenie a vzajomny vztah medzi
pracovnikmi riadiacimi, vykonavajucimi alebo overujicimi ¢innosti
ovplyvriujuce kvalitu?

Is there given responsibility, authority and interrelationships
between all personnel who manage, perform, or verify work
affecting quality?

X

[

[ 15

3.2.2

Su uréeni pracovnici so zodpovednostou a pravomocou na
prevenciu nezhody vyrobku, identifikaciu a zaznamenanie
nezhody?

Is there determined personnel with responsibility and authority to
initiate action to prevent the occurrence of product non-compliance,
to identify and record any product quality problems?

Pk

3.3

Preskiumanie vedenim /| Management review

3.3.1

Vykonavaju sa pravidelné preskiimania systému kvality vedenim?
Are there regular quality system reviews performed by the
management?

b

O

3.3.2

Existuju o tom zaznamy? Datum posledného preskimania.
Are there any records related to this? Date of the last review.

X

il

Dokumentacia systému riadenia VPK / Documentation of FPC management

41

Ciele kvality, organiza¢na Struktira, zodpovednosti a prdvomoci
vedenia s ohfadom na zhodu vyrobku

The quality aims and the organizational structure, responsibilities
and management authority with regard to product conformity

%

O

4.2

Postupy na ur¢ovanie a overovanie surovin a dalSich
komponentov

The procedures for specifying and verifying of raw materials and
other constituent materials

X

O

4.3

Riadenie vyroby a dal3ie metody, postupy a systematické
opatrenia

The manufacturer's production control and other techniques,
processes and systematic actions that will be used

4.4

Kontroly a skigky pred, poas a po vyrobe a mozné opakované
skusky

The inspections and tests performed before, during and after
manufacture and possible retest procedures

45

Postupy na manipulaciu, skladovanie, balenie a oznacovanie
vyrobku

The procedures for handling, storage, packaging, marking and
labelling the product

4.6

Skolenia personalu na &innosti ovplyviiujlce systém kvality
Education and training for personnel in the activities affecting the
quality system

X

[

[l |

4.7

Uchovava sa dokumentacia systému kvality a VPK? Ako dlho?
Has the FPC system documentation been archived? How long?

X

O

0 O

InSpekcia a skusanie podrFa technickej Specifikacie / Inspection and testing according to

technical specification

51

Ma vyrobca vybudované vlastné ski$obné laboratorium?
Has the manufacturer built its own testing laboratory?

X

O]

O O

5.2

Su vSetky stanovené chyby merania mensSie ako meracia
schopnost zariadenia?

Is any measurement uncertainty smaller than the required
measurement capability?

M

O]

O O

Kontrolny list ¢. / Checklist No. P04/13/0021/20/20/A0
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No.

Otazka
Question

Zistenie / Finding

Ano/
Yes

Nie /
No

Netyka sa/ | Pozn./
Does not Note

apply

5.3

Vykonavaju in§pekcie a skusky sposobili pracovnici na zaklade
zdokumentovaného vzdelania, Skolenia a sklsenosti?

Are the inspections and tests performed by qualified and
responsible personnel at the basis of documented appropriate
education, training and experience?

X

O

O

5.4

Vyuziva vyrobca subdodavatela, ktory ma vybavenie, zariadenia
a personal vykonavajuci inSpekcie a skusky pre vyrobcu?

Does the manufacturer use a subcontractor that has facilities,
equipment and personnel on the inspection and testing of the
manufacturer?

5.5

Ma vyrobca uzatvorent so subdodavatelom zmluvu?
Does the manufacturer have concluded a contract with
a subcontractor?

O

O

X

Kontrolné, meracie a skiiSobné zariadenia / Control, measurement and

test equipment

6.1

Je skusobné zariadenie v sulade so skiSobnymi metédami
uvedenymi vo vyrobkovej norme?

Is test equipment in accordance with the test methods referred in
the product standard

i

H

O

6.2

Je skusobné zariadenie kalibrované podla zariadenia alebo
skusobnych telies naviazanych na prislusné medzinarodne alebo
narodne uznané referencné skuSobné telesa (Standardy)?

Is the test equipment calibrated and checked against equipment or
test specimens traceable to relevant internationally or nationally
recognised reference test specimens (standards)?

X

O

O

6.3

Dodrziava vyrobca pocetnost kontrol a kalibracii skii§obného
zariadenia?

Does the manufacturer keep the minimum frequencies of checks
and calibrations of the test equipment?

6.4

Ma vyrobca zaradené meradla podla zakona na uréené, neuréené
a informativne?

Does the manufacturer have classified the test equipment / gauges
given by specification (dedicated, un-dedicated and informative)?

6.5

Existuje metrologicka evidencia skusobnych zariadeni a meradiel?
Are there any metrological records of test equipment and gauges?

6.6

Sua v evidencii meradiel uvedeneé vietky identifikaéné Gdaje
meradla, doba platnosti overenia alebo kalibracie; datum,
vysledok, firma, ktora vykonala posledné overenie alebo kalibraciu
meradla?

Is there any record of gauges showing all identifying details, the
validity period of verification or calibration, date, result, firm that
last verified or calibrated the scale?

6.7

Nachadza sa pri kazdom skuSobnom zariadeni alebo na
dostupnom mieste navod na jeho obsluhu a Udrzbu?

Is there an operating manual near to all test equipment, or in an
accessible place?

6.8

Je uréeny pracovnik zodpovedny za metrologické zabezpecenie
skusobnych zariadeni a meradiel?

Is there an operator responsible for metrological support for test
equipment and gauges?

B

O

InSpekcia a skisanie surovin a d’alsich komponentov — vstupna kontrola /
Inspection and testing of raw materials and other constituent materials — Input inspection

71

Je stanoveny (napr. v PK) spdsob skladovania vstupnych surovin?
Is there a given method for storage of input raw materials (e.g. in
Qm)?

X

I

O

O

Kontrolny list €. / Checklist No. P04/13/0021/20/20/A0
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Otazka
Question

Zistenie / Finding

Ano /
Yes

Nie /
No

Netyka

sa/|Pozn./

Does not Note

apply

12

S vstupné suroviny a polotovary na skladke oznacené

a jednoznacne identifikovatelné?

Are input raw materials and semi-finished products in storage
labeled and expressly identifiable?

[X]

[

[

7.3

Je skladovanie vstupnych materialov zabezpecené tak, aby
nedochadzalo k ich po§kodzovaniu alebo znehodnoteniu?

Is the storage of input materials secured so as to prevent their
damage or deterioration?

X

O

7.4

Overuje vyrobca skiskami vo svojom laboratériu zhodu vstupnych
surovin a polotovarov s uréenymi poziadavkami?

Does the manufacturer verify the conformity of input raw materials
and semi-finished articles to the specified requirements by testing
in his laboratory?

7.5

Zabezpecuje vyrobca skusky vstupnych surovin a polotovarov
externe u spdsobilych laboratorii?

Does the manufacturer ensure testing of input raw materials and
semi-finished articles externally in a qualified laboratories?

7.6

Vyuziva vyrobca dohfad a dokumentaciu zhody dodavatela surovin?
Does the manufacturer use the supplier’s surveillance and the
documented evidence of conformity?

LT

Pouziva vyrobca certifikované suroviny?
Does the manufacturer use the certified raw material?

7.8

Dokumentuje a pisomne vyhodnocuje vyrobca vysledky vstupnej
kontroly?

Does the manufacturer document and evaluate in writing the input
check results?

79

Ma vyrobca stanovené postupy v pripade zistenia nezhody (napr.
v PK)?

Does the manufacturer have given procedures when non-
compliance is found (e.g. in QM)?

7.10

Skladuje vyrobca nezhodné vstupné suroviny osobitne a jasne ich
oznacuje?

Does the manufacturer store non-complying input raw materials
separately and label it clearly? '

InSpekcia a skisanie poc¢as vyroby — medzioperaéna kontrola

8.1

Ma vyrobca opisané riadenie a in§pekciu procesu vyroby, aby sa
vyrobky vyrabali v zhode s technickou Specifikaciou (napr. v PK)?
Does the manufacturer have described (e.g. in QM) the production
process control and inspection in order to manufacture products
conform to the technical specification?

8.2

Riadi a kontroluje vyrobca proces vyroby tak, aby sa vyrobky
vyrabali v zhode s technickou Specifikaciou?

Does the manufacturer perform the manufacture control and
inspection in order to manufacture products conform to the
technical specification?

8.3

Ma vyrobca stanoveny spésob o$etrovania vyrobkov na sklade?
Does the manufacturer have given procedures for product carrying
during storage?

D%}

O

Skuasanie vyrobku — vystupna kontrola / Product testing — Final inspection

9.1

Priame skasanie / Direct testing
Skaska typu / Type testing

9.1.1

Vykonali sa skusky typu vlastnosti vyrobku v zodpovednosti
vyrobecu? Is the type test of product properties performed in
responsibility of the manufacturer?

=t

H
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Otazka
Question

Zistenie / Finding

Ano/
Yes

Nie /
No

Netyka

sa/|Pozn./

Does not Note

apply

Su vysledky v zhode s hodnotami deklarovanymi vyrobcom?
Are the results concurrent with values declared by the
manufacturer?

|

il

O

Vykonali sa skusky typu vliastnosti vyrobku v zodpovednosti
schvaleného organu?

Is the type test of product properties performed in responsibility to
the approved body?

X

O

Ma vyrobca spracovany skdsobny plan na vystupnu kontrolu
hotovych vyrobkov v zhode s technickou Specifikaciou?

Has the manufacturer a given testing plan for final inspection of
finished products according to technical specification?

9.1.5

Vykonavaju sa skusky v ramci riadenia vyroby pravidelne podfa
skusobného planu?

Are the tests within FPC being performed regularly following the
test plan?

Vykonava vyrobca skusky hotovych vyrobkov vo svojom
laboratoriu?

Does the manufacturer perform testing of finished products in his
laboratory?

]

Zabezpeduje vyrobca skusky hotovych vyrobkov dodavatelsky?
Does the manufacturer perform testing of finished products
outsourced?

O

Je skusobné laboratorium dodavatela skiSok akreditované?
Is the supplier’s laboratory accredited?

Preverilo sa skiiobné laboratérium dodavatela pocas vykonu
inSpekcie?
Was the supplier’s laboratory tested during the inspection?

9.1.10

Je stanoveny a dodrziava sa spésob odberu a oznadovanie vzoriek
na skusku?

Have the method of sampling and marking samples for testing
been stated and observed?

Kl K X

9.1.11

Je stanoveny a dodrZiava sa spdsob uloZenia a oSetrovania
odobratych skuSobnych vzoriek?

Have the method of storage and freatment test samples for testing
been stated and observed?

X

0.1.12

Sua vysledky vystupnej kontroly pisomne dokumentované

a vyhodnocované?

Are the final inspection results documented and evaluated in
writing?

9.1.13

Vyhodnocuju sa vysledky skusok v ramci riadenia vyroby v silade
s technickymi Specifikaciami?
Are this test results evaluated according to technical specifications?

X

m

9.2

Stav po inSpekcii a skiskach / Inspection and test status

Zaznamy o inSpekcii a skuskach / Inspection and test records (manufacturer's

log)

921

Vypracovava vyrobca zaznamy o vysledkoch in§pekcie a
skugania?

Are the results of finished products inspection and testing recorded
in the manufacturer's log?

X

[l

922

Obsahuju tieto zaznamy Udaje o identifikacii vyrobku, datum a €as
vyroby, skiiSobné metody, vysledky skusok, pozadovanu Uroven,
vysledok in§pekcie a identifikaciu osoby, ktora vykonala inSpekciu?
Does the log contain a record of the product identification, the date
and time of manufacture, and for each property, the test methods,
the test results, the required level, the inspection result and the
identification of the person performed the inspection?

X

H
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Otazka
Question .

Zistenie |/ Finding

Ano/
Yes

Nie /
No

Netyka sa /
Does not
apply

Pozn./
Note

9.2.3

Uchovava vyrobca zaznamy najmenej 10 rokov?
Are the manufacturer's log kept for at least 10 years?

K

[l

Ol

10

Opatrenia v pripade nezhody / Actions in the case of nonconforming products

10.1

Je v dokumentacii uvedeny postup riadenia nezhodného vyrobku
zisteného pri kontrolnych postupoch?

Is there a procedure stated in documentation in case of product
non-compliance found during inspection process?

b

[l

O

10.2

S0 nezhodné vyrobky riadne oznacené a uskladnené na oddelenej
skladke?

Are nonconforming products properly labeled and stored in

a separate place?

X

O

10.3

Su stanovené a dodrzuju sa postupy a zodpovednosti pre
rozhodnutie o dalSom pouziti nezhodného vyrobku (napr. v PK)?
Are there given and observed (e.g. in QM) procedures and
responsibilities for deciding on further use of non-conformable
products?

10.4

Vykonavaju sa opakovane skusky alebo kontroly nezhodnych
vyrobkov na overenie odstranenia nezhody?

Is there a retesting or inspection of non-conformable products to
verify the elimination of nonconformities?

10.5

Existuju o tom zaznamy?
Are there any records of this?

H

10.6

Je odberatel informovany o dodavke vyrobkov so znizenymi
technickymi parametrami?

Is the customer informed of product supply with decreased
technical parameters?

[

10.7

Preklasifikuje sa vyrobok do niz3ej triedy v pripade nezhody
s deklarovanymi hodnotami vlastnosti?

Is the product reclassified to a lower class in case of non-
compliance with declared properties values?

X

10.8

Je takyto vyrobok riadne oznaceny?
Is such a product properly labelled?

1%

|

O

[

11

Manipulacia, skladovanie, balenie, oznacovanie vyrobkov / Handling, storage, packaging, and

marking of products

Uréuje technicka dokumentacia spésob manipulacie s vyrobkami
na zabranenie ich poskodenia alebo zni¢enia?

Does technical documentation define the method for handling
products to prevent any damage or deterioration?

%4

O

[

|

S0 skladovacie priestory dostatoéné na zabranenie poskodenia
alebo zni¢enia vyrobkov?

Are the storage areas or stock rooms suitable to prevent damage
or deterioration of the products?

1%}

Su vytvorené podmienky, aby nedochadzalo po¢as nakladania
alebo manipulacie k poskodzovaniu vyrobkov?

Are conditions created to prevent the damage of products during
loading or manipulation?

Su vietky vyrobky na sklade riadne oznacené (nazov vyrobcu, typ
vyrobku, datum vyroby)?

Are all the products in storage properly marked (product name,
product type and production date)?

Su vyrobky oznacené oznacenim CE?
Are the products labeled with the CE mark?

Je oznacenie CE doplnené sprievodnymi Gdajmi?
Is the CE mark supplemented with accompanying details?

X
Pt

[
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P. ¢. | Otazka
No. | Question

Zistenie / Finding

Ano /
Yes

Nie /
No

Netyka sa /
Does not

apply

Pozn./
Note

11.7 | Vydal vyrobca vyhlasenie (SK vyhlasenie) o parametroch?
Did the manufacturer issue a declaration (SK declaration) of
performance?

M

O

(|

12 | Sledovatelnost’ vyrobkov |/ Traceability of products

12.1 | Je v priebehu vyroby zabezpecena identifikacia a sledovatelnost
jednotlivych vyrobkov alebo vyrobnych Sarzi délezita na vykonanie
Gcinnych napravnych opatreni v pripade zistenia nezhody?

In the course of production, is there an identification and
fraceability of individual products or manufactured batches
guaranteed, necessary for doing the effective corrective actions in
case of non-compliance detection?

X

12.2 | Je mozné identifikovat prvych odberatelov jednotlivych Sarzi
stavebnych vyrobkov?

Is it possible to identify first customers for individual batches of the
construction products?

13 | Reklamacie / Claim

13.1 | Prijal vyrobca za obdobie od predchadzajucej inSpekcie nejaké
reklamacie na svoje vyrobky? Kolko?

Does the manufacturer receive any claims on their products over
the period since the previous inspection? How many?

13.2 | Ma vyrobca stanovené postupy a zodpovednosti a prijaté kroky
potrebné na posudenie a rieSenie v pripade prijatia reklamacie od
zakaznika?

Does the manufacturer have established procedures and
responsibilities and take the necessary steps to assess and solve
the case of the claim from the customer?

13.3 | Vykonava vyrobca opatrenia na zaklade prijatych reklamacii na
zlepsenie VPK a obmedzenie vyskytu nezhodnych vyrobkov?
Does the manufacturer perform actions on the basis of the claim to
improve the FPC and limit the occurrence of nonconforming product?

14 | Skolenie pracovnikov / Training of personnel

14.1 | Je v dokumentacii uvedeny postup zaistovania potrieb koleni
kvality technoldgie vyroby a vnutropodnikovej kontroly?

Does the manufacturer have established and maintain procedures
for the identification of the training needs and providing training

of all personnel in activities affecting testing and production
quality?

14.2 | Zabezpeduje vyrobca vykonavanie pravidelnych $koleni kvality
technoldgie vyroby a vnutropodnikovej kontroly?

Does the manufacturer ensure a performing of periodical staff
training about the quality of production technology and FPC?

14.3 | Uchovavaju sa zaznamy o Skoleniach?
Are records of training archived?

Poznamky k zisteniam
Notes to findings
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Zoznam priloh — List of annexes:

Priloha ¢.
Annex no.

Priloha ¢&.
Annex no.

Priloha ¢.
Annex no.

Vyjadrenie zastupcu vyrobcu k inSpekcii a zisteniam:
Expression of the ma facturer s representative to inspection and findin
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..................... 2 7-400 Ostrowiec $w. ¥

Date: MIP 537.22.12.219, REGON 016364209

Mena a podpisy ¢lenov inSpekcnej skupiny:
Names and signatures of the inspection team members

.......................................................................

Mena, funkcie, podplsy zastupcov vyrobcu:
Names, positions and signatures of the manufacturer’s representatives
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